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(? REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMApower
”

REZNE KOTOUCE OPTIMApower - tenké
» na nerez a ocel m ‘
~typ Ad6T-F

- vykonny a silny ndstroj pro profesiondIni pouziti

- specidini technologie se zarukou dlouhodobé Zivotnosti a absolutni bezpecnosti
- zaruceny obsah prvkii Fe, €, S<0,1%.

« potvrzeno protokolem z akreditované zkuSebni laboratore

IE11510* 115x1,0x22,2 41 80m/s 13300 ot/min 50 42,50
IE11516* 15x1,6x22,2 4] m—— 80m/s 13300 ot/min 50 42,50
1E12510* 125x1,0x22,2 4] m— 80m/s 12 250 ot/min 50 45,50
IE12516* 125x1,6x22,2 4] m—t 80 m/s 12 250 ot/min 50 45,50
IE15016* 150x1,6x22,2 4 — 80m/s 10 200 ot/min 50 68,-
1IE18018 180x1,8x22,2 41— 80 m/s 8500 ot/min 50 78,
1E23019 230%1,9%22,2 4] =— 80 m/s 6650 ot/min 50 96,
Vhodné pro pouZiti na nerez. *Kotouce jsou vakuoveé baleny.

BRUSNE KOTOUCE OPTIMApower
» na ocel
- typ A30P-BF

b 4

1E12570 125x7,0%22,2 27 80m/s 12250 ot/min 25
1E15070 150x7,0x22,2 2] N 80m/s 10200 ot/min 10 n,
BEZPECNOST PRI PRACI S REZNYMI A BRUSNYMI KOTOUCI OPTIMA » dodrzujte bezpecnostni doporuceni
» pouzivejte ochranu oci

» pouZzivejte ochranu sluchu

» pouZzivejte rukavice
@ @ @ » pouZivejte protiprasnou masku

» zakaz pouziti jakkoli poskozeného nastroje




(? REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
”

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi - tenké

» ha nerez a ocel ‘
« typ A60T-BF a A46X-BF

« opracovani tenkosténnych profilli a trubek z nerezu a uslechtilé oceli

« super tenké a tenké profesiondIni kotouce

« zaruceny obsah prvkii Fe, €, S<0,1%

« potvrzeno protokolem z akreditované zkuSebni laboratore

IN11508 115x0,8x22,2 80m/s 13 300 ot/min 50 37,
IN11510* 15x1,0x22,2 4] - 80m/s 13300 ot/min 50 30,-
IN11512* 15x1,2x22,2 4] —— 80m/s 13300 ot/min 50 30,-
IN11516* 1M5x1,6x22,2 4] - 80m/s 13300 ot/min 50 30,-
IN12508 125x0,8%22,2 4] - N 80m/s 12250 ot/min 50 40,-
IN12510* 125x1,0x22,2 4] —-—— 80m/s 12250 ot/min 50 33,50
IN12512* 125x1,2x22,2 4] —-—— 80 m/s 12 250 ot/min 50 33,50
IN12516* 125x1,6x22,2 4] —-—— 80m/s 12250 ot/min 50 33,50
IN15012* 150x1,2x22,2 4] —-—— 80m/s 10200 ot/min 50 1,
IN15016* 150x1,6x22,2 4] - 80m/s 10200 ot/min 50 a1,
IN18016 180x1,6x22,2 4] - 80m/s 8500 ot/min 50 47,
IN23019 230x1,9x22,2 4] —-—— 80m/s 6650 ot/min 50 76,50

*Kotouce jsou vakuové baleny.

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi ﬂ

» na nerez a ocel [ ‘
« typ A36U-BF INOX AT

- fezdni nerezu a oceli pfi pouZiti Uhlovych brusek vsech vykonovych tfid

« vysoky vykon, dlouhd Zivotnost a vyborné pracovni vysledky

- zaruceny obsah prvkd Fe, Cl, S<0,1%

« potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratore

IN11520 15x2,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 27,50
IN12520 125x2,0x22,2 4] —-—— 80m/s 12 250 ot/min 25 29,50
IN15020 150x2,0x22,2 4]  ——— 80m/s 10 200 ot/min 25 39,-
IN18020 180x2,0x22,2 4] ——— 80m/s 8500 ot/min 25 42,50
IN23020 230x2,0x22,2 4] w——m— 80m/s 6650 ot/min 25 65,

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na nerez a ocel

- typ A30P-BF-INOX

« vysoky brusny vykon

- zaruceny obsah prvkii Fe, €, S<0,1%

« potvrzeno protokolem z akreditované zkusebni laboratoie

IN11565 115x6,5x22,2 80m/s 13300 ot/min 25 51,50
IN12565 125x6,5x22,2 2] N 80m/s 12 250 ot/min 25 56,50
IN15065 150x6,5x22,2 2] N 80m/s 10200 ot/min 25 e
IN18065 180x6,5x22,2 2] =l 80m/s 8500 ot/min 25 82,50
IN23065 230%6,5%22,2 2] =l 80m/s 6650 ot/min 25 135,

Vhodné pro pouZiti na nerez.

- J



(, REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
”

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

»na ocel 1 ‘
- typ A36U-BF

« fezdni oceli pii pouZiti Ghlovych brusek v3ech vykonovych tiid

« vysoky vykon, dlouhd Zivotnost, vyborné pracovni vysledky

1P11520 15x2,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 25 25,
1P12520 125x2,0x22,2 4] = 80m/s 12250 ot/min 25 27,50
1P15020 150x2,0x22,2 4] == 80m/s 10200 ot/min 25 36,-
1P18020 180x2,0x22,2 4] w-— 80m/s 8500 ot/min 25 41,
1P23020 230x2,0x22,2 4] w—_— 80m/s 6650 ot/min 25 63,-
1P11530 115x3,0x22,2 4) =N 80m/s 13300 ot/min 25 26,
1P12530 125x3,0x22,2 4 - 80m/s 12250 ot/min 25 28,50
1P15030 150x3,0x22,2 4) =N 80m/s 10200 ot/min 25 37
1P18030 180x3,0x22,2 4 =N 80m/s 8500 ot/min 25 4,
1P23030 230x3,0x22,2 4) = N 80m/s 6650 ot/min 25 63,

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

»na ocel
« typ A24S-BF
- technologické vybruSovani svard celnim brusem a vybrus svarovych chyb

1P11540 115x4,0x22,2 27 80m/s 13300 ot/min 25 30,50
1P12540 125x4,0x22,2 2] - 80m/s 12 250 ot/min 25 34,50
1P15040 150x4,0x22,2 2] - 80m/s 10200 ot/min 25 46,
1P18040 180x4,0x22,2 2] - 80m/s 8500 ot/min 25 50,50
1P23040 230x4,0x22,2 2] - N 80m/s 6650 ot/min 25 68,-

- typ A24R-BF
« univerzdIni brouseni v primyslu viude tam, kde se pouZivaji méné vykonné ihlové brusky

IP11565R 15%6,5x22,2 80m/s 13300 ot/min 2 36,
IP12565R 125x6,5x22,2 7 - 80m/s 12250 ot/min 2 40, -""
IP15065R 150%6,5x22,2 7 - 80m/s 10200 ot/min 5 56,-
IP18065R 180%6,5x22,2 7 - 80m/s 8500 ot/min 2 68,-
1P23065R 230x6,5%22,2 7 - 80m/s 6650 ot/min 5 103,-
IP15080R 150%8,0x22,2 7 - 80m/s 10200 ot/min 2 66,-
IP18080R 180%8,0x222 7 - 80m/s 8500 ot/min 10 76,
1P23080R 230x8,0x22,2 7 - 80m/s 6650 ot/min 10 19,

« typ A24S-BF
« brouseni v priimyslu vSude tam, kde se pouZivaji vysokofrekven¢ni nebo vysoce vykonné dhlové brusky
« vysoka agresivita a vykon

IP12565S 125x6,5x22,2 27 80m/s 12250 ot/min 25 40,-
1P15065S 150x6,5x22,2 2] - 80m/s 10200 ot/min 25 56,




(? REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
”

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

»na hlinik
- typ A3ON-BF
« fezani houzevnatého a tvrdého hliniku a ostatnich nezeleznych kovi

IA11516 115x1,6x22,2 80m/s 13300 ot/min 100

1A12516 125x1,6x22,2 4] - — 80m/s 12250 ot/min 100 47,50
1A15016 150x1,6x22,2 4] - 80m/s 10 200 ot/min 50 57,
1A18020 180x2,0x22,2 4] m—— 80 m/s 8500 ot/min 25 60,-
1A23020 230x2,0x22,2 4] m— 80 m/s 6650 ot/min 25 87,50

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

»na hlinik

- typ A30N-BF

+ pro broudeni houzevnatého a tvrdého hliniku a ostatnich neieleznych kovii

1A11565 15x6,5%22,2 27 80m/s 13300 ot/min 50
1A12565 125x6,5x22,2 2] - N 80m/s 12250 ot/min 25 61,
1A15065 150x6,5%22,2 2] -l N 80m/s 10200 ot/min 25 75,50

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi
»na ocel
- urceny do staciondrnich feznych stroji pro déleni béznych druh oceli

Objednaci kod Typ provedeni | Max. prac. rychlost m Cena Kc/ks

1P3003532100 300x3,5%32 4] - — 100 m/s 6400 ot/min 6,
1P4004032 400x4,0x32 4] - 80m/s 3850 ot/min 25 251,-
1P4004080100 400x4,0x 80 4] w=_m— 100 m/s 4800 ot/min 10 607,-

REZNE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na ocel a litinu, kolejnice

« A30QBF

- urceny pro fezani legovanych oceli a litiny
« vysoky vykon, dlouha Zivotnost

« A24RBF

- urceny pro fezani kolejnic

Objednaci kod Typ provedem Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks

IPA35025100 350x4,0x254 4 100 m/s 6650 ot/min 5,
1PK35025100 350x4,0x25,4 4 — 100 m/s 6650 ot/min 10 339,




(, REZNE A BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex
”

REZNE KOTOUCE OPTIMAflex - tenké

» na nerez a ocel
« typ A60T-BF
- opracovani tenkosténnych profildi a trubek z nerezu a oceli

1011510* 15x1,0x22,2 80m/s 13300 ot/min 100 20,-
1011516* M5x1,6x22.2 4 — 80m/s 13300 ot/min 100 20,
1012510% 125%1,0x22.2 4 —-— 80m/s 12550 ot/min 100 2,
1012516 125x1,6x22.2 4§ — 80m/s 12550 ot/min 100 2,
1015012 150x1,2x22,2 F r— 80m/s 10200 ot/min 50 31,50
1015016 150x1,6x22,2 § - 80m/s 10200 ot/min 50 31,50
Vhodné pro poufiti na nerez. *Kotoude jsou vakuové baleny.
REZNE KOTOUCE OPTIMAflex
»na ocel 1 ‘
- typ A36T-BF
1011520 115x20x222 41 80m/s 13300 ot/min 2 0, A Mﬁﬂ\
1012520 125%2,0x22.2 § - 80m/s 12250 ot/min 2% 2, i
1015020 150x2,0%22,2 § - 80m/s 10200 ot/min 2 29,50
1018020 180x2,0x22,2 § - 80m/s 8500 ot/min 2% 33,50
1023020 230x2,0x222 4 - 80m/s 6650 ot/min 2 a4,
1011525 115%2,5%22,2 g — 80m/s 13300 ot/min 2 2,-
1012525 125%2,5%22.2 g — 80m/s 12250 ot/min 2 2,
1015025 150x2,5%22,2 41— 80m/s 10200 ot/min 2% 29,50
1018025 180x2,5%22,2 g1 — 80m/s 8500 ot/min 2% 33,50
1023025 230x2,5x222 4 - 80m/s 6650 ot/min 2 a4,

BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex

»na ocel
- typ A24R-BF

1011560 115x6,0x22,2 27 80 m/s 13 300 ot/min 25 33,- __, ﬂ“ﬂiﬂ
1012560 125x6,0x22,2 2] - 80m/s 12 250 ot/min 25 36,- .
1015060 150 x 6,0x 22,2 2] - 80 m/s 10200 ot/min 25 48,-
1018060 180x6,0x22,2 2] 80m/s 8500 ot/min 25 58,-
1023060 230x6,0x 22,2 2] 80 m/s 6650 ot/min 25 85,-
REZNE KOTOUCE OPTIMAflex Lz,
» na kdmen s moznosti pouziti na litinu £/ ‘

- typ (30S-BF
« fezani cihel, stiesnich tasek, umélého kamene, betonu a dalSich stavebnich materialti

1K11525 115x2,5x22,2 80m/s 13300 ot/min 25 23,-
1K12525 125x2,5x22,2 4] - 80m/s 12 250 ot/min 25 25,-
1K15025 150%2,5%22,2 4] - — 80m/s 10 200 ot/min 25 38,-
1K18032 180x3,2x22,2 Y o 80m/s 8500 ot/min 25 49,-
1K23025 230x2,5x22,2 N o 80m/s 6650 ot/min 25 55,50

.



(’ LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi - keramik + visual
”

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi Keramik .
»na nereza ocel { ‘

« pouZiti v fadé oblasti opracovani kovovych povrchil

- nékolikanasobny vykon oproti jinym ndstrojim diky plosnému radidlnimu uspofadani brusnych lamel z tkaniny

« pro narocné brusné prace, pro brouseni ploch nebo hran

«idedInik obrébéni svard

« spliiuji potfeby extrémné ndronych brousicich operaci na viech typech materiél

+ slozeno z lamel (polyester/keramika) s keramickym zrmem uloZenych rovnomémé na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vléknem

EPTE,

ILK115040 115x22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10 77,-
1LK115060 15x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10 77,
1LK115080 115x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 13300 ot/min 10 77,

1LK125040 125x22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12250 ot/min 10
1LK125060 125x22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12 250 ot/min 10 9,
1LK125080 125x22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 12 250 ot/min 10 9,

ILK150040 150x 22,2 40 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10 200 ot/min 10 129,-

ILK150060 150x 22,2 60 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10 200 ot/min 10 129,-

ILK150080 150x 22,2 80 Sikmy polyester/keramika 80m/s 10 200 ot/min 10 129,-
LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi Visual - { ‘
« brouseni svar, odjehlovani, sraZeni hran, pro bézné oceli, oceli vy3Sich pevnosti, nerez oceli, vysokopevnostni a Zaruvzdorné oceli a litiny "‘m

« konstrukei kotouce je docileno efektu, pfi kterém je mozné pozorovat brousici proces
- materidl ZK765X

1LV115040 15x22,2 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 148,-
1LV115060 115x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 148,-
1LV115080 115x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 148,-
1LV125040 125x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 158,-
1LV125060 125x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 158,-
1LV125080 125x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 158,-
BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI LAMELOVYMI KOTOUCI OPTIMAprofi » dod?quf bezr?efnostj]i doporuceni
» pouzivejte ochranu oci

» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice
@ @ @ » pouZivejte protiprasnou masku

» zékaz pouZiti jakkoli poskozeného nastroje

POUZITi BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCD OPTIMAprofi

0 I)TI MA Opracovani hran Opracovani svari Rovinné brouseni Kov Ocel Nerez Nastrojova ocel

proll eeoee eeoee eeoee eosee eeeooe (XXX X ] eeooo
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O LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi
/

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAprofi

»na nerez a ocel % { ‘
« opracovani fady oblasti kovovych povrchil (nerez a ocel)

« profesionaIni nastroj pro ndrocné brusné préce, pro brouseni ploch nebo hran

+idedIni’k obrabéni svard

« nékolikanasobny vykon oproti jinym nastrojtim diky plosnému radidInimu usporadani brusnych lamel z tkaniny

« spliiuji potfeby extrémné nérocnych brousicich operaci na viech typech materilt

« sloZeno z lamel (polyester/bavina) se zirkonkorundovym zrnem uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuZenych skelnym vléknem

1L115040 115x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 57,-
1L115060 115x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 57,-
11115080 115x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 57,
1L115120 115x22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 57,-
(o | oproeie | hrst ay | evbme
1L125040 125x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,
11125060 125x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,
11125080 125x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,
11125120 125x22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,
E ] Cvbin
1L150040 150x22,2 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,
1L150060 150x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 95,-
1L150080 150x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 95,-
1L150120 150x22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 95,-
[amo | oproeaen | trit s oty | tviin
1L180040 180x22,2 40 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,
1L180060 180x22,2 60 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,-
1L180080 180x22,2 80 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,
1L180120 180x22,2 120 Sikmy polyester/bavina/zirkon 80m/s 8500 ot/min 10 152,

ROVNE PROVEDENI|

Objednaci kod Priimér x otvor Typ provedeni Material Max. prac.rych.  Max.otacky Ksvbaleni CenaK&/ks
1L125040R 125x22,2 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 69,
1L125060R 125x22,2 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 12250 ot/min 10 69,
1L125080R 125x22,2 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 69,-

Objednaci kod Primérxotvor Zrno Typ provedeni Material Max. prac.rych.  Max.otacky Ksvbaleni CenaKé/ks
IL150040R 150x22,2 40 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,
1L150060R 150x22,2 60 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,
I1L150080R 150x22,2 80 rovny polyester/bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 95,-

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI LAMELOVYMI KOTOUCI OPTIMAprofi » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu oci

» pouzivejte ochranu sluchu
@ @ @ » pouzivejte rukavice
» pouzivejte protipraSnou masku

» zdkaz pouziti jakkoli poSkozeného ndstroje

POUZITIi BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCD OPTIMAprofi
0 Wlm Opracovani hran Opracovani svari Rovinné brouseni Kov Ocel Nerez Nastrojova ocel

roit eeoece eeoece eeoee XXX eeeooe (XXX X ] (XX Y]
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O LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex
”

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex XL - S ViCE LAMELAMI 1 ~
»na nerez a ocel - ﬂ ‘

« opracovavani fady oblasti kovovych povrchi

« vysoky vykon a dlouhd Zivotnost diky ploSnému radidlnimu uspofédéani vétSiho poctu brusnych lamel z tkaniny

« doporuceno zejména na rovinné brouseni pro své specidlni technické vlastnosti

+ slozeno z lamel (100% bavina) se zirkonkorundovym zrnem uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vidknem

10LXL115040 115x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 52,
10LXL115060 115x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 52,-
10LXL115080 115x%22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80 m/s 13300 ot/min 10 52,

10LXL125040 125x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 64,-
10LXL125060 125x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 64,-
10LXL125080 125x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 64,-

10LXL150040 150x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 88,-
10LXL150060 150x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 88,-
10LXL150080 150x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 88,-
LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAflex
»na nereza ocel ‘

- opracovani fady oblasti kovovych povrchi (nerez a ocel)

- vysoky vykon a dlouhd Zivotnost diky plosnému radidlnimu usporadéni brusnych lamel z tkaniny

« doporuceno zejména na rovinné brouseni pro své specidIni technické vlastnosti

+ slozeno z lamel (100% bavIna) se zirkonkorundovym zrnem uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vidknem

10L115040 115x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13 300 ot/min 10 47,
10L115060 115x22,2 60 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 47,-
10L115080 115x22,2 80 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 47,-
10L115120 115x22,2 120 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 13300 ot/min 10 47,
10L125040 125x22,2 40 Sikmy bavlna/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 58,-
10L125060 125x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 58,-
10L125080 125x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 58,-
10L125120 125x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 12 250 ot/min 10 58,-
(oo s | Cisvben
10L150040 150x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 80,-
10L150060 150x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 80,-
10L150080 150x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10 200 ot/min 10 80,-

10L150120 150x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon 80m/s 10200 ot/min 10 80,-




¢ LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAabrasive
”

LAMELOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAabrasive
» na nerez a ocel { ‘

- opracovani fady oblasti kovovych povrchli

- vyvézeny vykon oproti jinym néstrojiim diky ploSnému radidInimu uspofadani vétsiho poctu brusnych lamel z tkaniny

« doporuceno zejména na rovinné brouseni pro své specidlni technické vlastnosti

« slozeno z lamel (100% bavina) se zirkonkorundovym zrnem uloZenych rovnomérné na nosicich z umélé pryskyfice, vyztuzenych skelnym vidknem

IML115040 15x22,2 40 Sikmy bavIna/zirkon/korund 80m/s 13300 ot/min 10

IML115060 15x22,2 60 Sikmy bavIna/zirkon/korund 80m/s 13300 ot/min 10 40,-
IML115080 115x22,2 80 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 13300 ot/min 10 40,
IML115120 115x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 13300 ot/min 10 40,

IML125040 125x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 12200 ot/min 10

IML125060 125x22,2 60 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 12 200 ot/min 10 49,-
IML125080 125x22,2 80 Sikmy bavlna/zirkon/korund 80m/s 12200 ot/min 10 49,-
IML125120 125x22,2 120 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 12 200 ot/min 10 49,-

IML150040 150x22,2 40 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 10200 ot/min 10

IML150060 150%22,2 60 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 10 200 ot/min 10 67,

IML150080 150x 22,2 80 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 10 200 ot/min 10 67,

IML150120 150x 22,2 120 Sikmy bavina/zirkon/korund 80m/s 10 200 ot/min 10 67,
BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI LAMELOVYMI KOTOUCI » dodrzujte bezpecnostni doporuceni
OPTIMAflex + OPTIMAabrasive » pouZivejte ochranu o

» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice
@ » pouzivejte protipradnou masku

» zdkaz pouZiti jakkoli poskozeného néstroje

POUZITi BRUSNYCH LAMELOVYCH KOTOUCU OPTIMAflex + OPTIMAabrasive

Opracovani hran Opracovani svari Rovinné brouseni Kov Ocel Nerez Nastrojova ocel







Listkové kotouce
se stopkou






" LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive
”

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — Normal korund

« brouseni zeleznych, nerezovych a dalSich material
- vyborné pracovni vykony
« v z4vislosti na hrubosti zrna Ize dosdhnout kvalitnich hladkych povrchil i razantniho tbytku materidlu v piipadé potfeby vy33i miry obroudeni

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm “ m m Cena Ké/ks

BK2020040 20%x20-6 30500 ot/min 45,
BK2020060 20%x20-6 60 30500 ot/min 25 45,
BK2020080 20x20-6 80 30500 ot/min 25 45,
BK2020120 20x20-6 120 30500 ot/min 25 45,

I e
BK3030040 30x30-6 25 500 ot/min 35,-
BK3030060 30x30-6 60 25500 ot/min 25 35,-
BK3030080 30x30-6 80 25 500 ot/min 25 35,-
BK3030120 30x30-6 120 25500 ot/min 25 35,-

S e
BK4020040 40x20-6 19100 ot/min
BK4020060 40x20-6 60 19100 ot/min 25 51,-
BK4020080 40x20-6 80 19100 ot/min 25 51,-
BK4020120 40%x20-6 120 19100 ot/min 25 51,-

I ey e
BK5030040 50x30-6 15300 ot/min 63,
BK5030060 50x30-6 60 15300 ot/min 25 63,
BK5030080 50x30-6 80 15300 ot/min 25 63,-
BK5030120 50x30-6 120 15300 ot/min 25 63,-

I e
BK6030040 60x30-6 40 12150 ot/min 75,
BK6030060 60x30-6 60 12 150 ot/min 25 75,
BK6030080 60x30-6 80 12150 ot/min 25 75,
BK6030120 60x30-6 120 12150 ot/min 25 75,
BK6030180 60x30-6 180 12 150 ot/min 25 75,
BK6030240 60x30-6 240 12 150 ot/min 25 75,

. e
BK8050040 80x50-6 9550 ot/min 130,-
BK8050060 80x50-6 60 9550 ot/min 10 130,-
BK8050080 80x50-6 80 9550 ot/min 10 130,-
BK8050120 80x50-6 120 9550 ot/min 10 130,-

BEZPECNOST PRI PRACI S LISTKOVYMI KOTOUCI OPTIMAabrasive » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu oci
» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice
@ » pouzivejte protipraSnou masku

» zakaz poufiti jakkoli poskozeného néstroje




" LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive
”

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — kombinace brusného platna a rouna

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm “ m Cena Kc/ks

BK(3030320040 30x30-6 40/320 14.000 ot/min 10 59,-

BK(3030320060 30x30-6 60/320 14.000 ot/min 10 59,-

BK(3030320080 30x30-6 80/320 14.000 ot/min 10 59,- ~
BK(3030320120 30x30-6 120/320 14000 ot/min 10 59,-

mmm

BK(6030320040 60x30- 6 40/320 9000 ot/min 99,-

BK(6030320060 60x30-6 60/320 9000 ot/min 10 99,-

BK(6030320080 60x30-6 80/320 9000 ot/min 10 99,-

BK(6030320120 60x30-6 120/320 9000 ot/min 10 99,- )

LISTKOVE KOTOUCE SE STOPKOU OPTIMAabrasive — Zirkon

« brouseni Zeleznych, nerezovych a dalSich materiald

- vyborné pracovni vykony

« v z4vislosti na hrubosti zrna Ize dosdhnout kvalitnich hladkych povrchi i razantniho tbytku materidlu v pfipadé potteby vy33i miry obrouseni

Objednaci kod Priimér x Sitka- stopka vmm m m Cena Ké/ks

BKZ3030040 30x30-6 23000 ot/min 66,-
BKZ3030060 30x30-6 60 23000 ot/min 10 66,-
BKZ3030080 30x30-6 80 23 000 ot/min 10 66,-
BKZ3030120 30x30-6 120 23000 ot/min 10 66,-
L Lo
BKZ4015040 40x15-6 18 000 ot/min 62,-
BKZ4015060 40x15-6 60 18 000 ot/min 10 62,-
BKZ4015080 40x15-6 80 18 000 ot/min 10 62,
BKZ4015120 40x15-6 120 18 000 ot/min 10 62,
BKZ4030040 40x30-6 18000 ot/min 66,-
BKZ4030060 40x30-6 60 18000 ot/min 10 66,-
BKZ4030080 40x30-6 80 18000 ot/min 10 66,-

BKZ4030120 40x30-6 120 18 000 ot/min 10 66,-

e

» dodrZujte be g‘s'tm’ doporudeni
» pouzivejte ochranu o

» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte r
» pouivejte protiprasnou masku

» zékaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje




Fibrove
brusné disky,
vyseky
a brusneé pasy
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(’ FIBROVE BRUSNE DISKY OPTIMAprofi VA113
”

FIBROVE BRUSNE DISKY VA113 OPTIMAprofi
- univerzIni brouseni oceli v priimyslu a femesIné vyrobé

« brusivo: korund

- podlozka: fibr 0,8mm

+ posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

VA113115036 13,15
VA113115040 15 40 50 12,50
VA113115060 15 60 50 11,15
VA113115080 15 80 50 10,70
VA113115100 15 100 50 10,40

VA113125036 15,25
VA113125040 125 40 50 14,50
VA113125060 125 60 50 12,80
VA113125080 125 80 50 12,90
VA113125100 125 100 50 12,10

VA113150036 21,10
VA113150040 150 40 50 20,40
VA113150060 150 60 50 18,10
VA113150080 150 80 50 17,45
VA113150100 150 100 50 16,80

VA113180036* 29,10
VA113180040* 180 40 50 26,90
VA113180060* 180 60 50 23,40
VA113180080* 180 80 50 22,50
VA'|131801 00* 180 100 50 21,95

Minimalhi objednaa mnozstw 25 Rs. %
* Polozky pouze:na objednanl:



O FIBROVE BRUSNE DISKY OPTIMAprofi VZ133
/

« obruSovéni oceli, nerezi a mosazi, opracovani svarli
« agresivni brouseni oceli a nerezové oceli

« vysoky brusny vykon pfi zvy3ené pfitlacné sile

« brusivo: zirkon

- podlozka: fibr 0,8mm

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

FIBROVE BRUSNE DISKY VZ133 OPTIMAprofi
1, <«

VZ133115024 17,85
VZ133115036 115 36 50 17,
VZ133115040 115 40 50 16,30
VZ133115050 115 50 50 15,50 '
VZ133115060 115 60 50 14,20
VZ133115080 115 80 50 13,65
VZ133115100 115 100 50 12,65
VZ133115120 115 120 50 12,65
Lo wwes e I mewm | ewm
VZ133125024 21,-
VZ133125036 125 36 50 19,75
VZ133125040 125 40 50 18,60
VZ133125050 125 50 50 17,50 '
VZ133125060 125 60 50 16,50
VZ133125080 125 80 50 15,75
VZ133125100 125 100 50 15,45
VZ133125120 125 120 50 15,45
CmmE e | e e
VZ133150024 30,90
VZ133150036 150 36 50 29,-
VZ133150040 150 40 50 27,75
V133150050 150 50 50 25,50 '
VZ133150060 150 60 50 23,65
VZ133150080 150 80 50 22,50
VZ133150100 150 100 50 22,40
VZ133150120 150 120 50 22,40
W“m
VZ133180024* 38,95
VZ133180036* 180 36 50 36,25
VZ133180040% 180 40 50 34,35
VZ133180050* 180 50 50 32,50 '
VZ133180060* 180 60 50 30,35
VZ133180080* 180 80 50 28,70
VZ133180100* 180 100 50 27,85
VZ133180120* 180 120 50 27,85

MinimalIni objednaci mnoZstvi 25 ks.
* Polozky pouze na objednani.

BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI DISKY VZ133 » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu oci
» pouzivejte ochranu sluchu

@ @ » pouzivejte rukavice
» pouZivejte protiprasnou masku

» zékaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje




(, FIBROVE BRUSNE DISKY OPTIMAprofi VS999 S
/ 2

100% keramika

« obruSovani oceli, nerezi a mosazi, opracovani svarli

- agresivni brouseni oceli a nerezové oceli

- dlouhd Zivotnost a vysoky brusny vykon pfi zvy3ené piitlacné sile
« pouZiti: nerez, mosaz, ocel, tvrdé dievo

« brusivo: keramika

« podlozka: fibr 0,8mm

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

FIBROVE BRUSNE DISKY V5999 OPTIMAprofi m ‘

V5999115036 22,-
V5999115050 15 50 50 20,
V5999115060 115 60 50 19,-
V5999115080 15 80 50 18,50

V999125036 26,
V5999125050 125 50 50 24,
V5999125060 125 60 50 22,50
V5999125080 125 80 50 21,50

V5999150036 37,-
V5999150050 150 50 50 34,50
V5999150060 150 60 50 32,-
V5999150080 150 80 50 30,50

V5999180036* 50,-
V5999180050* 180 50 50 46,
V5999180060* 180 60 50 43,
V5999180080 4,

* Minimalni objednaci mnozstvi 50 ks.

%:‘!J:%;?-' % BN
1 99:. et e, X Fujte bezpecnostni doporuceni

ivejte ochranu sluchu

ouzwejte rukavice

e pouzwejte protiprasnou masku

‘_2:' » zdkaz pouZiti jakkoli poskozeného nastroje




(, PODLOZNE TALIRE PRO BRUSNE DISKY
”

PODLOZNE TALIRE LT - HLADKE

« pro fibrové disky
- zavitM14
« flexibilni materidl
- urceno pro bézné poufiti
Objednaci kod Typ provedeni Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks
LT115 115mm x M14 hladky 80m/s 13300 ot/min 100,
L1125 125mmx M14 hladky 80m/s 12 250 ot/min 1 115,-
L1150 150mm x M14 hladky 80m/s 10 200 ot/min 1 166,-
L1180 180mm x M14 hladky 80m/s 8500 ot/min 1 261,-
PODLOZNE TALIRE TF - TURBO
« pro fibrové disky
- poloflexibilni
«vhodné pro préci v tepelné ndrocnych podminkéch
- zvitM14
Objednaci kod Typ provedeni Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks 5
TF115 115mmxM14 turbo 80 m/s 13300 ot/min 162,-
TF125 125mm x M14 turbo 80m/s 12250 ot/min 1 186, ?::-
;;ﬂ"“ E e
TF150 150mm x M14 turbo 80m/s 10 200 ot/min 1 280,- ——
TF180 180mm x M14 turbo 80m/s 8500 ot/min 1 312, S
PODLOZNE TALIRE DQ - TURBO
« pro fibrové disky
- zavitM14
Objednaci kod Typ provedeni Max. prac. rychlost m Cena Ké/ks
DQ115 115mmx M14 turbo 80m/s 13300 ot/min 298,-
DQ125 125mmx M14 turbo 80m/s 12 250 ot/min 1 324,-
DQ180 165mm x M14 turbo 80 m/s 8500 ot/min 1 329,

PODLOZNE TALIRE OPTIMAtools

« pro kruhové vyseky, suchy zip (SA331, EA343)

« podlozné talife do excentrickych brusek OPTIMAtools

- spodni deska u téchto podloZnych talifd je vyrobena z ndrazuvzdorného syntetického materidlu a péna z kvalitniho polyuretanu

UF2125100
UF2150100
UF2150106
UF2150109
UF21501052

SAMOLEPICI RENOVACE SUCHYCH ZIPU NA UNASECI TALIRE

125mm x 10mm x 5/16-24UNF
150mm x 10mm x 5/16-24UNF
150mm x 10mm x 5/16-24UNF
150mm x 10mm x 5/16-24UNF
150mm x 10mm x 5/16-24UNF

RENOVACESZ115
RENOVACESZ125
RENOVACESZ1258
RENOVACESZ1259

RENOVACESZ150
RENOVACESZ1506
RENOVACESZ1507
RENOVACESZ1509

0dér
0 dér
6 dér
8+ 1dér
52 dér

125
125
125

150
150
150
150

80m/s
80m/s
80 m/s
80m/s
80m/s

o o o

© N o o

12000 ot/min
10000 ot/min
10000 ot/min
10000 ot/min
10000 ot/min

249,
309,
309,
500,-
309,

29,-
32,-
32,-
32,-

45,-
45,-
45~
45,




$ VYSEK SA331 OPTIMAabrasive, suchy zip
”

VYSEK SA331 OPTIMAabrasive

« se suchym zipem

« vhodny pro brouseni lakd, tmeld a plasti

« profesiondlni Uiprava karoserie

« zvIasté vynikajici pro profilové brouseni

- dlouhd Zivotnost a odolnost proti zanaSeni zrna
- velmi dobré uplatnénii v truhlaFském sektoru

« vyhody materidlu SA331 na filmu: velkd pevnost a odolnost proti roztrzeni, elasticita
« brusivo: korund

« podlozka: film

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

SA331115040 8,95
SA331115060 115 60 0 100 7,80
SA331115080 115 80 0 100 7,55
SA331115100 115 100 0 100 7,45
SA331115120 115 120 0 100 7,25
SA331115150 115 150 0 100 7,25
SA331115180 115 180 0 100 7,25
SA331115220 115 220 0 100 7,25
SA331115240 115 240 0 100 7,25
SA331115280 115 280 0 100 7,25
SA331115320 115 320 0 100 7,25
SA331115360 115 360 0 100 7,25
SA331115400 115 400 0 100 7,25
SA331115500 115 500 0 100 7,25
SA331115600 115 600 0 100 7,25
SA331115800 115 800 0 100 7,25
SA3311151000 115 1000 0 100 7,25
SA3311151200 115 1200 0 100 7,25
SA3311151500 115 1500 0 100 7,25
SA3311152000 115 2000 0 100 7,25
e | e
SA331125040 10,20
SA331125060 125 60 0 100 8,75
SA331125080 125 80 0 100 8,50
SA331125100 125 100 0 100 8,30
SA331125120 125 120 0 100 8,10
SA331125150 125 150 0 100 8,10
SA331125180 125 180 0 100 8,10
SA331125220 125 220 0 100 8,10
SA331125240 125 240 0 100 8,10
SA331125280 125 280 0 100 8,10
SA331125320 125 320 0 100 8,10
SA331125360 125 360 0 100 8,10
SA331125400 125 400 0 100 8,10
SA331125500 125 500 0 100 8,10
SA331125600 125 600 0 100 8,10
SA331125800 125 800 0 100 8,10
SA3311251000 125 1000 0 100 8,10
SA3311251200 125 1200 0 100 8,10
SA3311251500 125 1500 0 100 8,10
SA3311252000 125 2000 0 100 8,10




(? VYSEK SA331 OPTIMAabrasive, suchy zip
”

VYSEK SA331 OPTIMAabrasive

« se suchym zipem

« vhodny pro brouseni lakd, tmeld a plasti

« profesiondlni Uiprava karoserie

« zvIasté vynikajici pro profilové brouseni

- dlouhd Zivotnost a odolnost proti zanaSeni zrna
- velmi dobré uplatnénii v truhlaFském sektoru

« vyhody materidlu SA331 na filmu: velkd pevnost a odolnost proti roztrzeni, elasticita
« brusivo: korund

« podlozka: film

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

SA3311250408 10,20
SA3311250608 125 60 8 100 8,75
SA3311250808 125 80 8 100 8,50
SA3311251008 125 100 8 100 8,30
SA3311251208 125 120 8 100 8,10
SA3311251508 125 150 8 100 8,10
SA3311251808 125 180 8 100 8,10
SA3311252208 125 220 8 100 8,10
SA3311252408 125 240 8 100 8,10
SA3311252808 125 280 8 100 8,10
SA3311253208 125 320 8 100 8,10
SA3311253608 125 360 8 100 8,10
SA3311254008 125 400 8 100 8,10
SA3311255008 125 500 8 100 8,10
SA3311256008 125 600 8 100 8,10
SA3311258008 125 800 8 100 8,10
SA33112510008 125 1000 8 100 8,10
SA33112512008 125 1200 8 100 8,10
SA33112515008 125 1500 8 100 8,10
SA33112520008 125 2000 8 100 8,10
e [ e
SA3311250409 10,20
SA3311250609 125 60 9 100 8,75
SA3311250809 125 80 9 100 8,50
SA3311251009 125 100 9 100 8,30
SA3311251209 125 120 9 100 8,10
SA3311251509 125 150 9 100 8,10
SA3311251809 125 180 9 100 8,10
SA3311252209 125 220 9 100 8,10
SA3311252409 125 240 9 100 8,10
SA3311252809 125 280 9 100 8,10
SA3311253209 125 320 9 100 8,10
SA3311253609 125 360 9 100 8,10
SA3311254009 125 400 9 100 8,10
SA3311255009 125 500 9 100 8,10
SA3311256009 125 600 9 100 8,10
SA3311258009 125 800 9 100 8,10
SA33112510009 125 1000 9 100 8,10
SA33112512009 125 1200 9 100 8,10
SA33112515009 125 1500 9 100 8,10
SA33112520009 125 2000 9 100 8,10




(? VYSEK SA331 0PTIMAabrasive, suchy zip
”

VYSEK SA331 OPTIMAabrasive

« se suchym zipem

«vhodny pro brouseni lakd, tmeld a plastd

« profesiondIni Giprava karoserie

« zvI&Sté vynikajici pro profilové brouseni

- dlouhé Zivotnost a odolnost proti zandeni zrma

- velmi dobré uplatnéni i v truhlaském sektoru

« vyhody materidlu SA331 na filmu: velkd pevnost a odolnost proti roztrzeni, elasticita
« brusivo: korund - podlozka: film « posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

SA331150040 12,60
SA331150060 150 60 0 100 10,85
SA331150080 150 80 0 100 10,40
SA331150100 150 100 0 100 10,20
SA331150120 150 120 0 100 9,90
SA331150150 150 150 0 100 9,90
SA331150180 150 180 0 100 9,90
SA331150220 150 220 0 100 9,90
SA331150240 150 240 0 100 9,90
SA331150280 150 280 0 100 9,90
SA331150320 150 320 0 100 9,90
SA331150360 150 360 0 100 9,90
SA331150400 150 400 0 100 9,90
SA331150500 150 500 0 100 9,90
SA331150600 150 600 0 100 9,90
SA331150800 150 800 0 100 9,90
SA3311501000 150 1000 0 100 9,90
SA3311501200 150 1200 0 100 9,90
SA3311501500 150 1500 0 100 9,90
SA3311502000 150 2000 0 100 9,90
e | one
SA3311500406 12,60
SA3311500606 150 60 6 100 10,85
SA3311500806 150 80 6 100 10,40
SA3311501006 150 100 6 100 10,20
SA3311501206 150 120 6 100 9,90
SA3311501506 150 150 6 100 9,90
SA3311501806 150 180 6 100 9,90
SA3311502206 150 220 6 100 9,90
SA3311502406 150 240 6 100 9,90
SA3311502806 150 280 6 100 9,90
SA3311503206 150 320 6 100 9,90
SA3311503606 150 360 6 100 9,90
SA3311504006 150 400 6 100 9,90
SA3311505006 150 500 6 100 9,90
SA3311506006 150 600 6 100 9,90
SA3311508006 150 800 6 100 9,90
SA33115010006 150 1000 6 100 9,90
SA33115012006 150 1200 6 100 9,90
SA33115015006 150 1500 6 100 9,90
SA33115020006 150 2000 6 100 9,90

Jiné rozméry brusnych vysekd pouze na objednavku.

.



$ VYSEK SA331 OPTIMAabrasive, suchy zip
”

SA3311500407 12,60
SA3311500607 150 60 7 100 10,85
SA3311500807 150 80 7 100 10,40
SA3311501007 150 100 7 100 10,20
SA3311501207 150 120 7 100 9,90
SA3311501507 150 150 7 100 9,90
SA3311501807 150 180 7 100 9,90
SA3311502207 150 220 7 100 9,90
SA3311502407 150 240 7 100 9,90
SA3311502807 150 280 7 100 9,90
SA3311503207 150 320 7 100 9,90
SA3311503607 150 360 7 100 9,90
SA3311504007 150 400 7 100 9,90
SA3311505007 150 500 7 100 9,90
SA3311506007 150 600 7 100 9,90
SA3311508007 150 800 7 100 9,90
SA33115010007 150 1000 7 100 9,90
SA33115012007 150 1200 7 100 9,90
SA33115015007 150 1500 7 100 9,90
SA33115020007 150 2000 7 100 9,90
e [ oo
SA3311500409 12,60
SA3311500609 150 60 9 100 10,85
SA3311500809 150 80 9 100 10,40
SA3311501009 150 100 9 100 10,20
SA3311501209 150 120 9 100 9,90
SA3311501509 150 150 9 100 9,90
SA3311501809 150 180 9 100 9,90
SA3311502209 150 220 9 100 9,90
SA3311502409 150 240 9 100 9,90
SA3311502809 150 280 9 100 9,90
SA3311503209 150 320 9 100 9,90
SA3311503609 150 360 9 100 9,90
SA3311504009 150 400 9 100 9,90
SA3311505009 150 500 9 100 9,90
SA3311506009 150 600 9 100 9,90
SA3311508009 150 800 9 100 9,90
SA33115010009 150 1000 9 100 9,90
SA33115012009 150 1200 9 100 9,90
SA33115015009 150 1500 9 100 9,90
SA33115020009 150 2000 9 100 9,90

Jiné rozméry brusnych vyseki pouze na objednévku.

MOZNOSTI TYPU VYSEKU A /ﬂ\ 370
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(? VYSEK EA343 OPTIMAabrasive, suchy zip
”

VYSEK EA343 OPTIMAabrasive

« se suchym zipem

«vhodny pro brouseni tvrdého dfeva, preklizky, barvy, laku, tmelu, kovu

- velmi tvrdd podlozka vhodnd k ohrubovéni a odstrafiovani starych natérl
« brusivo: korund

« podlozka: E papir

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

EA343125040 8,60
EA343125060 125 60 0 100 8,10
EA343125080 125 80 0 100 8,-

EA343125100 125 100 0 100 7,90
EA343125120 125 120 0 100 7,80
EA343125150 125 150 0 100 7,70
EA343125180 125 180 0 100 7,55
EA343125240 125 240 0 100 7,55

Jiné rozméry brusnych vyseki pouze na objednévku.

EA3431250408 8,60
EA3431250608 125 60 8 100 8,10
EA3431250808 125 80 8 100 8,-

EA3431251008 125 100 8 100 7,90
EA3431251208 125 120 8 100 7,80
EA3431251508 125 150 8 100 7,70
EA3431251808 125 180 8 100 7,55
EA3431252408 125 240 8 100 7,55

Jiné rozméry brusnych vysekti pouze na objednavku.

EA3431250409 8,60
EA3431250609 125 60 9 100 8,10
EA3431250809 125 80 9 100 8,-

EA3431251009 125 100 9 100 7,90
EA3431251209 125 120 9 100 7,80
EA3431251509 125 150 9 100 7,70
EA3431251809 125 180 9 100 7,55
EA3431252409 125 240 9 100 7,55

Jiné rozméry brusnych vyseki pouze na objednévku.

EA343150040 10,60
EA343150060 150 60 0 100 10,-

EA343150080 150 80 0 100 9,90
EA343150100 150 100 0 100 9,80
EA343150120 150 120 0 100 9,65
EA343150150 150 150 0 100 9,45
EA343150180 150 180 0 100 9,35
EA343150240 150 240 0 100 9,35

Jiné rozméry brusnych vysekd pouze na objedndvku.




" VYSEK EA343 OPTIMAabrasive, suchy zip
”

EA3431500406 10,60
EA3431500606 150 60 6 100 10,-

EA3431500806 150 80 6 100 9,90
EA3431501006 150 100 6 100 9,80
EA3431501206 150 120 6 100 9,65
EA3431501506 150 150 6 100 9,45
EA3431501806 150 180 6 100 9,35
EA3431502406 150 240 6 100 9,35

Jiné rozméry brusnych vyseki pouze na objednévku.

EA3431500407 10,60
EA3431500607 150 60 7 100 10,-

EA3431500807 150 80 7 100 9,90
EA3431501007 150 100 7 100 9,80
EA3431501207 150 120 7 100 9,65
EA3431501507 150 150 7 100 9,45
EA3431501807 150 180 7 100 9,35
EA3431502407 150 240 7 100 9,35

Jiné rozméry brusnych vyseki pouze na objednévku.

EA3431500409 10,60
EA3431500609 150 60 9 100 10,-

EA3431500809 150 80 9 100 9,90
EA3431501009 150 100 9 100 9,80
EA3431501209 150 120 9 100 9,65
EA3431501509 150 150 9 100 9,45
EA3431501809 150 180 9 100 9,35
EA3431502409 150 240 9 100 9,35

Jiné rozméry brusnych vyseki pouze na objednévku.

MOZNOSTI TYPU VYSEK(D e e
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BEZPECNOST PRI PRACI S BRUSNYMI VYSEKY OPTIMAabrasive » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu odi
» pouZivejte ochranu sluchu

» pouZivejte rukavice
@ @ @ » pouzivejte protipraSnou masku

» zdkaz pouZiti jakkoli poskozeného nastroje




O BRUSNE PASY 75 * 2000 MM, 150 = 2000 MM
”

BRUSNE PASY PZ628

« k pdsovému brouseni a odjehlovéni materilii pfi vysokém tlaku a zatizeni

« povrchové brouseni nerezi, oceli s nizkym obsahem uhliku, titanu, slitiny niklu a hliniku
- vodéodolny material pro brouseni s chlazenim (emulzi)

« brusivo: zirkon

« podlozka: YY-platno (polyester)

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

P26280752000036 2000 PZ628 195,
P26280752000040 75 2000 40 P2628 10 189,
PZ6280752000060 75 2000 60 P7628 10 164,
PZ6280752000080 75 2000 80 P7628 10 149,
PZ6280752000100 75 2000 100 P7628 10 143,
PZ6280752000120 75 2000 120 Pz628 10 143,

PZ6281502000036 2000 PZ628 390,-
P26281502000040 150 2000 40 Pz628 365,
P26281502000060 150 2000 60 PZ628 326,
P26281502000080 150 2000 80 P2628 297,
PZ6281502000100 150 2000 100 PZ628 282,
P26281502000120 150 2000 120 P7628 282,

»Moinoslwrohsﬁ do Sife 300 mm na poptavku.
H""\-\, ha
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() KRATKE BRUSNE PASY OPTIMAabrasive "¢

KRATKE BRUSNE PASY OPTIMAabrasive, material XW 341
- materidl XW 341

« univerzalni brusné pldtno pro opracovani dfeva a kovu

« pasové brouseni ploch, hran a plochych rédiust

- pouZiti: mékké drevo, dyha, preklizka, dfevotfiska, plasty, laky, kovy

« brusivo: korund

- podlozka: X pldtno

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

Brusné pasy o délce 457 mm

Objednaci kod Sife x délka vmm “m Cena Ki/ks

XW341075457040 75x 457 36,-
XW341075457060 75x457 60 10 34,-
XW341075457080 75x457 80 10 33,
XW341075457100 75x 457 100 10 33,
XW341075457120 75x457 120 10 33,

Brusné pasy o délce 533 mm

Objednaci kod Site x délka vmm “m Cena Kc/ks

XW341075533040 75x533 43,-
XW341075533060 75x%533 60 10 38,
XW341075533080 75x%533 80 10 37
XW341075533100 75x533 100 10 36,
XW341075533120 75x533 120 10 36,-

Brusné pasy o délce 610 mm

Objednaci kod Site x délka vmm “m Cena K¢/ks

XW341100610040 100x610 55~
XW341100610060 100x610 60 10 48,-
XW341100610080 100x 610 80 10 47,
XW341100610100 100x610 100 10 46,-
XW341100610120 100x610 120 10 46,-

Brusné pasy o délce 620 mm

Objednaci kod Site x délka vmm “m Cena Kc/ks

XW341100620040 100 x 620 58,-
XW341100620060 100x 620 60 10 57
XW341100620080 100 x 620 80 10 57,-
XW341100620100 100x 620 100 10 55,

XW341100620120 100 x 620 120 10 55~

Sy
x,




Brusne role






" BRUSNE ROLE OPTIMAabrasive
”

BRUSNA ROLE EA343 - ANTISTATIK

- opracovani tvrdého dreva, preklizky, barvy, laku, tmelu, kovu
« pasové brouseni rovinnych ploch tvrdého dfeva a nabytku

« k ohrubovani a odstranovani starych natérd

« poufiti téz v textilnim a kozedéIném priimyslu

« produkt vhodny k vyrobé nekonecnych pdst

« brusivo: korund

« podlozka: E papir

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

ROLEEA343150040

ROLEEA343150060 150 60 50 34,

ROLEEA343150080 150 80 50 33,-

ROLEEA343150100 150 100 50 31,

ROLEEA343150120 150 120 50 30,-

ROLEEA343150150 150 150 50 30,-
BRUSNA ROLE CA331

- opracovani mékkého dreva, barvy, laku, tmelu, kovu
« brusivo: korund

« podlozka: C papir

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

ROLECA331115060 T
ROLECA331115080 115 80 50 21,- {@&

ROLECA331115100 115 100 50 19,- ' /0
ROLECA331115120 115 120 50 17,

ROLECA331115150 115 150 50 17,
ROLECA331115180 115 180 50 17,
BRUSNA ROLE XW341

« pasové brouseni rovinnych ploch a hran mékkého deva a nébytku

- opracovani mékkého dreva, dyhy, preklizky, dievotfisky, plastu, laku, kovu
« vhodny zejména pro stfedné Siroké a lzké pésy

« brusivo: korund

« podlozka: X platno (polyester/bavina)

« posyp: otevieny

« pojivo: uméla pryskyfice

ROLEXW341150040

ROLEXW341150060 150 60 50 53,
ROLEXW341150080 150 80 50 52~
ROLEXW341150100 150 100 50 50,
ROLEXW341150120 150 120 50 50,

ROLEXW341150150 150 150 50 50,




(, BRUSNE ROLE OPTIMAabrasive A BRUSNY PAPIR VODNI
” : i

BRUSNA ROLE KA162

« ruéni brouseni

« nejen pro rovinné brousent, ale také pro zaoblené povrchy diky flexibilni podlozce
- opracovani dreva, laku, kovu

« brusivo: korund

« podlozka: JX - pldtno(100% bavina)

« posyp: uzavieny

« pojivo: uméla pryskyfice

ROLEKA162150036 38,
ROLEKA162150040 150 40 50 37
ROLEKA162150060 150 60 50 35~
ROLEKA162150080 150 80 50 34,
ROLEKA162150100 150 100 50 33~
ROLEKA162150120 150 120 50 33~

Jiné Site brusnych roli pouze na objednavku. Z materialli EA343 a XW341 téZ moznost vyroby nekonecnych pasti.
ROLE Z BRUSNE VLNY PRO RUCNi BROUSENi - 10 M

ROLES7056120A brusnd vina 638,
ROLES7056180A 100 10 180 brusnd vina 1 576,
ROLES7056320A 100 10 320 brusné vina 1 576,
ROLES7056800A 100 10 800 brusné vina 1 576,-

ARCHY Z BRUSNE VLNY PRO RUCNi BROUSENI

Objednaci kod Rozmér v mm/provedeni “mm Cena Kc/ks

$7056120A 100 x 250 brusnd vina 16,-

$7056180A 100x 250 180 brusna vina 40 14,50
$7056320A 100x 250 320 brusna vina 40 14,50
$7056800A 100x 250 800 brusna vina 40 14,50

BRUSNY PAPIR VODNi

« jemné brouseni riznych povrchd, predevsim lakd, barev, kovli
« prebrusovani pred nandsenim laku, runi broudeni za mokra - brusivo: karbid kiemiku « podlozka: AC papir  posyp: uzavieny « pojivo: uméla pryskyfice

Objednaci kod m “ Archii v baleni Cena Kc/ks

»
@
v
[

(768128060 230x280 17,80
(768128080 230x280 80 100 15,50
(768128100 230x280 100 100 13,50
(768128120 230x280 120 100 12,70
(768128150 230x280 150 100 10,70
AC768128180 230x280 180 100 9,60
AC768128220 230x280 220 100 9,60
AC768128240 230x280 240 100 9,60
AC768128280 230x280 280 100 9,60
AC768128400 230x280 400 100 9,60
AC768128600 230x280 600 100 9,60
AC768128800 230x280 800 100 9,60
AC7681281000 230x280 1000 100 9,60
AC7681281200 230x280 1200 100 9,60
AC7681281500 230x280 1500 100 9,60

A(7681282000 230x280 2000 100 12,00




(, BRUSNY PAPIR, PLATNO, BRUSNE BLOKY, HOUBICKY A ROUNA

”

BRUSNY ARCH - PAPIR

Objednaci kod m “ Archii v baleni Cena Ké/ks

2145128030
2145128036
2145128040
2145128050
2145128060
2145128080
2145128100
2145128120
2145128150
2145128180

BRUSNY ARCH - PLATNO

230x280
230x280
230x280
230x280
230x280
230x280
230x280
230x280
230x280
230x280

36
40
50
60
80
100
120
150
180

50
50
50
50
50
50
50
50
50

6,50
6,40
5,50
5,20
5,00
4,70
4,20
4,20
4,20
4,20

Objednaci kod m “ Archii v baleni Cena Ké/ks

2637128030
2637128036
2637128040
2637128050
2637128060
2637128080
2637128100
2637128120
2637128150
2637128180
2637128220
2637128240
2637128280*
2637128320
2637128400

BRUSNE BLOKY, HOUBICKY A ROUNA

« rlizné druhy brusnych pomdcek pro ru¢ni brouseni

230x280
230x280
230x280
230x 280
230x 280
230x 280
230x 280
230x 280
230x 280
230x 280
230x280
230x280
230x280
230x 280
230x280

36
40
50
60
80
100
120
150
180
20
240
280
320
400

25
25
25
25
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

10,60
10,30
9,80
9,30
9,20
8,70
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00

Objednaci kod Rozmér vmm/provedeni m _ m Cena Kc/ks

Brusny blok
MH2060
MH2080
MH2100
MH2180
MH2220
MH4036
MH4060
MH4080
MH4100
MH4120
MH4150
MH4180
MH4220

70x120

123%98x12,5 2str.
123%98x%12,5 2str.
123x98x12,5 2str.
123x98x12,5 2str.
123x98x12,5 2str.

98x68x25 4str.
98x68x25 4str.
98x68x25 4str.
98x68x25 4str.
98x68x25 4str.
98x68x25 4str.
98x68x25 4str.
98x68x25 4str.

60
80
100
180
220
36
60
80
100
120
150
180
220

suchy zip
houbicka
houbicka
houbicka
houbicka
houbicka
houbicka
houbicka
houbicka
houbicka
houbicka
houbicka
houbicka
houbicka

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

83,
13,-
13,-
13,-
13,-
13,
13,-
13,-
13,-
13,-
13,-
13,-
13,
13,-

.
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() TECHNICKE KARTACE OPTIMAtools, ocel
”

HRNCOVE KARTACE - VLNITY DRAT

« viceti¢elové ndstroje vhodné pro Sirokou Skalu poufiti

« idedIni pro pifipravu materidlu pred zdkladnim nétérem a dalsi finaIni povrchové tipravy
- mohou také Cistit ocelové odlitky, paziny a fasady

K063H030VS 0,30 stopka 6 mm 27,
K075H030VS 75 0,30 stopka 6 mm 1 32,50
K075H030VZ 75 0,30 M14x2 1 53,-

HRNCOVE KARTI'\CE - COPANKOVE, KUZELOVE

K065H050(Z 0,50 M14x2 54,-
K080H050(Z 80 0,50 M14x2 1 98,

K075H050CS 0,5 stopka 6 mm

OKRUZN{ KARTACE - VLNITY DRAT, STOPKOVE

K0750030VS 0,30 stopka 6 mm 25,50
K1000030VS 100 0,30 stopka 6 mm 1 29,50

OKRUZNi KARTACE - VLNITY DRAT, PRO STOJANOVE BRUSKY
I I T N T YT

K1500030VD 0,30 32mm 112,
K1750030VD 175 0,30 32mm 1 7m,-
K2000030VD 200 0,30 32mm 1 190,-

OKRUZNI KARTACE - VLNITY DRAT, UZKE (T = 13MM)

K1000030VD 0,30 20mm 30,50
K1250030VD 125 0,30 20mm 1 43,-




(, TECHNICKE KARTACE OPTIMAtools, ocel

OKRUZNi KARTACE - COPANKOVE

K0750050CS stopka 6 mm 41,50
K1150050CZ 115 0,50 M14x2 1 71,50
K1250050CZ 125 0,50 M14x2 1 85,50
K1500050CD 150 0,50 22,2 1 145,
K1780050CD 178 0,50 22,2 1 172,

MISKOVE KARTI'\('ZE VLNITY DRAT

K100M030VZ M14x2

MISKOVE KARTI'\(IE COPANKOVE

K100M050CZ M14x2
KONCOVE KARTACE
K025K030VS stopka 6 mm 22,50 h

RUCNI KARTACE - PLASTOVA RUKOJET

K002P030VR ;ednorady plast

RUCNi KARTACE - DREVENA RUKOJET

Objednacikid “mmm ST

K004D030RR (tyffady dievo

RUCNI KARTACE - NA ZAPALOVACI SViCKY

Objednacikid “mmm .

K001P030VR tritady plast

BEZPECNOST PRI PRACI S KARTACI OPTIMAtools 2 b
» pouZivejte ochranu oci
» pouZzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice
@ @ @ » pouZivejte protiprasnou masku
» zékaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje

4



(, TECHNICKE KARTACE OPTIMAtools, nerez
/

TECHNICKE KARTACE INOX OPTIMAtools

- material INOX

- vyrobeny z nerezavéjici austenitické nestabilizované oceli jakosti AlSI 301

« vhodné pro o€iSténi nerezavéjicich oceli, které se pouZivaji i v prostfedi vyzadujicim vysokou cistotu produktu

HRNCOVE KARTACE - VLNITY DRAT

KNO75H030VZ 03 M14x2 7,-

HRNCOVE KARTACE - COPANKOVE, KUZELOVE

KN065H050(Z 0,5 M14x2 5,-

OKRUZNi KARTACE - COPANKOVE

KN1150050CZ 0,50 M14x2 0,-
KN1250050(Z 125 0,50 M14x2 1 370,
KN1500050CZ 150 0,50 M14x2 1 542,

KN1500050CD 0,50 22,2 2,-
KN1780050CD 178 0,50 22,2 1 709,

RUCNI KARTf\fE - PLASTOVA RUKOJET

KN002P030VR ]ednorady 03 plast

RUCNi KARTACE - DREVENA RUKOJET

KN004D030RR ctyrrady 03 drevo

Chemické sloZeniv %
Si P S Cr Ni Cu
Ptedpis pro mat. AISI 301 max. 0,12 max. 2,0 max. 1,0 max. 0,045 max. 0,03 17,0az20,0 8,0az11,0 -

1001S

TYTO PARAMETRY POUZITEHO NEREZOVEHO DRATU PRO JEDNOTLIVE KARTACE LZE DOLOZIT CHEMICKYM ROZBOREM A METALOGRAFICKYM ROZBOREM VYDANYM AKREDITOVA-
NOU ZKUSEBNI LABORATORI.

BEZPECNOST PRI PRACI S KARTACI OPTIMAtools » dodrzujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu oci
» pouzivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice
@ @ @ » pouZivejte protiprasnou masku

» zékaz pouZiti jakkoli poskozeného ndstroje

e






Brusné materialy
Carborundum






(, BRUSNE MATERIALY CARBORUNDUM
”

BRUSNA TELI'SKA SE STOPKOU

i L Lt e i L | S
32151-0861 Télisko vlcové 8x25-6 40m/s 95500 ot/min 20, '
32151-1061 Télisko valcové 10x25-6 40m/s 76 400 ot/min 1 22,- &
32151-1644 Télisko valcové 16x25-6 40m/s 47 800 ot/min 1 23, .
32151-2536 Télisko valcové 25x25-6 40m/s 30500 ot/min 1 27,

KERAMI(KE BRUSNE KOTOU(ZE

41236-8443 150x20x 20 zelend 40m/s 5100 ot/min 346,
41251-8444 150x20x 20 bild 40m/s 5100 ot/min 1 245,
41261-8444 150x20x 20 rizova 40m/s 5100 ot/min 1 273,-
41271-8420 150x20x 20 Sediva 40m/s 5100 ot/min 1 248,-
41336-3741 175x20x 20 zelend 40m/s 4370 ot/min 1 420,-
41351-3722 175x20x 20 bila 40m/s 4370 ot/min 1 314,-
41361-3721 175x20x 20 riizova 40m/s 4370 ot/min 1 361,-
41371-3715 175x20x 20 Sediva 40m/s 4370 ot/min 1 278,

BROUSKY, PILNIKY, OROVNAVACE BRUSNYCH KOTOUCU

Objednaci kod Popis produktu m m Cena K&/ks

64831-2315 Brousek na kosu 230x40x 15 34,-
84431-3010 Orovnavaci kimen 30x300 1 149,-







Rezné
nastroje
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POUZITi - PREHLED PIKTOGRAMU

MOSAZ

HLINIK

LITINA

TVRDE SLITINY

ZELEZO

BETON

CIHLY

KAMEN

KERAMIKA

VYZTUZENY BETON

7

Kovy

LEGOVANA OCEL

PLASTY

PLECHY

NEREZOVA OCEL

OCEL

ZULA

MRAMOR

PORCELANOVA

KAMENINA

SKLO
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KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%, DIN 338 (CSN 221127)

« vhodné pro vrtani nerezové oceli, téZce obrobitelnych materialdi, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvareni za tepla i za studena, vélcti valcovacich stolic, oceli pro cementovani

KOBALTOVE VRTAKY OPTIMAtools

a zulechtovani do pevnosti 1200 N/mm?

- vysoce vykonné vrtaky se zvy3enou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova

E . .‘ >

I g T T g M ey Py

V(0100
VC-0110
V(0120
V(0130
VC-0140
V(0150
VC-0160
VC-0170
V(0180
V(0190
V(C-0200
V0210
V(C-0220
V(-0230
VC-0240
V(C-0250
V(-0260
V(-0270
V(C-0280
V(-0290
VC-0300
V(0310
V(0320
V(0330
VC-0340
V(C-0350
V(C-0360
V(C-0370
V(C-0380
V(C-0390
V(C-0400
V(0410
V(0420
V(0430
VC-0440
V(-0450
VC-0460
V(C-0470
V(C-0480
VC-0490
VC-0500
V(0510
VC-0520

1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,9
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
430
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20

M2

M3

M3,5

M4

M4,5

M5

Mé

36
38
38
40
40
B
B
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86

14

krabicka

krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10
krabicka 10

21,50
24,50
24,50
24,50
24,50
22~
27~
27~
i
27,-

DIN
338

1

2
@

w
LY
o

2 Split point - DIN 1412 C

29
29-
29
29-
23,50
30~
30
30~
30
23
30~
27,
27,50
30~
26,50
35,-
35,
35,-
35,
28-
35,-
35,
39,
39
39
40,-
40,-
#,-
0-
35,-
Q-
Q-

(@=2,5mm)

T

L1

L2

A7

R <1200 N/mm?

A
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KOBALTOVE VRTAKY OPTIMAtools

KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%

VC-0530
VC-0540
V(-0550
V(0560
V(C-0570
V(C-0580
VC-0590
VC-0600
V(0610
V(-0620
VC-0630
V(-0640
V(C-0650
V(-0660
V(C-0670
V(C-0680
VC-0690
V(-0700
VC-0710
V(-0720
VC-0730
V(-0740
VC-0750
V(-0760
V(0770
V(0780
V(0790
V(-0800
VC-0810
V(C-0820
V(-0830
V(C-0840
V(-0850
V(C-0860
V(C-0870
V(C-0880
V(C-0890
V(C-0900
VC-0910
V(0920
V(0930
VC-0940
VC-0950
V(-0960
V(0970
V(C-0980
VC-0990
V(-1000

530
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
590
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00

M7

M8

M9

M10

M1

86

93

93

93

93

93

93

93

101
101
101
101
101
101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133

52

57
57
57
57
57
57
57

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

- 2O 4O O 4a a4 s a
o O © ©O ©o ©o o o o o o o

[ R S Y Y Y N Y Y Y N Y Y Y. BN©, |

2,
2,
46,-
41,
47,
47,
47,
45,-
55,-
55,-
55,-
55,-
54,-
68,-
68,-

68,-
63,-
77,-
71,
71,-
77,-
73,-
92,-
92,
92,
92,
84,
101,-
101,-
101,-
101,-
96,-
18,
18,
18,
18,
12,
131,
131,
131,
131,
124,-
153,-
153,-
153,-
153,-
128,

135°

o

A7

L1

Z

R <1200 N/mm?

Split point - DIN 1412 C
(@=2,5mm)

L2

e
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KOBALTOVE VRTAKY OPTIMAtools

KOBAI.TOVE VRTAKY HSS-C0 5%

I e A e o
VC-1020 10,20 krabicka 5 169,- 11
VC-1050 10,50 133 87 krabitka 5 162,- b !
VC-1100 11,00 142 94 krabicka 5 185,- m IS
VC-1150 11,50 142 94 krabicka 5 212, :’“ u
V(1200 12,00 M14 151 101 krabicka 5 240, - A
VE-1250 12,50 151101 kabitka 5 268, Splitpoint - DIN 1412 C i‘ﬁ“:
V(1300 13,00 151 101 krabicka 5 289, @ (0= 25mm) X R=1200N/mne
SADY VRTAKU HSS-C0 5%
T T S [T
V(s0110 1,1,5;2;2,5;3;3,5,4;4,5,5,5,56,6,57,7,5,8;8,5,9;9,5 10 mm DIN 338 (19 ks) 1197,-
V(s0113 1;1,5,2;2,5,3;3,5,4;4,5;5,5,5,6;6,5,7,7,5,8; 8,5, 99,5, 10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks) 2608,
V(s0170 10ksx 1;1,5;2; 2,5, 3,5;4;4,5;5;5,5;6; 6,5 7mm + 5 ks x 7,5; 8; 8,5;9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks] 7200,

V(s0170

V(s0113

V(s0110




" KOBALTOVE VRTAKY OPTIMAtools
/

KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5% S REDUKOVANOU STOPKOU 13 MM, DIN 338

- vhodné pro vrtdni nerezové oceli, téZce obrobitelnych materidldi, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvareni za tepla i za studena, valci vélcovacich stolic, oceli pro cementovéni
a zuslechtovani do pevnosti 1200 N/mm?
- vysoce vykonné vrtaky se zvySenou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova . 4 e DIN
338

» Dodani do 10 dnii.

I g g ] g PP T e Py ;

VCR13-1350 13,50 13 krabicka 603,- 130° '
VCR13-1400 14,00 160 108 13 krabicka 1 642, I)%,]

VCR13-1450 14,50 M16 169 i 13 krabicka 1 695,

VCR13-1500 15,00 169 4 13 krabicka 1 697,

VCR13-1550 15,50 M 178 120 13 krabicka 1 795,- @

VCR13-1600 16,00 M7 178 120 13 krabicka 1 809 Spiit point- DIN 1412 =7
VCR13-1650 16,50 184 125 13 krabicka 1 923,- (02,5 mm)

VCR13-1700 17,00 M20 184 125 13 krabicka 1 944, ~
VCR13-1750 17,50 191 130 13 krabicka 1 1057,

VCR13-1800 18,00 191 130 13 krabicka 1 1078,- ,

VCR13-1850 18,50 198 135 13 krabicka 1 1220,

VCR13-1900 19,00 198 135 13 krabicka 1 1245, -

VCR13-1950 19,50 M2 25 140 13 krabicka 1 1346,- T
VCR13-2000 20,00 25 140 13 krabicka 1 1368,- R<1200 N/mm? 0

KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5% KRATKE, DIN 1897

« krdtké vrtaky pro vrtani do plechd, profild a do masivnéjsich materiald, pro vrténi otvord jen malé hloubky

- vyhodou kratkych vrtakd je tuhost, vyvrtané otvory jsou presnéjsi

- vhodné pro vrtdni nerezové oceli, téZce obrobitelnych materidlli, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvareni za tepla i za studena, oceli pro cementovani a zuslechtovani do pevnosti
1200 N/mm?

« vysoce vykonné vrtéky se zvySenou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova . A, DIN
338

» Dodani do 10 dnii.

I [y T I T R P Y

VC-0150K32 1,50 krabicka 10 B, Y

VC-0200K38 2,00 38 12 krabicka 10 2, %%

VC-0225K40 225 40 13 krabicka 10 3,

VC-0250K43 2,50 M3 3 14 krabitka 10 3, @ -

VC-0275K46 275 46 16 krabitka 10 35

VC-0300K46 3,00 46 16 krabicka 10 35 Splitpoint-DINT4H2C =
(0= 2,5mm)

VC-0320K49 3,20 49 18 krabitka 10 -

VC-0325K49 3,25 49 18 krabitka 10 44,

VC-0350K52 3,50 52 2 krabitka 10 4 =

VC-0375K52 375 52 2 krabicka 10 53, %2,

VC-0380K52 380 52 2 krabitka 10 53, ,

VC-0400K55 400 Ma5 55 2 krabicka 10 53, t::?;/) 11

VC-0420K55 420 M5 55 2 krabicka 10 62- R<1200 N/mm?

e
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KOBALTOVE VRTAKY OPTIMAtools

KOBALTOVE VRTAKY HSS-C0 5%

VC-0425K55
V(C-0450K58
V(-0475K62
VC-0480K62
VC-0500K62
VC-0520K62
V(-0525K62
VC-0550K66
V(C-0575K66
VC-0600K66
VC-0625K70
VC-0650K70
VC-0675K74
VC-0700K74
VC-0720K74
VC-0750K74
VC-0780K79
VC-0800K79
VC-0820K79
VC-0850K79
V(-0880K84
VC-0900K84
VC-0920K84
VC-0950K84
VC-0980K89
VC-1000K89
VC-1050K89
VC-1100K95
VC-1125K95
VC-1150K95
VC-1200K102
VC-1250K102
VC-1300K102

4,25
4,50
4,75
4,80
5,00
5,20
5,25
5,50
5,75
6,00
6,25
6,50
6,75
7,00
7,20
7,50
7,80
8,00
8,20
8,50
8,80
9,00
9,20
9,50
9,80
10,00
10,50
11,00
11,25
11,50
12,00
12,50
13,00

Mé

M7

M9

M10

M1

M14

55
58
62
62
62
62
62
66
66
66
70
70
74
74
74
74
79
79
79
79
84
84
84
84
89
89
89
95
95
95
102
102
102

22

%
2
26
26
26
26
28
28
28
31
31
34
34
34
34
37
37
37
37
40
40
40
40
83
83
83
47
47
47
51
51
51

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

[ R N Y Y Y T T Y T N Y |

62,-
62,
68,-
68,-
68,-
79,
79-
79~
85~
85,-
100,-
100,-
123,-
123,-
139,-
139,-
159,-
159,-
180,
180,-
210,
210,-
234,
234,
265,
265,
294,
336,-
3N
3N,
427 -
457 -
491,

135°

Split point - DIN 1412 C

(@=2,5mm)

L1

L2

(K= in

R <1200 N/mm?




(? KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% PRODLOUZENE OPTIMAtools
”

KOBALTOVE VRTAKY HSS-CO 5% DIN 340 PRODLOUZENE

« vhodné pro vrtani nerezové oceli, té7ce obrobitelnych materidld, legované oceli a ocelolitiny, oceli pro objemové tvéfeni za tepla i za studena, oceli pro cementovani a zuslechtovéni do pevnosti 1200 N/mm?
« pro hlub3i vrtani nez obvykle

- vysoce vykonné vrtdky se zvySenou tepelnou odolnosti, dlouhou Zivotnosti a stabilni kvalitou

Barva: bronzova

» Dodani do 10 dni.

33

E I ..:r

| vl | ot |

e DIN
Sy 340

VC-0100P56 1,00 56 krabicka 10 38,

VC-0150P70 1,50 70 45 krabicka 10 44,

VC-0175P80 175 80 53 krabicka 10 48,

VC-0200P85 2,00 85 56 krabicka 10 48, 1 30"‘
VC-0225P90 2,25 90 59 krabicka 10 58,- I}%
VC-0250P95 2,50 M3 95 62 krabicka 10 58,-

VC-0275P100 275 100 66 krabicka 10 69,-

VC-0300P100 3,00 100 66 krabicka 10 69,-

VC-0320P106 3,0 106 69 krabicka 10 85,-

VC-0325P106 325 106 69 krabitka 10 gs,-  Splitpoint-DIN1412C
VC-0350P112 3,50 112 73 krabicka 10 85, (0= 25 mm)
VC-0375P112 375 112 73 krabicka 10 104,-

VC-0400P119 4,00 M4,5 119 78 krabicka 10 104,-

VC-0420P119 4,20 M5 119 78 krabitka 10 128,- [
VC-0425P119 4,25 119 78 krabicka 10 128,-

VC-0450P126 4,50 126 82 krahicka 10 128,-

VC-0475P126 4,75 126 82 krabicka 10 136,-

VC-0500P132 5,00 M6 132 87 krabicka 10 136,- )
VC-0520P132 5,20 132 87 krabicka 10 169,-

VC-0525P132 5,25 132 87 krabicka 10 169,- _
VC-0550P139 5,50 139 91 krabicka 10 169;- -
VC-0575P139 5,75 139 91 krabicka 10 185,-

VC-0600P139 6,00 M7 139 91 krabicka 10 185,- ]
VC-0625P148 6,25 148 97 krabicka 10 224,

VC-0650P148 6,50 148 97 krabicka 10 224,-

VC-0675P148 6,75 148 97 krabicka 10 254,- I
VC-0700P156 7,00 156 102 krabicka 10 254,-

VC-0750P156 7,50 156 102 krabicka 10 276,-

VC-0800P165 8,00 165 109 krabicka 5 327,-

VC-0850P165 8,50 M10 165 109 krabitka 5 346,

VC-0900P175 9,00 175 115 krabicka 5 405,

VC-0950P175 9,50 M11 175 115 krabitka 5 448,- -
VC-1000P184 10,00 184 121 krabicka 5 521,-

VC-1050P184 10,50 184 121 krabicka 5 628,-

VC-1100P195 11,00 195 128 krabicka 5 719,- ~
VC-1150P195 11,50 195 128 krabitka 5 789, R <1200 N/mm?
VC-1200P205 12,00 M14 205 134 krabicka 5 886,

VC-1250P205 12,50 205 134 krabicka 5 966,

VC-1300P205 13,00 205 134 krabicka 5 1032,-

SADA PRODLOUZENYCH VRTAKU HSS-CO 5%

1,152, 2,5;3;3,5 445,555, 6,6,5, 77,5 8;8,5;9; 9,5 10 mm DIN 340 (19 ks) HSS-Co5

VCPS0110

3889,




( VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

- doporucené pro vrtani nerezové oceli, soucastek z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 950 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou, bronzu,
nikl-mosazi, grafitu apod.

- vyrabény vybrousenim zjiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: cerno/zlata E E - H !

VGB-0030 030 19 3 krabicka 10 10,80

VGB-0035 035 19 4 krabicka 10 10,80

V6B-0040 0,40 2 5 krabicka 10 10,80

VGB-0045 045 2 5 krabicka 10 10,80

V6B-0050 0,50 2 6 krabika 10 10,80 130°
VGB-0055 055 u 7 krabika 10 10,80

VGB-0060 0,60 u 7 krabicka 10 10,80 i
VGB-0065 0,65 2% 8 krabika 10 10,80 d
V6B-0070 0,70 2 9 krabicka 10 10,80

VGB-0075 075 2 9 krabika 10 10,80

VGB-0080 0,80 30 10 krabika 10 080 DN AT2C
VGB-0085 0,85 30 10 krabitka 10 10,80 @ 2,5mm)
VGB-0090 0,90 32 1 krabitka 10 10,80

VGB-0095 0,95 32 1 krabicka 10 10,80 ]
VGB-0100 1,00 34 12 krabicka 10 10,80

VGB-0105 1,05 34 12 krabika 10 12,50

V6B-0110 1,10 36 1 krabicka 10 12,50

VGB-0115 115 38 16 krabicka 10 12,50

V6B-0120 1,20 38 16 krabika 10 12,50 )
VGB-0125 1,25 38 16 krabika 10 12,50 _
VGB-0130 130 38 16 krabicka 10 12,50 -
VGB-0135 135 40 18 krabicka 10 12,50

VGB-0140 1,40 40 18 krabicka 10 12,50 N
VGB-0145 145 40 18 krabika 10 12,50

VGB-0150 1,50 40 18 krabicka 10 12,50

VGB-0155 155 B 2 krabicka 10 13,60 1 1
VGB-0160 1,60 M2 B 2 krabicka 10 13,60 R
VGB-0165 165 B 2 krabicka 10 13,60

VGB-0170 1,70 B 2 krabicka 10 13,60

VGB-0175 175 M2,2 46 2 krabicka 10 13,60

VGB-0180 1,80 46 2 krabicka 10 13,60 W
VGB-0185 185 46 2 krabicka 10 13,60 4 7 “:,1
VGB-0190 1,90 46 2 krabicka 10 13,60 ;:;1:::
VGB-0195 1,95 19 u krabicka 10 13,60 NP
VGB-0200 2,00 49 % krabicka 10 13,60 -
V6B-0210 210 19 u krabika 10 15,10 R <950 N/mm
V6B-0220 220 53 7 krabika 10 15,10

VGB-0225 225 53 7 krabika 10 15,10

V6B-0230 230 53 7 krabicka 10 15,10

V6B-0240 240 57 30 krabicka 10 15,10

VGB-0250 250 M3 57 30 krabicka 10 15,10

VGB-0260 2,60 57 30 krabitka 10 17,20

VGB-0270 2,70 61 3 krabicka 10 17,20

A



( VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

V6B-0275 275 61 33 krabitka 10 17,20

V6B-0280 280 61 33 krabitka 10 17,20

V6B-0290 290 M35 61 3 krabitka 10 17,20

V6B-0300 3,00 61 3 krabicka 10 17,20

V6B-0310 3,10 65 36 krabitka 10 21,40

V6B-0320 320 65 3% krabicka 10 21,40

V6B-0325 325 65 36 krabicka 10 21,40

V6B-0330 330 M4 65 3 krabitka 10 21,40

VGB-0340 340 70 39 krabitka 10 21,40 130°

VGB-0350 3,50 70 39 krabika 10 21,40 N

VGB-0360 3,60 70 39 krabitka 10 24,40 )

V6B-0370 3,70 70 39 krabitka 10 24,40

V6B-0375 3,75 70 39 krabitka 10 24,40

V6B-0380 380 75 3 krabitka 10 24,40

V6B-0390 3,90 75 3 krabitka 10 2440 Splitpoint - DIN 1412 C

VGB-0400 4,00 M4,5 75 B krabicka 10 24,40 (0>2,5 mm)

V6B-0410 410 75 3 krabitka 10 27,50

V6B-0420 4,20 Ms 75 3 krabitka 10 27,50 .

V6B-0425 425 75 3 krabitka 10 27,50

V6B-0430 430 80 7 krabicka 10 27,50

VGB-0440 4,40 80 7 krabicka 10 27,50

VGB-0450 4,50 80 7 krabitka 10 27,50

VGB-0460 4,60 80 7 krabitka 10 32,20 T

VGB-0470 470 80 47 krabitka 10 32,20 =

VGB-0475 475 80 7 krabitka 10 32,20

VGB-0480 4,80 86 52 krabitka 10 32,20

VGB-0490 4,90 86 52 krabitka 10 32,20 i

VGB-0500 5,00 M6 86 52 krabitka 10 32,20

V6B-0510 5,10 86 52 krabitka 10 40,-

V6B-0520 5,20 86 52 krabitka 10 20, 11
il

V6B-0525 5,25 86 52 krabitka 10 a0,- 0

V6B-0530 530 86 52 krabicka 10 20,

V6B-0540 540 9 57 krabicka 10 a0,-

V6B-0550 5,50 9 57 krabicka 10 20,

VGB-0560 5,60 % 57 krabicka 10 a4, ﬂlfﬁn

VGB-0570 5,70 % 57 krabicka 10 m, f:;:Hi’:xj

VGB-0575 575 9 57 krabitka 10 .- C U {“;1

VGB-0580 5,80 93 57 krabika 10 a4,- Ny

VGB-0590 5,90 9 57 krabicka 10 4, R <950 N/mm

VGB-0600 6,00 M7 9 57 krabitka 10 a4,

V6B-0610 6,10 101 63 krabitka 10 52,

V6B-0620 6,20 101 63 krabitka 10 52,

VGB-0625 6,25 101 63 krabitka 10 52,

VGB-0630 630 101 63 krabitka 10 52,

VGB-0640 6,40 101 63 krabitka 10 52,

VGB-0650 6,50 101 63 krabitka 10 52,

V6B-0660 6,60 101 63 krabicka 10 63,

V6B-0670 670 101 63 krabicka 10 63,
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VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

A

VGB-0675
VGB-0680
VGB-0690
VGB-0700
VGB-0710
VGB-0720
VGB-0725
VGB-0730
VGB-0740
VGB-0750
VGB-0760
VGB-0770
VGB-0775
VGB-0780
VGB-0790
VGB-0800
VGB-0810
VGB-0820
VGB-0825
VGB-0830
VGB-0840
VGB-0850
VGB-0860
VGB-0870
VGB-0875
VGB-0880
VGB-0890
VGB-0900
VGB-0910
VGB-0920
VGB-0925
VGB-0930
VGB-0940
VGB-0950
VGB-0960
VGB-0970
VGB-0975
VGB-0980
VGB-0990
VGB-1000
VGB-1010
VGB-1020
VGB-1025
VGB-1030
VGB-1040
VGB-1050
VGB-1060
VGB-1070

6,75
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,25
730
7,40
7,50
7,60
7,70
7,75
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,25
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,75
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,75
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,25
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70

M8

M9

M10

M11

M12

109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142

69
69
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
9%
94

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

L L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L1 L L L L »n

[C N}

63,
63,
63,
63,
70,-
70,-
70,-
70,-
70,-
70,-
82,
82,
82,-
82,
82,-
82,-
95,-
95,-
95,-
95,-
95,-
95,-
108,-
108,-
108,-
108,-
108,-
108,-
120,-
120,-
120,-
120,-
120,-
120,-
133,
133,-
133,
133,-
133,
133,-
148,-
148,-
148,-
148,-
148,-
148,-
173,-
173,-

Split point - DIN 1412 C

(@=2,5mm)

L1

L2



¢ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK, DIN 338

T T T T T T T T
94

VGB-1075 10,75 142 krabicka 5 173, 130°

VGB-1080 10,80 142 9% krabicka 5 173, l}ﬁj

VGB-1090 10,90 142 94 krabicka 5 173,-

VGB-1100 11,00 142 9 krabicka 5 173,-

VGB-1110 11,10 1492 94 krabicka 5 187,- @

VGB-1120 11,20 12 9% krabicka 5 187,-

VGB-1125 1,25 14 9% krabicka 5 187,- Splitpoint - DN 1412.C
! ! (@=2,5mm)

VGB-1130 1130 12 9% krabicka 5 187,-

VGB-1140 1140 142 9% krabicka 5 187,-

VGB-1150 11,50 12 9% krabicka 5 187,-

VGB-1160 11,60 192 9% krabicka 5 208,

VGB-1170 1,70 192 9% krabicka 5 208,

VGB-1175 n7s 192 9% krabicka 5 208, i

VGB-1180 11,80 192 9% krabicka 5 208,

VGB-1190 11,90 151 101 krabicka 5 208,-

VGB-1200 12,00 M14 151 101 krabicka 5 208,- ~

VGB-1210 12,10 151 101 krabicka 5 23,

VGB-1220 12,20 151 101 krabicka 5 23,

VGB-1225 12,5 151 101 krabicka 5 3,

VGB-1230 1230 151 101 krabicka 5 23, -

VGB-1240 12,40 151 101 krabicka 5 3,

VGB-1250 12,50 151 101 krabicka 5 23,

VGB-1260 12,60 151 101 krabicka 5 20,

VGB-1270 12,70 151 101 krabicka 5 240,

VGB-1275 1275 151 101 krabicka 5 20,-

VGB-1280 12,80 151 101 krabicka 5 240,

VGB-1290 12,90 151 101 krabicka 5 20, R <050 N

VGB-1300 13,00 151 101 krabicka 5 240,

SADY VRTAKU HSS-G, GOLD/BLACK

VGBS0110 1,1,52;2,5;3;3,5 4;4,5,5,5,5,6,6,5 77,5 8;8,59;9,5 10 mm DIN 338 (19 ks) 981,-
VGBS0113 1,1,5,2;2,5;3;3,5,4;4,5,5,5,5,6,6,5 77,5, 8;8,59;9,5,10; 10,5, 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks) 2160,-
VGBS0170 10ksx1;1,5,2;2,5; 3,54, 4,5,5,5,5;6;6,5 7mm+ 5ks x 7,5; 8; 8,5, 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks] 6949,-




(’ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK, S REDUKOVANOU STOPKOU 10 MM, DIN 338

« vrtéky doporucené pro vrtani nerezové oceli, soucastek z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 950 N/mm?, 3edé, temperované i tvérné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krdtkou
tfiskou, bronzu, nikl-mosazi, grafitu apod.

« jsou vyrdbény vybrouSenim z jiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: cerno/zlata . o ’ : o
‘'l 7R

» Dodani do 10 dni.

I e e R S M W T P

VGBR10-1025 10,25 krabicka 242,- £
VGBR10-1050 10,50 133 87 10 krabicka 1 233, )
VGBR10-1075 10,75 142 94 10 krabicka 1 277,
VGBR10-1100 11,00 142 9% 10 krabicka 1 269, @
VGBR10-1125 11,25 142 9% 10 krabitka 1 301,- Spltpoint - DN 1472
VGBR10-1150 11,50 142 9% 10 krabicka 1 286,- (0> 2,5 mm)
VGBR10-1175 1,75 142 9% 10 krabitka 1 345,- ;
VGBR10-1200 12,00 151 101 10 krabitka 1 305,- m
VGBR10-1225 12,25 151 101 10 krabitka 1 369,
VGBR10-1250 12,50 151 101 10 krabitka 1 327,
VGBR10-1275 12,75 151 101 10 krabitka 1 396,-
VGBR10-1300 13,00 151 101 10 krabitka 1 344,-
VGBR10-1350 13,50 160 108 10 krabicka 1 443,-
VGBR10-1400 14,00 160 108 10 krabicka 1 453,- =
VGBR10-1450 14,50 M16 169 114 10 krabicka 1 514,-
VGBR10-1500 15,00 169 114 10 krabicka 1 532, -
VGBR10-1550 15,50 M18 178 120 10 krabicka 1 606,-
VGBR10-1600 16,00 M17 178 120 10 krabicka 1 630,-
VGBR10-1650 16,50 184 125 10 krabicka 1 709,- R
VGBR10-1700 17,00 M20 184 125 10 krabicka 1 734, -
VGBR10-1750 17,50 191 130 10 krabicka 1 788,-
VGBR10-1800 18,00 191 130 10 krabicka 1 802,- o ﬁh
VGBR10-1850 18,50 198 135 10 krabicka 1 920,- %7;.}._:,_;;'
VGBR10-1900 19,00 198 135 10 krabicka 1 932,- E:H,H,»
VGBR10-1950 19,50 M22 205 140 10 krabicka 1 975,- g

R< 1200 N/mm?

VGBR10-2000 20,00 205 140 10 krabicka 1 987,




(’ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK KRATKE, DIN 1897

- vrtaky doporucené pro vrtani nerezové oceli, soucastek z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 950 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou,
bronzu, nikl-mosazi, grafitu apod.

« kratké vrtaky pro vrtani nytovacich otvord, do plechd, profild, ale i do masivnéjich materiald, pro vrtani otvor(i jen malé hloubky

« vyhodou kratkych vrtakd je tuhost, vyvrtané otvory jsou presnéjsi

« jsou vyrdbény vybrousenim z jiz tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: cerno/zlata B y E P f;?.. H - DIN
- S 1897
» Dodani do 10 dnii.
oot | pomarvem | pomsit | tam | o | ol | vboln | GoroRehe
VGB-0150K32 1,50 32 9 krabicka 10 14,-
VGB-0200K38 2,00 38 12 krabicka 10 16,-
VGB-0225K40 2,25 40 13 krabicka 10 18,-
VGB-0250K43 2,50 M3 8 14 krabicka 10 18,- 1 300
VGB-0275K46 275 46 16 krabicka 10 23, I}%
VGB-0300K46 3,00 46 16 krabicka 10 23,
VGB-0325K49 3,25 49 18 krabicka 10 28,-
VGB-0350K52 3,50 52 20 krabicka 10 28, @
VGB-0375K52 3,75 52 20 krabicka 10 32,
VGB-0400K55 4,00 Ma,5 55 2 krabicka 10 32, Splitpoint-DIN1412¢
VGB-0425K55 4,25 55 2 krabicka 10 38,- (02,5 mm)
VGB-0450K58 450 58 2% krabicka 10 38,-
VGB-0475K62 4,75 62 26 krabicka 10 44,
VGB-0500K62 5,00 M6 62 2% krabicka 10 44,- [
VGB-0525K62 5,25 62 26 krabicka 10 55,-
VGB-0550K66 5,50 66 28 krabicka 10 55,-
VGB-0575K66 5,75 66 28 krabicka 10 60,-
VGB-0600K66 6,00 M7 66 28 krabicka 10 60,-
VGB-0625K70 6,25 70 31 krabitka 10 76,-
VGB-0650K70 6,50 70 31 krabitka 10 76,- .
VGB-0675K74 6,75 74 34 krabicka 10 89,- -
VGB-0700K74 7,00 74 34 krabitka 10 89,
VGB-0720K74 7,20 74 34 krabitka 10 97, o
VGB-0750K74 7,50 74 34 krabitka 10 97, i
VGB-0780K79 7,80 M9 79 37 krabicka 10 m, ‘{]
VGB-0800K79 8,00 79 37 krabitka 10 m, 11
VGB-0820K79 8,20 79 37 krabicka 5 123, o
VGB-0850K79 8,50 M10 79 37 krabicka 5 123,
VGB-0880K34 8,80 84 40 krabicka 5 140,-
VGB-0900K34 9,00 84 40 krabicka 5 140,-
VGB-0920K84 9,20 84 40 krabicka 5 155,-
VGB-0950K84 9,50 M11 84 40 krabicka 5 155,- -
VGB-0980K89 9,80 89 8 krabicka 5 170,- N
VGB-1000K89 10,00 89 8 krabffka 5 170,- %
VGB-1050K89 10,50 89 8 krabicka 5 188,- -
VGB-1100K95 11,00 95 47 krabicka 5 214,- R <950 N/mm?
VGB-1150K95 11,50 95 47 krabicka 5 231,-
VGB-1200K102 12,00 M14 102 51 krabicka 5 262,-
VGB-1250K102 12,50 102 51 krabicka 5 283,-
VGB-1300K102 13,00 102 51 krabicka 5 302,-

e



( VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, GOLD/BLACK PRODLOUZENE, DIN 340

« vrtdky doporucené pro vrtani nerezové oceli, soucdstek z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 950 N/mm?, 3edé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krtkou tfiskou,
bronzu, nikl-mosazi, grafitu apod.

« pro hlubsi vrténi nez obvykle

- jsou vyrabény vybrousenim z jiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: cerno/zlata

VGB-0100P56 1,00 56 3 krabicka 10 28,

VGB-0150P70 1,50 70 45 krabitka 10 32,-

VGB-0175P80 1,75 80 53 krabicka 10 33, )
VGB-0200P85 2,00 85 56 krabitka 10 33, 1 3{] )
VGB-0225P90 225 90 59 krabicka 10 39,- T~
VIGB-0250P95 2,50 M3 9 62 krabitka 10 39, !
VGB-0275P100 275 100 66 krabicka 10 48,

VGB-0300P100 3,00 100 66 krabitka 10 48,

VGB-0325P106 325 106 69 krabicka 10 62,

VGB-0350P112 3,50 m 73 kiabicka 10 62, Splitpoint-DIN1412C
VGB-0375P112 3,75 112 73 krabitka 10 62, (82,5 m)
VGB-0400P119 4,00 M4,5 119 78 krabika 10 62,

VGB-0425P119 45 119 78 krabicka 10 81, ]
VGB-0450P126 450 126 82 krabicka 10 81,

VGB-0475P126 475 126 82 krabicka 10 85,

VGB-0500P132 5,00 M6 13 87 krabicka 10 85,-

VGB-0525P132 5,25 132 87 krabitka 10 104,-

VGB-0550P139 5,50 139 91 krabicka 10 104,- )
VGB-0575P139 5,75 139 91 krabicka 10 115,-

VGB-0600P139 6,00 M7 139 91 krabicka 10 115,- _
VGB-0625P148 6,25 148 97 krabicka 10 144,- -
VGB-0650P148 6,50 148 97 krabicka 10 144,-

VGB-0675P148 6,75 148 97 krabicka 10 168,- N
VGB-0700P156 7,00 156 102 krabika 10 157,-

VGB-0725P156 7,25 156 102 krabika 10 170,-

VGB-0750P156 7,50 156 102 krabicka 10 170,- | 1
VGB-0775P165 7,75 165 109 krabicka 10 207,- Y
VGB-0800P165 8,00 165 109 krabicka 10 207,-

VGB-0825P165 825 165 109 krabicka 5 233,-

VIGB-0850P165 8,50 M10 165 109 krabitka 5 233,- ‘ ‘
VGB-0875P175 875 175 115 krabitka 5 266,-

VGB-0900P175 9,00 175 115 krabitka 5 266,- *‘é .
VGB-0925P175 925 175 115 krabitka 5 296,- :3lx-ulj}’1
VGB-0950P175 9,50 M11 175 115 krabitka 5 296,- E:H_ 1§ 2
VGB-0975P184 975 184 121 krabicka 5 325,- ~r
VGB-1000P184 10,00 184 m krabicka 5 325,- R <950 N/mm’
VGB-1050P184 10,50 184 121 krabicka 5 354,-

VGB-1100P195 11,00 195 128 krabitka 5 404,-

VGB-1150P195 11,50 195 128 krabicka 5 44,-

VGB-1200P205 12,00 M14 205 134 krabitka 5 497,-

VGB-1250P205 12,50 205 134 krabitka 5 537,-

VGB-1300P205 13,00 205 134 krabitka 5 570,-

A



(’ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, S TITANOVYM POVLAKEM, DIN 338

- velmi kvalitni vrtaky s TiN povlakem idedlni pro standardni zamecnické prace

« TiN povlak nékolikandsobné prodluZuje Zivotnost vrtdku

- vrtdky dosahuji vysokého vykonu pfi obrabéni legovanych i nelegovanych oceli, které maji pevnost v tahu do 900 N/mm?, vynikajici vykon rovnéZ pfi vrtani litiny, nezeleznych kovi a plasti

<N PO DIN
J” 338

Barva: zlata

» Dodani do 10 dnii.

T T T T T T T T
12

VTIN-0100 1,00 34 krabicka 10 17,

VTIN-0125 125 38 16 krabicka 10 19

VTIN-0150 1,50 40 18 krabicka 10 19

VTIN-0175 175 %6 2 krabicka 10 3,

VTIN-0200 2,00 19 u krabicka 10 23, 1 35°
VTIN-0225 225 53 7 krabicka 10 2, .
VTIN-0250 2,50 M3 57 30 krabicka 10 2, %
VTIN-0275 275 61 3 krabicka 10 2,

VTIN-0300 3,00 61 3 krabicka 10 2, @
VTIN-0320 3,20 65 36 krabicka 10 32,

VTIN-0325 3,25 65 36 krabicka 10 32 Splitpoint- DIN 1412C
VTIN-0350 3,50 70 39 krabicka 10 32,- (6= 2,5 mm)
VTIN-0375 3,75 70 39 krabicka 10 3,

VTIN-0380 3,80 70 39 krabicka 10 32,-

VTIN-0400 4,00 M4,5 75 3 krabicka 10 32,

VTIN-0425 425 75 3 krabicka 10 39,-

VTIN-0450 4,50 M6 80 4 krabicka 10 39,-

VTIN-0475 475 80 4 krabicka 10 a4,

VTIN-0500 5,00 86 52 krabicka 10 a4, [
VTIN-0525 5,25 86 52 krabicka 10 53,-

VTIN-0550 5,50 9% 57 krabicka 10 53,- =
VTIN-0575 5,75 9% 57 krabicka 10 58,-

VTIN-0600 6,00 M7 93 57 krabicka 10 58,- ~
VTIN-0625 6,25 101 63 krabicka 10 65,-

VTIN-0650 6,50 101 63 krabicka 10 65,-

VTIN-0675 6,75 109 69 krabicka 10 69,-

VTIN-0700 7,00 109 69 krabicka 10 69,- -
VTIN-0725 7,25 109 69 krabicka 10 90,-

VTIN-0750 7,50 109 69 krabicka 10 90,-

VTIN-0775 7,75 17 75 krabicka 10 104,-

VTIN-0800 8,00 17 75 krabicka 10 104,-

VTIN-0825 8,25 17 75 krabicka 5 126, g
VTIN-0850 8,50 M10 17 75 krabicka 5 126, N
VTIN-0875 8,75 125 81 krabicka 5 121,

VTIN-0900 9,00 125 81 krabicka 5 138, :Q‘:
VTIN-0925 9,25 125 81 krabicka 5 164,- R< 900 N/mm?
VTIN-0950 9,50 M1 125 81 krabicka 5 155,

VTIN-0975 9,75 133 87 krabicka 5 164,

VTIN-1000 10,00 133 87 krabicka 5 162,-

e



VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, S TITANOVYM POVLAKEM, DIN 338

Objednaci kod
VTIN-1025
VTIN-1050
VTIN-1075
VTIN-1100
VTIN-1125
VTIN-1150
VTIN-1175
VTIN-1200
VTIN-1225
VTIN-1250
VTIN-1275
VTIN-1300

Primérv mm

Pro zavit

krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

Ks v baleni

Cena K¢/ks

.

Split point - DIN 1412
(0=2,5mm)

R<900 N/mm’




(’ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

- doporucené pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krdtkou tfiskou,
bronzu, grafitu apod.

- vyrabény vybrousenim z jiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: stfibrna & f;;f : 1"
S it | v | o | e | um | b | cmits
VG-0030 030 19 3 10 7,80
VG-0035 035 19 4 10 7,80
VG-0040 040 2 5 10 7,80
VG-0045 045 2 5 10 7,80 135°
VG-0050 0,50 2 6 10 7,80 )
VG-0055 0,55 % 7 10 7,80
VG-0060 0,60 21 7 10 7,80
VG-0065 0,65 2% 8 10 7,80
VG-0070 070 2 9 10 7,80
VG-0075 075 2 9 10 7,80
VG-0080 0380 30 10 10 7,80 Splitpoint - DIN 1412.C
] ¢ (0=2,5mm)
VG-0085 0,385 30 10 10 7,80
VG-0090 090 Ey) 1 10 7,80
VG-0095 095 £yl 1 10 7,80 T
VG-0100 1,00 34 12 10 7,80
VG-0105 1,05 34 12 10 8,
VG-0110 1,10 36 n 10 8-
VG-0115 115 38 16 10 8- -
VG-0120 1,20 38 16 10 8-
VG-0125 1,25 38 16 10 8, =
VG-0130 130 38 16 10 8-
VG-0135 135 40 18 10 8, ~
VG-0140 140 40 18 10 8-
VG-0145 145 40 18 10 8,
VG-0150 1,50 40 18 10 8-
VG-0155 1,55 It] 2 10 9,- ST
VG-0160 1,60 M2 t] 2 10 9 0
VG-0165 165 It] 2 10 9,
VG-0170 1,70 It] 2 10 9
VG-0175 175 M2,2 46 b)) 10 9,
VG-0180 1,80 46 b)) 10 9
VG-0185 1,85 46 b)) 10 9, 'Y
VG-0190 1,90 46 b)) 10 9 >
VG-0195 1,95 49 by 10 9, h %
N
VG-0200 2,00 49 2 10 9
VG-0210 2,10 49 by 10 10,60 R <800 N/m
VG-0220 2,20 53 7 10 10,60
VG-0225 225 53 7 10 10,60
VG-0230 2,30 53 7 10 10,60
VG-0240 240 57 30 10 10,60
VG-0250 2,50 M3 57 30 10 9,70
VG-0260 2,60 57 30 10 12,30
VG-0270 2,70 61 EE! 10 12,30

B



( VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

VG-0275 275 61 3 10 12,30

V6-0280 2,80 61 33 10 12,30

V6-0290 29 M3,5 61 33 10 12,30

V6-0300 3,00 61 33 10 12,30

V6-0310 310 65 36 10 13,70

V6-0320 320 65 36 10 13,70

V6-0325 325 65 36 10 15,30

V6-0330 330 M4 65 36 10 15,30 135°
V6-0340 3,40 70 39 10 15,30 T
V6-0350 3,50 70 39 10 15,30 I/ﬁ:;]
V6-0360 3,60 70 39 10 18,50 /
V6-0370 370 70 39 10 18,50

VG-0375 375 70 39 10 18,50

V6-0380 3,80 75 It 10 18,50

V6-0390 3,90 75 23 10 1850  SPlitpoint - DIN1412C
V6-0400 4,00 M4,5 75 I 10 18,50 (32,5 mm)
V6-0410 410 75 I 10 20,80

V6-0420 420 M5 75 I 10 21, )
V6-0425 425 75 I 10 21,

VG-0430 430 80 47 10 24,

VG-0440 440 80 47 10 24,

VG-0450 450 80 47 10 2,

VG-0460 4,60 80 47 10 2, [
V60470 470 80 47 10 2, |
VG-0475 475 80 47 10 2, -
VG-0480 4,80 86 52 10 25,- N
V6-0490 4,90 86 5 10 25,-

V6-0500 5,00 M6 86 5 10 25,-

VG-0510 510 86 5 10 31,

VG-0520 520 86 5 10 31, L
VG-0525 525 86 5 10 3, a
V6-0530 530 86 52 10 31,

V6-0540 5,40 93 57 10 31,-

V6-0550 5,50 93 57 10 31,

V6-0560 5,60 93 57 10 32,50 )
VG-0570 5,70 93 57 10 32,50 u"“:.i
V6-0575 575 93 57 10 32,50 f;}:{
V6-0580 5,80 93 57 10 32,50 2 4
V6-0590 59 93 57 10 32,50 L
V6-0600 6,00 M7 9% 57 10 32,50 R<800 N/mm?
V6-0610 6,10 101 63 10 37,

V6-0620 6,20 101 63 10 37,-

V6-0625 6,25 101 63 10 37,

V6-0630 630 101 63 10 37,

VG-0640 6,40 101 63 10 37,

V6-0650 6,50 101 63 10 34,

V6-0660 6,60 101 63 10 83,

V6-0670 6,70 101 63 10 43,

A



( VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

VG-0675 6,75 109 69 10 40,50

VG-0680 6,80 M8 109 69 10 40,50

VG-0690 6,90 109 69 10 83,

VG-0700 7,00 109 69 10 45,

VG-0710 7,10 109 69 10 49,

VG-0720 7,20 109 69 10 49,

VG-0725 7,25 109 69 10 47,

VG-0730 7,30 109 69 10 49, 135°
VG-0740 740 109 69 10 49, - e
VG-0750 7,50 109 69 10 47,

VG-0760 7,60 17 75 10 56,- ﬁ:}]
VG-0770 7,70 17 75 10 56,

VG-0775 7,75 17 75 10 56,-

VG-0780 7,80 M9 7 75 10 56,-

V6-0790 7,9 17 75 10 56,- Split point - DIN 1412
VG-0800 8,00 17 75 10 56,- (0=2,5mm)
VG-0810 8,10 17 75 10 66,-

VG-0820 8,20 7 75 10 66,- ]
VG-0825 8,25 17 75 10 66,-

VG-0830 8,30 17 75 10 66,-

VG-0840 8,40 17 75 10 66,-

VG-0850 8,50 M10 17 75 5 63,

VG-0860 8,60 125 81 5 72, [
VG-0870 870 125 81 5 7, [
VG-0875 875 125 81 5 72, -
VG-0880 8,80 125 81 5 7, ~
VG-0890 890 125 81 5 7,

VG-0900 9,00 125 81 5 76,-

VG-0910 9,10 125 81 5 85,-

VG-0920 9,20 125 81 5 85,- bL AN |
VG-0925 9,25 125 81 5 85, a
VG-0930 9,30 125 81 5 85,

VG-0940 9,40 125 81 5 85,

VG-0950 9,50 M1 125 81 5 78,

VG-0960 9,60 133 87 5 91, )
V6-0970 9,70 133 8 5 9, m'"“:;i
VG-0975 975 133 87 5 91, ;:‘}’{f
VG-0980 9,80 133 87 5 91, .
VG-0990 9,90 133 87 5 91, ~
VG-1000 10,00 133 87 5 95, R<800 N/mm
VG-1010 10,10 133 87 5 98,-

VG-1020 10,20 M12 133 87 5 98,

VG-1025 10,25 133 87 5 98,-

VG-1030 10,30 133 87 5 98,-

VG-1040 10,40 133 87 5 98,-

VG-1050 10,50 133 87 5 98,-

VG-1060 10,60 14 9% 5 112,-

VG-1070 10,70 14 9% 5 112,

ES



( VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER, DIN 338

VG-1075 10,75 14 9% 5 112,-
VG-1080 10,80 i) % 5 112,-
VG-1090 1090 14 % 5 112,-
VG-1100 11,00 i) % 5 112,-
VG-1110 11,10 14 9 5 123,-
VG-1120 11,20 ) % 5 123,-
VG-1125 11,25 14 9 5 123,-
VG-1130 11,30 142 94 5 123, 135°
VG-1140 1140 14 9 5 123,- >
VG-1150 11,50 i) 9 5 123,- |/§>]
VG-1160 11,60 14 9 5 138,- '
VG-1170 11,70 142 % 5 138,-
VG-1175 11,75 14 % 5 138,-
VG-1180 11,80 14 % 5 138,-

Split point - DIN 1412 C
VG-1190 11,90 151 101 5 138,- @225 mm)
VG-1200 12,00 M14 151 101 5 138,-
VG-1210 12,10 151 101 5 150,-
VG-1220 12,20 151 101 5 150,- -
VG-1225 12,25 151 101 5 150,-
VG-1230 12,30 151 101 5 150,-
VG-1240 1240 151 101 5 150,-
VG-1250 12,50 151 101 5 150,- )
VG-1260 12,60 151 101 5 155,-
VG-1270 12,70 151 101 5 155,- J
VG-1275 12,75 151 101 5 155,- -
VG-1280 12,80 151 101 5 155,- ~
VG-1290 12,90 151 101 5 155,-
VG-1300 13,00 151 101 5 155,-
VG-1325 13,25 160 108 1 169,-
VG-1350 13,50 160 108 1 169,- 01l

—

V6-1375 1375 160 108 1 181,- 0
VG-1400 14,00 M16 160 108 1 181,-
VG-1425 14,25 169 114 1 199,-
VG-1450 14,50 169 114 1 199,-
VG-1475 14,75 169 114 1 210,- )
V6-1500 15,00 169 114 1 210,- £ :j;1
VG-1525 15,25 178 120 1 250,- ;:‘}1::'
VG-1550 15,50 M18 178 120 1 250,- =2
VG-1575 15,75 178 120 1 265, ~
VG-1600 16,00 M7 178 120 1 265, R <800 N/mm?
VG-1650 16,50 184 125 1 273,-
VG-1700 17,00 184 125 1 284,-
VG-1750 17,50 M20 191 130 1 321,-
VG-1800 18,00 191 130 1 330,-
VG-1850 18,50 198 135 1 362,-
VG-1900 19,00 198 135 1 382,-
VG-1950 19,50 M22 205 140 1 408,-
VG-2000 20,00 205 140 1 a7,

A



¢ VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER DIN 338

1 (=
215 140 1 ekl

VG-2100 21,00 M24 489,
VG-2200 22,00 220 150 1 523,
VG-2300 23,00 225 155 1 579,

VG-2400 24,00 230 160 1 654, @
VG-2500 25,00 235 165 1 707,

Split point - DIN 1412 C

(@=2,5mm)
o
R <800 N/mm’

SADY VRTAKU HSS-G, SILVER

T T S [T
VGS0110 1,1,5,2;2,5;3;3,5 4;4,5,5,5,5,6,6,5 77,5 8;8,59;9,5 10 mm DIN 338 (19 ks) 677,
VGS0113 1,1,52;2,5;3;3,5 4;4,5,5,5,5;6,6,5 77,5, 8;8,59;9,5,10; 10,5, 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks) 1461,
VGS0170 10ksx1;1,5,2;2,5; 3,54, 4,5,5,5,5; 66,5 7mm+ 5ks x 7,5; 8; 8,5, 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks] 4899,




(, VRTAKY HSS S REDUKOVANOU STOPKOU OPTIMAtools
”

VRTAKY HSS S REDUKOVANOU STOPKOU 13 MM, DIN 338

« doporucené pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 900 N/mm?, Sedé, temperované i tvérné litiny apod.

Barva: stfibrna i = 4 A, DIN
*’? a5 H 338

L=

108 13

VR13-1350 13,50 160 krabicka 1 194,- (a'-\]
j-

VR13-1400 14,00 160 108 13 krabicka 1 208,-

VR13-1450 14,50 M16 169 114 13 krabitka 1 230,- .@
VR13-1500 15,00 169 114 13 krabitka 1 2, 3
VR13-1550 15,50 M18 178 120 13 krabitka 1 290,- =
VR13-1600 16,00 M17 178 120 13 krabitka 1 300,-

VR13-1650 16,50 184 125 13 krabitka 1 323,-

VR13-1700 17,00 M20 184 125 13 krabitka 1 336,-

VR13-1750 17,50 191 130 13 krabicka 1 388,- B
VR13-1800 18,00 191 130 13 krabicka 1 410,- B
VR13-1850 18,50 198 135 13 krabicka 1 438,- i
VR13-1900 19,00 198 135 13 krabicka 1 458,-

VR13-1950 19,50 M22 205 140 13 krabicka 1 489,-

VR13-2000 20,00 205 140 13 krabicka 1 501,-

VR13-2100 21,00 M24 215 140 13 krabicka 1 563,-

VR13-2200 22,00 220 150 13 krabicka 1 593,-

VR13-2300 23,00 225 155 13 krabitka 1 662,- -
VR13-2400 24,00 230 160 13 krabika 1 736,- R<900 N/mm

VR13-2500 25,00 235 165 13 krabicka 1 798,

-




(? VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER KRATKE, DIN 1897

- vrtaky doporucené pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou,
bronzu, grafitu apod.

« kratké vrtaky pro vrtani nytovacich otvord, do plechd, profildi, ale i do masivnéjsich materialdi, pro vrtani otvord jen malé hloubky

« vyhodou krdtkych vrtaki je tuhost, vyvrtané otvory jsou presnéjsi

- vyrdbény vybrousenim z jiZ tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: stiibrna

,,-:;;: T DIN
' 1897
» Dodani do 10 dni.
T T T T T T T T

VG-0150K32 1,50 3 9 krabitka 10 11,
VG-0200K38 2,00 38 12 krabitka 10 13,-
VG-0225K40 225 40 13 krabicka 10 15,-
VG-0250K43 2,50 M3 It 14 krabitka 10 15,-
VG-0275K46 275 46 16 krabicka 10 16, 1 35°
VG-0300K46 3,00 46 16 krabitka 10 16, .
VG-0325K49 325 49 18 krabika 10 21, %
VG-0350K52 3,50 52 20 krabitka 10 21,
VG-0375K52 3,75 52 20 krabicka 10 24, @
VIG-0400K55 4,00 M45 55 n krabitka 10 24,
VG-0425K55 425 55 n krabicka 10 28 Splitpoint-DIN 1412¢
VG-0450K58 4,50 58 % krabitka 10 28,- (0=2,5mm)
VG-0475K62 475 62 2 krabicka 10 30,-
VG-0500K62 5,00 M6 62 2% krabicka 10 30,- )
VG-0525K62 525 62 2 krabicka 10 33,
VG-0550K66 550 66 28 krabicka 10 33,
VG-0575K66 575 66 28 krabicka 10 38,
VG-0600K66 6,00 M7 66 28 krabicka 10 38,
VG-0625K70 6,25 70 31 krabicka 10 44,
VG-0650K70 6,50 70 31 krabicka 10 44,
VG-0675K74 675 74 34 krabicka 10 52, =1
VG-0700K74 7,00 74 34 krabika 10 52,
VG-0720K74 7,20 74 34 krabika 10 59,
VG-0750K74 7,50 74 34 krabika 10 59, =
VG-0780K79 7,80 M9 79 37 krabicka 10 69,
VG-0800K79 8,00 79 37 krabika 10 69, 4
VG-0820K79 8,20 79 37 krabicka 5 76,- g -
VG-0850K79 8,50 M10 79 37 krabicka 5 76,
VG-0880K84 8,80 84 40 krabicka 5 87,
VG-0900K84 9,00 84 40 krabicka 5 87,
VG-0920K84 9,20 84 40 krabicka 5 97,
VG-0950K84 9,50 M11 84 40 krabicka 5 97, g
VG-0980K89 9,80 89 It krabicka 5 109,- N
VG-1000K89 10,00 89 % krabicka 5 109,-
VG-1050K89 10,50 89 It krabika 5 125 %%
VG-1100K95 11,00 % 47 krabika 5 143,- R< 800 N/mm?
VG-1150K95 11,50 % 47 krabicka 5 161,-
VG-1200K102 12,00 M14 102 51 krabika 5 170,-
VG-1250K102 12,50 102 51 krabicka 5 197,-
VG-1300K102 13,00 102 51 krabicka 5 21,-

.



(? VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER PRODLOUZENE, DIN 340

- vrtdky doporucené pro vrtani v soudstkdch z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou,
bronzu, grafitu apod.

« pro hlubsi vrténi nez obvykle

« jsou vyrdbény vybrousenim z jiz tepelné zpracovaného polotovaru z rychlofezné oceli HSS M2

Barva: stiibrna ,,-rf;;f" e o DIN
“ W 340
» Dodéni do 10 dnii.
T T T T T T T
VG-0100P56 1,00 56 3 krabicka 10 28,
VG-0150P70 1,50 70 45 krabitka 10 30,-
VG-0175P80 1,75 M2,2 80 53 krabicka 10 31,
VG-0200P85 2,00 8 56 krabitka 10 31,
VG-0225P90 225 90 59 krabicka 10 34, 1 35°
VG-0250P95 2,50 M3 % 62 krabitka 10 34, -
VG-0275P100 275 100 66 krabicka 10 39,-
VG-0300P100 3,00 100 66 krabitka 10 39,
VG-0325P106 325 106 69 krabicka 10 44,
VG-0350P112 3,50 2 73 krabitka 10 44,
VG-0375P112 375 2 73 krabicka 10 52~ Split point- DIN 1412 ¢
VIG-0400P119 4,00 M43 119 78 krabitka 10 50,- (0= 2,5mm)
VG-0425P119 425 119 78 krabicka 10 64,
VG-0450P126 450 126 82 krabitka 10 64, )
VG-0475P126 475 126 82 krabicka 10 63,
VG-0500P132 5,00 M6 132 87 krabitka 10 63,
VG-0525P132 525 132 87 krabicka 10 81,
VG-0550P139 5,50 139 91 krabitka 10 81,
VG-0575P139 575 139 91 krabicka 10 9, -
VG-0600P139 6,00 M7 139 91 krabicka 10 9,
VG-0625P148 6,25 148 97 krabicka 10 101,- —
VG-0650P148 6,50 148 97 krabicka 10 101,-
VG-0675P148 675 148 97 krabicka 10 119,- N
VG-0700P156 7,00 156 102 krabitka 10 115,
VG-0725P156 7,25 156 102 krabicka 10 137,
VG-0750P156 7,50 156 102 krabitka 10 137,
VG-0775P165 7,75 165 109 krabicka 10 158,- g o
VG-0800P165 8,00 165 109 krabitka 10 153,
VG-0825P165 825 165 109 krabicka 5 172,
VG-0850P165 8,50 M10 165 109 krabicka 5 172,
VG-0875P175 875 175 115 krabicka 5 194,-
VG-0900P175 9,00 175 115 krabitka 5 194,- g
VG-0925P175 9,25 175 115 krabicka 5 210,- N
VG-0950P175 9,50 M11 175 115 krabitka 5 210,-
VG-0975P184 975 184 121 krabicka 5 249,- %%
VG-1000P184 10,00 184 1 krabicka 5 249,- R< 800 N/mm?
VG-1020P184 10,20 M12 184 121 krabitka 5 267,-
VG-1050P184 10,50 184 21 krabitka 5 267,-

A



(? VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
/

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER PRODLOUZENE, DIN 340

T ontia | v | ot |t | Gnn | s | ovbn | coraits |
VG-1100P195 11,00 195 128 krabicka 304,-
VG-1150P195 11,50 195 128 krabicka 329,-
VG-1200P205 12,00 205 134 krabicka 376,-
VG-1250P205 12,50 205 134 krabicka 395,-
VG-1300P205 13,00 205 134 krabicka

SADA PRODLOUZENYCH VRTAKU HSS-G, DIN 340

Objednaci kod

VGPS0110 1;1,5;2;2,5;3; 3,5, 44,5, 5, 5,5, 6;6,5, 7, 7,5; 8;8,5;9; 9,5; 10 mm DIN 340 (19 ks) HSS-G




( VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER S EXTRA PRODLOUZENOU DELKOU, DIN 1869

- extra dlouhé spirdlové vrtaky doporucené pro vrténi v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvérné litiny, spékané oceli, hlinikové
slitiny s kratkou tfiskou, bronzu, grafitu apod.

« vhodné pro vrtani extra hlubokych dér

Barva: stfibrna ; <A e m H
-t iy A

VG-0100P90 1,00 9% 56 krabicka 1 95,-
VG-0150P110 1,50 110 75 krabicka 1 110,-
VG-0150P150 1,50 150 100 krabicka 1 234,
VG-0200P125 2,00 125 8 krabicka 1 110,-
VG-0200P160 2,00 160 110 krabicka 1 238,
VG-0200P200 2,00 200 135 krabicka 1 291,
VG-0250P140 2,50 M3 140 % krabicka 1 120
VG-0250P180 2,50 M3 180 120 krabicka 1 269,
VG-0250P225 2,50 M3 25 150 krabicka 1 334,
VG-0300P150 3,00 150 100 krabicka 1 124,
VG-0300P190 3,00 190 130 krabicka 1 230, Splitpoint-DIN1412¢
VG-0300P240 3,00 240 160 krabicka 1 363, (6= 2,5 mm)
VG-0350P165 3,50 165 115 krabicka 1 185,-
VG-0350P210 3,50 210 145 krabicka 1 289,- N
VG-0350P265 3,50 265 180 krabicka 1 374,- |
VG-0400P175 4,00 M4,5 175 120 krabicka 1 M,
VG-0400P220 4,00 M4,5 20 150 krabicka 1 300,-
VG-0400P280 4,00 M4,5 280 19 krabicka 1 396,- |
VG-0450P185 4550 185 125 krabicka 1 225, |
VG-0450P235 450 235 160 krabicka 1 389, 1! -
VG-0450P295 4550 29 200 krabicka 1 565,- ﬁ
VG-0500P195 5,00 M6 195 135 krabicka 1 259, 1 _
VG-0500P245 5,00 M6 15 170 krabicka 1 416, ll -
VG-0500P315 5,00 M6 315 210 krabicka 1 613, {l
VG-0550P205 5,50 205 140 krabicka 1 34, "1'
VG-0550P260 5,50 260 180 krabicka 1 469,- L; ~
VG-0550P330 5,50 330 25 krabicka 1 632, L:
VG-0600P205 6,00 M7 25 140 krabicka 1 34, El
VG-0600P260 6,00 M7 260 180 krabicka 1 469,- !
VG-0600P330 6,00 M7 330 25 krabicka 1 632, ,t‘.
VG-0650P215 6,50 215 150 krabicka 1 357, W
VG-0650P275 6,50 275 190 krabicka 1 551, E‘ 11
VG-0650P350 6,50 350 25 krabicka 1 668,- 0
VG-0700P225 7,00 25 155 krabicka 1 407,-
VG-0700P295 7,00 29 200 krabicka 1 589,- '
VG-0700P370 7,00 370 250 krabicka 1 751, ‘
VG-0750P225 7,50 25 155 krabicka 1 440,- ,,'fjn
VG-0750P295 7,50 295 200 krabicka 1 642, 'f;::ﬁ‘ i" . j
VG-0750P370 7,50 370 250 Krabicka 1 808,- ::”" ﬁ{fq
VG-0800P240 8,00 240 165 krabicka 1 487,- N
VG-0800P305 8,00 305 210 krabicka 1 674,- R< 800 N/mm?
VG-0800P390 8,00 390 265 krabicka 1 1009,-

> .



(? VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G OPTIMAtools
”

VRTAKY VYBRUSOVANE HSS-G, SILVER S EXTRA PRODLOUZENOU DELKOU, DIN 1869

Objednaci ke | primervmm | prozavt | Limm | t2mm | Baleni | Ksvbalen | Cenakifs | 1350
240 165 »

V6-0850P240 8,50 M10 krabicka 1 537,- :
V6-0850P305 8,50 M10 305 210 krabicka 1 863,- r%.%
V6-0850P390 8,50 M10 390 265 krabicka 1 1206,-
V6-0900P250 9,00 250 175 krabicka 1 648,- @
V6-0900P320 9,00 320 20 krabitka 1 900,-
Split point - DIN 1412 C

V6-0900P410 9,00 0 280 krabitka 1 1269,- (@ 25 mm)
V6-0950P250 9,50 M1 250 175 krabitka 1 660,- a
V6-0950P320 9,50 M1 320 20 krabitka 1 910,- ,
V6-0950P410 9,50 M1 40 280 krabitka 1 1274,-
V6-1000P265 10,00 265 185 krabitka 1 730,- ‘
VG-1000P340 10,00 340 235 krabicka 1 967,-
V6-1000P430 10,00 430 295 krabicka 1 1332,-
VG-1050P265 10,50 265 185 krabicka 1 790,-
VG-1050P340 10,50 340 235 krabicka 1 1087,-
VG-1050P430 10,50 430 295 krabicka 1 1432,- =
VG-1100P280 11,00 280 195 krabicka 1 814,- !
VG-1100P365 11,00 365 250 krabitka 1 1125,- ‘(
VG-1100P455 11,00 455 310 krabitka 1 1490,- Ir S
VG-1150P280 11,50 280 195 krabitka 1 903,- i
VG-1150P365 11,50 365 250 krabitka 1 1213, "."
VG-1150P455 11,50 455 310 krabitka 1 1575,- E
V6-1200P295 12,00 M14 295 205 krabitka 1 987,- i
V6-1200P380 12,00 M14 380 260 krabitka 1 1321,- -
V6-1200P470 12,00 M14 470 330 krabitka 1 1724,-
V6-1250P295 12,50 295 205 krabitka 1 987,-
V6-1250P375 12,50 375 260 krabitka 1 1321,-
V6-1250P480 12,50 480 330 krabicka 1 1724,- E}Q
VG-1300P295 13,00 295 205 krabicka 1 1051,- tme::]
VG-1300P375 13,00 375 260 krabicka 1 1467,- ~

R <800 N/mm?

VG-1300P480 13,00 480 330 krabicka 1 2080,




( VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, DIN 338 (CSN 221121)

- vhodné pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, bronzu,
houZevnaté mosazi apod.

- vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, hel hrotu 118°

- vysoky vrtaci vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

. tern e

Barva: {erna ,ﬁ | s w
V-0050 05 2 6 4,40 10 a4,
V-0060 06 u 7 4,40 10 a4,
V-0070 07 2 9 440 10 a4,-
V-0080 08 30 10 440 10 a4,-
V-0090 09 3 1 4,40 10 a4,-
V-0100 1 34 12 3 10 30, 118°
V-0110 1] 36 n 4 10 a0,- £ ¥
V-0120 12 38 16 4 10 a0, P
V-0130 13 38 16 4 10 20,
V-0140 14 40 18 4 10 20, @
V-0150 15 40 18 340 10 34, 118°
V-0160 16 M2 B 20 4,60 10 46,
V-0170 17 B 20 4,60 10 26,
V-0180 18 16 2 4,60 10 46, T
V-0190 19 46 2 4,60 10 46,
V-0200 2 49 4 420 10 0,
V-0210 21 49 % 420 10 2,
V-0220 22 53 7 420 10 0, -
V-0230 23 53 7 420 10 0,
V-0240 24 57 30 420 10 0, =
V-0250 25 M3 57 30 420 10 2,
V-0260 26 57 30 4,60 10 46,- ~
V-0270 27 61 3 4,60 10 46,-
V-0280 28 61 3 4,60 10 a6,-
V-0290 29 M35 61 3 4,60 10 a6,-
V-0300 3 61 33 4 10 a0,- -l
V-0310 31 65 36 4,80 10 48 0
V-0320 32 65 36 4,80 10 48
V-0330 33 65 36 4,80 10 48
V-0340 34 70 39 4,80 10 a8
V-0350 35 70 39 4,80 10 48 '
V-0360 3,6 70 39 6,20 10 62, thj :1
V-0370 37 70 39 6,20 10 62, >l
V-0380 38 75 B 6,20 10 62 NP,
V-0390 39 75 23 6,20 10 62, -
V-0400 4 Ma5 75 23 6 10 60,- R <650 N/mm
V-0410 4 75 23 6,60 10 66,-
V-0420 42 M5 75 23 6,60 10 66,-
V-0430 43 80 7 7,80 10 78,
V-0440 44 80 7 7,80 10 78,
V-0450 45 80 7 7,20 10 7,
V-0460 46 80 7 920 10 9,

V-0470 47 80 47 9,20 10 92,-




( VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, DIN 338 (CSN 221121)

V-0480 48 86 52 9,20 10 92,
V-0490 49 86 52 9,20 10 92,
V-0500 5 M6 86 5 8,40 10 84,
V-0510 51 86 52 9,80 10 98,-
V-0520 52 86 5 9,80 10 98,-
V-0530 53 86 5 9,80 10 98,-
V-0540 54 93 57 9,80 10 98,-
V-0550 55 9 57 9,80 10 98,-
V-0560 56 93 57 11,40 10 114,
V-0570 57 9 57 11,40 10 114,

118°
V-0580 58 % 57 11,40 10 114, <y
V-0590 59 9 57 11,40 10 114, ™
V-0600 6 M7 9 57 11,40 10 114, .
V-0610 61 101 63 12,80 10 128, @
V-0620 62 101 63 12,80 10 128, g
V-0630 63 101 63 12,80 10 128, 118
V-0640 64 101 63 12,80 10 128,-
V-0650 6,5 101 63 12- 10 120,- )
V-0660 66 101 63 13,20 10 132,
V-0670 67 101 63 13,20 10 132,-
V-0680 68 M8 109 69 13,20 10 132,
V-0690 69 109 69 13,20 10 132,
V-0700 7 109 69 13,20 10 132 T
V-0710 71 109 69 15- 10 150,- _
V-0720 72 109 69 15- 10 150,- -
V-0730 73 109 69 15- 10 150,- -

N

V-0740 74 109 69 15- 10 150,-
V-0750 75 109 69 14,60 10 146,-
V-0760 76 17 75 18,20 10 182,-
V-0770 77 17 75 18,20 10 182, 11
V-0780 78 M9 17 75 18,20 10 182,- '
V-0790 79 17 75 18,20 10 182,
V-0800 8 17 75 - 10 170,-
V-0810 81 17 75 2,50 5 112,50
V-0820 82 17 75 22,50 5 112,50
V-0830 83 17 75 22,50 5 112,50 {MH
V-0840 84 17 75 22,50 5 112,50 o :,:jj
V-0850 85 M10 17 75 22,50 5 112,50 :f_h.,,_ﬁf t“q
V-0860 86 125 81 25,50 5 127,50 ‘“'::Z:i»:'
V-0870 87 125 81 25,50 5 127,50 R <650 N/mm?
V-0880 838 125 81 25,50 5 127,50
V-0890 89 125 81 25,50 5 127,50
V-0900 9 125 81 25,50 5 127,50
V-0910 91 125 81 29- 5 145,-
V-0920 92 125 81 29- 5 145,-
V-0930 93 125 81 29 5 145,
V-0940 94 125 81 29- 5 145,-
V-0950 95 M11 125 81 27 5 135,

ES
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VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, DIN 338 (CSN 221121)

Objednaci kéd | Primérvmm |

V-0960
V-0970
V-0980
V-0990
V-1000
V-1010
V-1020
V-1030
V-1040
V-1050
V-1060
V-1070
V-1080
V-1090
V-1100
V-1110
V-1120
V-1130
V-1140
V-1150
V-1160
V-1170
V-1180
V-1190
V-1200
V-1210
V-1220
V-1230
V-1240
V-1250
V-1260
V-1270
V-1280
V-1290
V-1300

9,6
9,7
9,8
9,9
10
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
n
mn1
1,2
13
11,4
15
11,6
n,7
138
1,9
12
121
12,2
12,3
12,4
12,5
12,6
12,7
12,8
12,9
13

| poziit | _tom ] zmm |
133 87

133 87
133 87
133 87
133 87
133 87
M12 133 87
133 87
133 87
133 87
142 94
142 94
142 94
142 94
142 94
142 94
142 9%
142 94
142 9%
142 9%
142 9%
142 94
142 94
151 101
M14 151 101
151 101
151 101
151 101
151 101
151 101
151 101
151 101
151 101
151 101
151 101

32,50
32,50
32,50
32,50
30,50
Q-
35,-
35,
48-
32
8-
8-
52
52
40,-
52-
52-
52-
52-
0,
53,-
53,-
54,-
54,-
46,-
55,-
59,-
59,-
59,-
48-
62-
65,-
65,-
65,-
54,-

(O R S Y e Y R e Y N e Y e T R N T Y Y T Y N T T Y N T Y R N T N ]

162,50
162,50
162,50
162,50
152,50
205,
175,-
175,-
240,
160,-
215,
215,
260,
260,
200,-
260,
260,
260,
260,-
210,-
265,
265,
270,
270,-
230,
275,
295,
295,
295,
240,
310,-
325~
325,
325~
270,

P -k
— :d
| oo =]
o =]

—
-
' |
p—
—
2

R <650 N/mm?

SADY VRTAKU HSS-R

T T S [T
VS0110 1;1,5;2;2,5;3;3,5,4;4,5,5,5,56;6,5 77,5 8;8,5,9;9,5 10 mm DIN 338 (19 ks) 290,
VS0113 1;1,5,2,2,53;3,5,4,4,5;5,5,5,6,6,5,7,7,5,8; 8,5 99,5, 10; 10,5; 11; 11,5; 12; 12,5; 13 mm DIN 338 (25 ks) 590,-
VS0170 10ksx1;1,52;2,5;3,5;4;4,5; 5; 5,5, 6; 6,5, 7 mm + 5 ks x 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10 mm + 20 ks x 3 mm DIN 338 }170ks] 1855,




(’ VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools
”

VALCOVANE VRTAKY HSS-R, S REDUKOVANOU STOPKOU 10 MM, DIN 338

« vhodné pro vrtani v soucastkdch z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou, bronzu,
houZevnaté mosazi apod.

- vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, dhel hrotu 118°

- vysoky vrtaci vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

Barva: cerna _-.—_""' f?yf DIN
T 338

» Dodani do 10 dnii.

T e I T T TN T T
VR10-1050 10,50 133 87 10 krabicka 1 81,- L
VR10-1100 11,00 142 94 10 krabicka 1 90,- A
VR10-1150 11,50 142 94 10 krabicka 1 97, @
VR10-1200 12,00 151 101 10 krabicka 1 102,- 118"
VR10-1250 12,50 151 101 10 krabicka 1 109,-

VR10-1300 13,00 151 101 10 krabicka 1 17,

VR10-1350 13,50 160 108 10 krabicka 1 150,-

VR10-1400 14,00 160 108 10 krabicka 1 150,-

VR10-1450 14,50 M16 169 114 10 krabicka 1 170,-

VR10-1500 15,00 169 114 10 krabicka 1 199, =
VR10-1550 15,50 M18 178 120 10 krabicka 1 227,- a
VR10-1600 16,00 M17 178 120 10 krabicka 1 240,-

VR10-1650 16,50 184 125 10 krabicka 1 261,-

VR10-1700 17,00 M20 184 125 10 krabicka 1 262,- -
VR10-1750 17,50 191 130 10 krabicka 1 282,- -
VR10-1800 18,00 191 130 10 krabicka 1 283,- |
VR10-1850 18,50 198 135 10 krabicka 1 314,- eﬁ
VR10-1900 19,00 198 135 10 krabicka 1 325, SN,
VR10-1950 19,50 M22 205 140 10 krabicka 1 360, :‘Hf)

VR10-1000 20,00 205 140 10 krabicka 1 371, R <650 N/mm?
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VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

VALCOVANE VRTAKY HSS-R KRATKE, DIN 1897

« vhodné pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvarné litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou, bronzu,

houZevnaté mosazi apod.

« krdtké vrtaky pro vrtani nytovacich otvord, do plechd, ale i do masivnéjsich materidld, pro vrtani otvorli jen malé hloubky
« vyhodou kratkych vrtékd je tuhost, vyvrtané otvory jsou presnéjsi
« vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, dhel hrotu 118°
« vysoky vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

Barva: cerna

» Dodani do 10 dni.

V-0200K38
V-0225K40
V-0250K43
V-0275K46
V-0300K46
V-0325K49
V-0350K52
V-0375K52
V-0400K55
V-0425K58
V-0450K62
V-0475K62
V-0500K62
V-0525K62
V-0550K66
V-0575K66
V-0600K66
V-0625K70
V-0650K70
V-0675K74
V-0700K74
V-0750K74
V-0800K79
V-0850K79
V-0900K84
V-0950K84
V-1000K89
V-1050K89
V-1100K95
V-1150K95
V-1200K102
V-1250K105
V-1300K102

2,00
2,25
2,50
2,75
3,00
3,25
3,50
3,75
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00
525
5,50
575
6,00
6,25
6,50
6,75
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

M3

M4,5

Mé

M7

M10

M11

M14

SADA PRODLOUZENYCH VRTAKU HSS-G, DIN 340

1,52, 2,5;3;3,5, 4,45 5; 5,5 6;6,57;7,5;8;8,59;9,5 10 mm DIN 340 (18 ks) HSS-R

VPS01510

38
40
8
46
46
49
52
52
55
55
58
62
62
62
66
66
66
70
70
74
74
74
79
79
84
84
89
89
95
95
102
102
102

12

krabicka
krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

10

9’.

9,

9,
10,-
10,-
1,-
1,-
12,-

14,

19,

89,-

103,
117,-

1058,-

1ne°

L1

R <650 N/mm?

L2




g

VALCOVANE VRTAKY HSS-R S PRODLOUZENOU DELKOU, DIN 340

VALCOVANE VRTAKY HSS-R OPTIMAtools

- dlouhé spiralové vrtaky vhodné pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 650 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny
s krdtkou tfiskou, bronzu, houZzevnaté mosazi apod.

« vhodné pro vrtani hlubokych dér

« vyrobeny z rychlofezné oceli HSS, dhel hrotu 118°

« vysoky vykon, dlouhd Zivotnost a stabilni kvalita

Barva: cerna

V-0150P70
V-0175P76
V-0200P85
V-0225P90
\V-0250P95
V-0275P100
V-0300P100
V-0325P106
V-0350P112
V-0375P112
V-0400P119
V-0425P119
V-0450P126
V-0475P126
V-0500P132
V-0525P132
V-0550P139
V-0575P139
V-0600P139
V-0625P148
V-0650P148
V-0675P148
\V-0700P156
V-0725P156
V-0750P156
V-0775P165
V-0800P165
V-0825P165
V-0850P165
V-0875P175
V-0900P175
V-0925P175
V-0950P175
V-0975P184
V-1000P184
V-1050P184
V-1100P195
V-1150P195
V-1200P205
V-1250P205
V-1300P205

1,50
175
2,00
2,25
2,50
275
3,00
3,25
3,50
375
4,00
4,25
4,50
4,75
5,00
5,25
5,50
5,75
6,00
6,25
6,50
6,75
7,00
7,25
7,50
7,75
8,00
8,25
8,50
8,75
9,00
9,25
9,50
9,75
10,00
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

M3

M4,5

Mé

M7

M10

M11

M14

70

76

85

90

95

100
100
106
12
12
19
19
126
126
132
132
139
139
139
148
148
148
156
156
156
165
165
165
165
175
175
175
175
184
184
184
195
195
205
205
205

45
50
56
59
62
66
66
69
73
73
78
78
82
82
87
87
91
91
91
97
97
97
102
102
102
109
109
109
109
15
115
15
15
121
121
121
128
128
134
134
134

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

17,
19,
19,
2,
2,
24,
24,
2,
2,
32,
32,
37,
37,
44,-
4,-
50,-
50,-
55,-
55,-
59,-
59,-
64,-
64,-
7,
7,
83,
83,
90,-
90,-

100,-

100,-

110,-

110,-

130,-

130,-

147,-

163,-

179,-

206,-

24,

238,

-] ESESINESN———
I |_'| J

L2

e
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CELOKARBIDOVE VRTAKY PRO CNC STROJE, DIN 338

« vrtaky vhodné pro vrtani v soucastkach z legované i nelegované oceli, nerezy, ocelolitiny do pevnosti 1400 N/mm?

- vysoce vykonné karbidové vrtaky urcené pro CNC stroje

» Dodani do 10 dnii.

Objednacikid | primérvmm | Prozivit | __timm

VCNC-0200
VCNC-0250
VCNC-0300
VCNC-0320
VCNC-0350
VCNC-0400
VCNC-0410
VCNC-0420
VCNC-0450
VCNC-0500
VCNC-0550
VCNC-0600
VCNC-0650
VCNC-0680
VCNC-0700
VCNC-0750
VCNC-0800
VCNC-0850
VCNC-0900
VCNC-0950
VCNC-1000
VCNC-1020
VCNC-1050
VCNC-1100
VCNC-1150
VCNC-1200

2,00
2,50
3,00
3,20
3,50
4,00
4,10
4,20
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00

48
57
61
65
71
77
77
75
80
87
92
9%
101
109
109
110
117
117
125
125
133
133
133
141
141
151

25

30
33
37
40
45
45
45
47
52
57
58
63
69
70
70
76
76
83
82
89
87
89
9%
9%
103

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

1
1
1

CELOKARBIDOVE VRTAKY PRO CNC STROJE OPTIMAtools

i evten | cnacre SN

31, £

337, r’a{h
£

337,
558, @
558,
558,
172~

911,
941,
911,
1130,
1130,
1575,
1575,
1575,
1924,
2134,
T

L1

L2

2493,

2929,

3376,

3729,

4292, 0
4292,- ¢ \Br‘-}d

4871,- e

5121, R <1400 N/mm’

5567,




¢ VALCOVANE VRTAKY A FREZY OPTIMAtools
”

VRTAK PRO DiRY SE ZAHLOUBENIM 90°, DIN 8374

« doporudeno k vrtani dér pro Srouby a soucasné zahloubeni pro valcové hlavy Sroubi v soucastkach z nelegované i legované oceli a ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé temperované i tvarné litiny,

hlinikové slitiny apod.
"’LXIE".
» Dodani do 10 dnii.

[ e vy ey P e

V6Z-0320 3,20 krabicka 399,-

VGZ-0430 430 M4 17 75 8 krabicka 1 533,-

VGZ-0530 530 M5 133 87 10 krabicka 1 745, =1 m I"
VGZ-0640 6,40 M6 1% 93 M5  kbicka 1 945,- : K :
VGZ-0840 8,40 M8 170 115 15 krabicka 1 1352,- ' L2 '

VGZ-1050 10,50 M10 195 134 19 krabicka 1 2079,-

VALCOVA CELNi DVOUBRITA FREZA M2, DIN 327

« univerzélni fréza vhodnd pro obrabéni Zeleza, oceli, litiny, médi a hliniku do pevnosti 850 N/mm?

;}?
<2 B W

» Dodani do 10 dnii.

e ey e P PP I ey ey

F2M2-0300 3,00 5 6 krabicka 172,-

F2M2-0400 4,00 51 7 6 krabitka 1 166,-

F2M2-0500 5,00 52 8 6 krabicka 1 166,-

F2M2-0600 6,00 52 8 6 krabitka 1 157,-

F2M2-0800 8,00 61 11 10 krabitka 1 315,-

F2M2-1000 10,00 63 13 10 krabitka 1 339,- s{ ;_ Iv
F2M2-1200 12,00 73 16 12 krabicka 1 375, ' T |
F2M2-1400 14,00 73 16 12 krabicka 1 472, T

F2M2-1600 16,00 79 19 16 krabicka 1 654,

F2M2-1800 18,00 88 19 16 krabicka 1 799,-

F2M2-2000 20,00 88 2 20 krabicka 1 1017,-

F2M2-2200 22,00 88 2 20 krabicka 1 1235,

F2M2-2500 25,00 102 26 25 krabicka 1 1623,




(’ VALCOVE FREZY OPTIMAtools
”

VALCOVA CELNI DVOUBRITA FREZA, CO 5 % + TiAIN, DIN 327

« univerzalni fréza vhodna pro obrabéni Zeleza, oceli, litiny, médi a hliniku do pevnosti 1000 N/mm?

- fréza je opatfena povlakem TiAIN (titan aluminium nitrid), ktery zvy3uje tepelnou odolnost a prodluzuje Zivotnost frézy
« umoziuje praci s vyssi feznou rychlosti a tim i urychleni pracovnich procesii

Z@ ¥
» Dodéni do 10 dni. '
I e A I N T P
F2€05-0300 3 5 6 krabicka 1 298,-
F2€05-0400 4 51 7 6 krabicka 1 298,-
F2€05-0500 5 52 8 6 krabicka 1 313,
F2€05-0600 6 52 8 6 krabicka 1 363,
F2€05-0800 8 61 11 10 krabicka 1 557,
F2€05-1000 10 63 13 10 krabicka 1 594,- ‘S‘I ﬁ I“
F2€05-1200 12 73 16 12 krabicka 1 727,- | T |
F2€05-1400 14 73 16 12 krabicka 1 848,- y 0 !
F2€05-1600 16 79 19 16 krabicka 1 1139,-
F2€05-1800 18 88 19 16 krabicka 1 1381,-
F2€05-2000 20 88 by) 2 krabicka 1 1696,-
F2€05-2200 by) 88 by) 2 krabicka 1 2253,
F2€05-2500 25 102 26 25 krabicka 1 2931,
VALCOVA CELNI FREZA CTYRBRITA, DIN 327, M2
« univerzalni fréza vhodnd pro obrébéni Zeleza, oceli, litiny, médi a hliniku do pevnosti 850 N/mm? )
Z 8 Y
»Dodani do 10 dnil. :
I T T T T AR ] T
F4M2-0300 3 6 krabicka 203,-
F4M2-0400 4 55 1 6 krabicka 1 189,-
F4M2-0500 5 57 13 6 krabicka 1 189,
F4M2-0600 6 57 13 6 krabicka 1 170,-
F4M2-0800 8 69 19 10 krabitka 1 339,-
FAM2-1000 10 7 2 10 krabitka 1 363,- SI mﬂa I":
F4AM2-1200 12 83 26 12 krabicka 1 400,- | T |
F4M2-1400 14 83 26 12 krabicka 1 509,- —a
F4M2-1600 16 92 32 16 krabicka 1 690,-
F4M2-1800 18 92 32 16 krabicka 1 848,-
F4M2-2000 20 104 38 20 krabicka 1 1078,-
F4M2-2200 2 104 38 20 krabicka 1 1308,-

F4M2-2500 25 21 45 25 krabicka 1 1720,




( VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345 (CSN 221140)

« provrtani v soucdstkach z legované i nelegované oceli, ocelolitiny do pevnosti 800 N/mm?, Sedé, temperované i tvamé litiny, spékané oceli, hlinikové slitiny s krétkou tfiskou, bronzu, houzevnaté mosazi apod.
« zrychlofezné oceli, s optiméIné vybrousenou 3pici
« vysoky vrtaci vykon

Barva: cerno/stiibrna _ ,/:: e 2 H
e / ; ol

MVH0500 5,00 133 52 1 krabicka 1 25,
MVH0600 6,00 M7 138 57 1 krabicka 1 184,-
MVH0650 6,50 144 63 1 krabicka 1 184,-
MVH0700 7,00 150 69 1 krabicka 1 184,- 118°
MVH0750 7,50 150 69 1 krabicka 1 184,- o
MVH0800 8,00 156 75 1 krabicka 1 184, m
MVH0850 8,50 M10 156 75 1 krabicka 1 184, :
MVH0900 9,00 162 81 1 krabicka 1 184,- @
MVH0950 9,50 M1 162 81 1 krabicka 1 186,- 118°
MVH1000 10,00 168 87 1 krabicka 1 186,-
MVH1050 10,50 168 87 1 krabicka 1 186,- (M.

=M
MVH1100 11,00 175 9% 1 krabicka 1 186,- T
MVH1150 11,50 175 9 1 krabika 1 186,-
MVH1200 12,00 M14 182 101 1 krabicka 1 196,-
MVH1250 12,50 182 101 1 krabicka 1 196,
MVH1300 13,00 182 101 1 krabicka 1 219,
MVH1350 13,50 189 108 1 krabicka 1 29,
MVH1400 14,00 M16 189 108 1 krabicka 1 29,- =7
MVH1450 14,50 m 14 2 krabicka 1 253,
MVH1500 15,00 M 4 2 krabicka 1 253,-
MVH1550 15,50 M 218 120 2 krabicka 1 m, =
MVH1600 16,00 218 125 2 krabicka 1 m,
MVH1650 16,50 m 125 2 krabicka 1 308,-
MVH1700 17,00 03 130 2 krabicka 1 308,- 5 o
MVH1750 17,50 M20 28 130 2 krabicka 1 335,
MVH1800 18,00 28 135 2 krabicka 1 335,
MVH1850 18,50 33 135 2 krabicka 1 357, ‘
MVH1900 19,00 233 135 2 krabicka 1 357,- !
MVH1950 19,50 M22 238 140 2 krabitka 1 05,- ‘}én
MVH2000 20,00 238 140 2 krabicka 1 015,- ﬁ‘n’{j
MVH2050 20,50 3 145 2 krabicka 1 467,- f:.k_ u ) :1
MVH2100 21,00 M24 " 145 2 krabicka 1 467,- ~
MVH2150 21,50 248 150 2 krabicka 1 505,- R<800 N/mm?
MVH2200 22,00 248 150 2 krabicka 1 505,-
MVH2250 22,50 253 155 2 krabicka 1 563,-
MVH2300 23,00 253 155 2 krabicka 1 563,-
MVH2350 2,50 276 155 3 krabicka 1 658,-
MVH2400 24,00 281 160 3 krabicka 1 658,-
MVH2450 24,50 281 160 3 krabicka 1 684,
MVH2500 25,00 281 160 3 krabicka 1 684,
MVH2550 25,50 286 165 3 krabicka 1 789,-
MVH2600 26,00 286 165 3 krabicka 1 789,-
MVH2650 26,50 26 165 3 krabitka 1 837,-
MVH2700 27,00 291 170 3 krabicka 1 837,-

e



( VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345 (CSN 221140)

MVH2750 27,50 91 170 3 krabicka 1 884,-

MVH2800 28,00 291 170 3 krabicka 1 884,-

MVH2850 28,50 29 175 3 krabicka 1 970,-

MVH2900 29,00 29 175 3 krabicka 1 970,-

MVH2950 29,50 29 175 3 krabicka 1 1128,

MVH3000 30,00 29 175 3 krabicka 1 1128,

MVH3050 30,50 301 180 3 krabicka 1 1225,

MVH3100 31,00 301 180 3 krabicka 1 1225,

MVH3150 31,50 301 180 3 krabicka 1 1449,- 118°
MVH3200 32,00 334 185 4 krabitka 1 1449,- 2«%
MVH3250 32,50 334 185 4 krabitka 1 1602,- 4
MVH3300 33,00 334 185 4 krabitka 1 1602,- @
MVH3350 33,50 334 185 4 krabicka 1 1667,- ’
MVH3400 34,00 339 190 4 krabicka 1 1667,- 118
MVH3450 34,50 339 190 4 krabicka 1 1809,- -
MVH3500 35,00 339 190 4 krabicka 1 1809,- —
MVH3550 35,50 339 190 4 krabicka 1 1948,-

MVH3600 36,00 344 195 4 krabicka 1 1948,-

MVH3650 36,50 344 195 4 krabicka 1 221,

MVH3700 37,00 344 195 4 krabika 1 221,

MVH3750 37,50 344 195 4 krabicka 1 2416,

MVH3800 38,00 349 200 4 krabika 1 2416, =1
MVH3850 38,50 349 200 4 krabicka 1 2552,

MVH3900 39,00 349 200 4 krabitka 1 2552,

MVH3950 39,50 349 200 4 krabicka 1 2552, !
MVH4000 40,00 349 200 4 krabitka 1 2552,

MVH4050 40,50 354 205 4 krabicka 1 2552,-

MVH4100 11,00 354 205 4 krabicka 1 2552,- 11
MVH4150 7,50 354 205 4 krabicka 1 2552,- 0
MVH4200 12,00 354 205 4 krabicka 1 2552,-

MVH4250 12,50 354 205 4 krabicka 1 2825,

MVH4300 13,00 359 210 4 krabicka 1 2825,

MVH4350 13,50 359 210 4 krabicka 1 3020,- ﬂ'fjn
MVH4400 44,00 359 210 4 krabicka 1 3020, ﬁi”“j
MVH4450 44,50 359 210 4 krabicka 1 3432, < ﬁ{ﬁ
MVH4500 45,00 359 210 4 krabicka 1 3432, oy
MVH4550 45,50 364 215 4 krabicka 1 3432, R <800 N/mm
MVH4600 46,00 364 215 4 krabicka 1 3432,

MVH4650 46,50 364 215 4 krabicka 1 3763,

MVH4700 47,00 364 215 4 krabitka 1 3763,

MVH4800 48,00 369 20 4 krabika 1 3763,

MVH4850 48,50 369 20 4 krabicka 1 3763,-

MVH4900 49,00 369 20 4 krabicka 1 3763,-

MVH5000 50,00 369 20 4 krabicka 1 4198,-

MVH5100 51,00 2 25 4 krabicka 1 051,

MVH5200 52,00 a2 225 5 krabicka 1 4723,

MVH5300 53,00 m 25 5 krabicka 1 4723,

MVH5400 54,00 a7 230 5 krabicka 1 5081,-

A
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VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE, DIN 345 (CSN 221140)

I g ey g e e Ty Py

MVH5500
MVH5600
MVH5700
MVH5800
MVH5900
MVH6000
MVH6200
MVH6500
MVH6800
MVH7000
MVH7500
MVH8000

MORSE REDUKCE, DIN 2185

VRTAKY HSS S KUZELOVOU STOPKOU MORSE OPTIMAtools

55,00
56,00
57,00
58,00
59,00
60,00
62,00
65,00
68,00
70,00
75,00
80,00

a7
422
422
422
422
427
432
437
437
442
514

230
235
235
235
235
240
245
250
250
255
260

(O N Y T Y N Y T Y T R e |

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

5081,
6092,
6092,-
6405,
6405,
6405,
8540,-
9307,
11221,
11259,
14737,
20043,

MVHR21
MVHR32
MVHR42
MVHR43
MVHR31
MVHR41
MVHR52
MVHRS53
MVHR54
MVHR63
MVHR64
MVHR65
MVHR62

= . - - R R R N N L A )

w NN

R R U E N " I N

12
124
140
99
124
156
156
17
218
218
218
218

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krahicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
/

166,
206,
269,
269,
206,
269,
574,
506,
506,
1011,-
1011,-
1011,-
1016,

L1

L2

L1




¢ SADY 3 KS RUCNICH ZAVITNIKU HSS-G OPTIMAtools
”

SADY 3 KS RUCNICH ZAVITNIKD HSS-G, DIN 352
« vyfezavani zavitovych draZek postupné jednotlivymi zdvitniky v sadé (1., 2., 3.) s oznacenim na stopce (jedna arka pro prvni - piedfezévaci, dvé carky pro druhy fezaci a bez Earky pro dokoncovaci zavitnik)
+ zvykonné rychlofezné oceli

« zavit metricky IS0 DIN13, R< 800N/mm?, HRC 63-64 4 /’_ﬁ//: = DIN
el 352

RO T T T T T T

RZ50200 0,40 krabicka 3 360,

RZ50250 M2,5 40 12 0,45 krabicka 3 360,-

RZ50300 M3 40 12 0,50 krabicka 3 210,-

RZ50350 M35 45 14 0,60 krabicka 3 210,-

RZS0400 M4 45 14 0,70 krabicka 3 210,-

RZS0450 M4,5 48 16 0,75 krabicka 3 210,- o

RZ50500 M5 48 16 0,80 krabicka 3 210,- -

RZ50600 M6 50 18 1,00 krabicka 3 230,-

RZ50700 M7 50 18 1,00 krabicka 3 240, Bl

RZ50800 M8 56 22 1,25 krabicka 3 250, =

RZ50900 M9 63 22 1,25 krabicka 3 320,- !

RZ51000 M10 70 25 1,50 krabicka 3 340,- T

RZ51100 M11 75 25 1,50 krabicka 3 370,-

RZ51200 M12 75 30 1,75 krabicka 3 460,

RZ51400 M14 80 32 2,00 krabicka 3 590,-

RZ51600 M16 80 32 2,00 krabicka 3 690,

RZ51800 M18 95 40 2,50 krabicka 3 940,

RZ52000 M20 95 40 2,50 krabicka 3 980,

RZ52200 M22 100 40 2,50 krabicka 3 1200,

RZ52400 M24 110 50 3,00 krabicka 3 1450, R <800 N/mm?2

RZ52700 m27 110 50 3,00 krabicka 3 1900,-

RZ53000 M30 110 50 3,50 krabicka 3 2490,

VRATIDLA, DIN 1814

VRZ1
VRZ112
VRZ2
VRZ3
VRZ4
VRZ5
VRZ6

1,172

o v~ W

M1-M8
M1-M10
M1-M12
M4-M12
M5-M20
M11-M27
M13-M32
M18-M42

188
215
280
380
500
700
1000

krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka
krabicka

123,-
146,-
160,-
237,
a1,
609,-
1047,-
2039,-

L1




(? RUCNI/STROJNI ZAVITNIKY OPTIMAtools
”

RUCNI/STROJNI ZAVITNIK HSS-G, DIN 352

« vyroben z vykonné rychlofezné oceli
« zdvit metricky IS0 DIN13, R <800 N/mm?, HRC 63-64

» Dodani do 10 dni.

Cotradt | roirven | tin| zmm | sowinivn | i | vt | s
40 1 81,-

RZ0300 M3 0,50 krabicka 1

RZ0400 M4 15 13 0,70 krabicka 1 82,-

RZ0500 Ms 50 16 0,80 krabicka 1 84,-

R20600 M6 56 19 1,00 krabicka 1 96,-

RZ0800 M8 6 2 125 krabicka 1 101,-

RZ1000 M10 70 u 1,50 krabika 1 151,- e

RZ1200 M12 75 28 1,75 krabicka 1 193,- s[ ﬂ
RZ1400 M14 80 30 200 krabicka 1 25,- “eerrrreererrrey .
RZ1600 M6 80 32 2,00 krabicka 1 288,- ' ¥ '
RZ1800 M8 % 34 250 krabitka 1 a44,- L2

RZ2000 M20 % 34 250 krabicka 1 524,

R12200 M2 100 34 250 krabicka 1 630,-

RI2400 M24 110 38 3,00 krabicka 1 781,-

RI2700 M27 110 38 3,00 krabicka 1 1028,-

RZ3000 125 3,50 krabicka




¢ SADA ZAVITNIKU HSS-G OPTIMAtools
”

SADA DVOU ZAVITNIKD HSS-G, JEMNE STOUPANI, DIN 2181

« vyrobeny z vykonné rychlofezné oceli
« zdvit metricky jemny IS0 DIN13, R <800 N/mm2, HRC 63-64
« urcen pro slepé i priichozi diry

» Dodani do 10 dnii.

Coptnadt | resrven | t1n| zwm | sowininn | s | vt | s
40 9

RZSF0300035 M3 035 krabicka 2 165,-

RZSF0400035 M4 45 10 035 krabicka 2 165,-

RZSF0400050 M4 45 10 0,50 krabicka 2 165,-

RZSF0500050 M5 50 14 0,50 krabicka 2 165,-

RZSF0500075 M5 50 14 075 krabicka 2 165,-

RZSF0600050 M6 50 14 0,50 krabicka 2 184,

RZSF0600075 M6 50 14 075 krabicka 2 184,-

RZSF0700075 M7 50 14 075 krabicka 2 230,

RZSF0800050 M8 56 19 0,50 krabicka 2 230,-

RZSF0800075 M8 56 19 075 krabicka 2 230,

RZSF0800100 M8 56 19 1,00 krabicka 2 230,-

RZSF1000075 M10 63 20 075 krabicka 2 302,

RZSF1000100 M10 63 20 1,00 krabicka 2 302,-

RZSF1000125 M10 63 20 125 krabicka 2 302,

RZSF1200075 M12 70 b)) 075 krabicka 2 391,-

RZSF1200100 M12 70 2 1,00 krabitka 2 391,- st - b - —

RZSF1200125 M12 70 2 125 krabicka 2 391,- G
PTTTTYTTTY T e

RZSF1200150 M12 70 by) 1,50 krabicka 2 391,

RZSF1400075 M14 70 n 075 krabicka 2 545,-

RZSF1400100 M14 70 n 1,00 krabicka 2 545,

RZSF1400125 M14 70 b)) 125 krabicka 2 545,- : = 1

RZSF1400150 M14 70 2 1,50 krabicka 2 545,- 05

RZSF1600100 M16 70 b)) 1,00 krabicka 2 630,-

RZSF1600125 M16 70 n 125 krabicka 2 630,

RZSF1600150 M16 70 b)) 1,50 krabicka 2 630,-

RZSF1800100 M18 80 b)) 1,00 krabicka 2 820,-

RZSF1800125 M18 80 b)) 125 krabicka 2 820,-

RZSF1800150 M18 80 b)) 1,50 krabicka 2 820,-

RZSF1800200 M18 80 b)) 2,00 krabicka 2 820,-

RZSF2000100 M20 80 b)) 1,00 krabicka 2 1005,-

RZSF2000125 M20 80 b)) 125 krabicka 2 1005,-

RZSF2000150 M20 80 n 1,50 krabicka 2 1005,-

RZSF2000200 M20 80 b)) 2,00 krabicka 2 1005,-

RZ5F2200100 M22 80 n 1,00 krabicka 2 1215,-

RZSF2200125 M22 80 b)) 125 krabicka 2 1215,-

RZSF2200150 M22 80 n 1,50 krabicka 2 1215,-

RZ5F2200200 M2 80 n 2,00 krabicka 2 1215,-

RZSF2400100 M24 90 n 1,00 krabicka 2 1501,-

RZSF2400125 M24 90 b)) 125 krabicka 2 1454,-

RZSF2400150 M24 90 b)) 1,50 krabicka 2 1381,-

RZSF2400200 M24 90 b)) 2,00 krabicka 2 1449,-

RZSF2700200 M27 90 n 2,00 krabicka 2 1970,-

RZSF2700200 M30 90 b)) 2,00 krabicka 2 2567,-

A



(, OCKA HSS-G ZAVITOREZNA OPTIMAtools >
”

OCKA HSS-G ZAVITOREZNA, DIN 223
« k vytvareni vnéjsich zavitli
+ zvykonné rychlofezné oceli

« zdvit metricky 150 DIN13, tolerance 6 G 5 i —
y CZ=l %
P 7 O I T T
020200 5 krabicka 97,
020250 M2,5 0,4 16 5 krabicka 1 98,-
020300 M3 0,5 20 5 krabicka 1 96,-
020400 M4 0,7 20 5 krabicka 1 104,-
020500 M5 0,8 20 7 krahicka 1 104,-
020600 Mé 1 20 7 krabicka 1 104,-
020700 M7 1 25 9 krabicka 1 136,
020800 M8 1,25 25 9 krabicka 1 156,
020900 M9 1,25 25 9 krabicka 1 204,-
021000 M10 15 30 n krabicka 1 243,
021100 M11 15 30 n krabicka 1 261,-
021200 M12 1,75 38 14 krabicka 1 370,
021400 M14 2 38 14 krabicka 1 370,-
021600 M16 2 45 18 krabicka 1 647,
021800 M18 25 45 18 krabicka 1 695,-
022000 M20 25 45 18 krabicka 1 695,
022200 M22 25 55 22 krabicka 1 906,
022400 M24 3 55 22 krahicka 1 906,
022700 M27 3 65 25 krahicka 1 1610,
023000 M30 35 65 25 krabicka 1 1610,

VRATIDLA DIN 225
B B g e Py
f

V0z0 165 M1-M2,6 krabicka 85,
Voz1 1 20x5 M3-M4 200 krabicka 1 102,-
V0z2 2 20x7 M4,5-M6 220 krabicka 1 102,-
Voz3 3 25x9 M7-M9 225 krabicka 1 119, par
Voz4 4 30x11 M10-M11 280 krabicka 1 149,-
V0zZ5 5 38x14 M12-M14 320 krabicka 1 206,
V0z6 6 45x18 M16-M20 450 krabicka 1 295,
Voz7 7 55x22 M22-M24 580 krabicka 413,




(, OCKA HSS-G ZAVITOREZNA OPTIMAtools
/

OCKA HSS-G ZAVITOREZNA, JEMNE STOUPANI, DIN 223

« vytvareni vnéjSich zavitl

« z&vit metricky jemny 150 DIN13, tolerance 6 G éq / DIN
1> 2 M
» Dodéni do 10 dni.
" primrvom I T T T
0ZF0600075 M6 0,75 20 7 krabicka 1 157,-
0ZF0800075 M8 0,75 25 9 krabicka 1 201,
0ZF0800100 M8 1,00 25 9 krabicka 1 201,
0ZF1000100 M10 1,00 30 n krabicka 1 326,
0ZF1000125 M10 1,25 30 n krabicka 1 326,
0ZF1200100 M12 1,00 38 10 krabicka 1 486,
0ZF1200125 M12 1,25 38 10 krabicka 1 486,
0ZF1200150 M12 1,50 38 10 krabicka 1 486,
0ZF1400100 M14 1,00 38 10 krabicka 1 486,
0ZF1400125 M14 1,25 38 10 krabicka 1 486,
0ZF1400150 M14 1,50 38 10 krabicka 1 486,
0ZF1600150 M16 1,50 45 14 krabicka 1 886,
0ZF1800150 M18 1,50 45 14 krabicka 1 886, ‘
0ZF2000150 M20 1,50 45 14 krabicka 1 886,
0ZF2200150 M22 1,50 55 16 krabicka 1 1425,- T

0ZF2400150 M24 1,50 55 16 krabicka 1 1425,




(? STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools
”

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PROCHOZI DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 371/B
FORMA B - vyztuzend stopka

DIN rorma
N B
T G e | T e OCEL
250B3713 krabicka 4,-
150B3714 M4 63 13 0,7 krabicka 1 124, -
250B3715 M5 70 16 038 krabicka 1 130,- y ﬁ - ———— -
G
150B3716 M6 80 19 1,0 krabicka 1 138,- =
150B3718 M8 90 22 1,25 krabicka 1 173,-
. R <750 N/mm?
250B37110 M10 100 24 15 krabicka 1 215,-
STROJNi ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZI DiRY, PRiIMA DRAZKA, DIN 376/B
FORMA B
DIN FfoRrma
316 B
250B3763 krabicka 4,- OCEL
150B3764 M4 63 13 0,7 krabicka 1 124,-
150B3765 M5 70 16 08 krabicka 1 130,-
250B3766 M6 80 19 1,0 krabicka 1 138,-
150B3768 M8 90 22 1,25 krabicka 1 173,-
150B37610 M10 100 24 1,5 krabicka 1 215, E- -
150B37612 M12 110 29 1,75 krabicka 1 274,- - s
150B37614 M14 110 30 2,0 krabicka 1 354, u L
250B37616 M16 110 30 2,0 krabicka 1 451,-
750B37618 M18 125 34 2,5 krabicka 1 632,
750B37620 M20 140 34 2,5 krabicka 1 788,-
150B37622 M22 140 34 2,5 krabicka 1 973,
» R <750 N/mm?
150B37624 M24 160 38 3,0 krabicka 1 1216,
STROJNi ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZi | SLEPE DiRY, PRIMA DRAZKA, DIN 371/C
FORMA C- vyztuZend stopka
DIN FroRrma
n (H
G e e | o e OCEL
250@3713 krabicka 2,-
2503714 M4 63 13 0,7 krabicka 1 12,- |
. @ ‘M—-——_. . 3
25003715 M5 70 16 038 krabicka 1 119,
750G3716 M6 80 19 10 krabicka 1 125,- _— u '
75003718 M8 90 22 1,25 krabicka 1 157,
< 2
750037110 M10 100 24 15 krabicka 1 196, R<750 N/mm

.



(? STROINI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools
”

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA PRUCHOZI | SLEPE DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 376/C

FORMA C
DIN FfoRma
316 H
T (B i e e OCEL
7503763 krabicka 2,
1503764 M4 63 13 0,7 krabicka 1 112,
250C3765 M5 70 16 0,38 krabicka 1 119,-
25003766 Mé 80 19 1,0 krabicka 1 125,-
2503768 M8 90 22 1,25 krabicka 1 157,- .
25037610 M10 100 24 15 krabicka 1 196,- 'ﬂ‘: g _:~_1
25037612 M12 110 29 175 krabicka 1 250,- - =
25037614 M14 110 30 2,0 krabicka 1 322, !
25037616 M16 110 30 2,0 krabicka 1 410,
75037618 M18 125 34 25 krabicka 1 567,
250(37620 M20 140 34 2,5 krabicka 1 715,
150037622 M22 140 34 2,5 krabicka 1 867,
150037624 M24 160 38 3,0 krabicka 1 1110,- R=750 Nfmn

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/C15°
FORMA 150 C- vyztuZend stopka

7 DIN FoRMA
“Z 3 ok

mmmmm OCEL

250C153713 krabicka 7,
7500153714 Ma 63 13 07 krabicka 1 137,
2500153715 Ms 70 16 08 krabicka 1 145, b — -
750C153716 Mé 80 19 10 krabitka 1 150,- — a '
750C153718 Mg 90 2 125 krabitka 1 190,
250C1537110 M10 100 4 15 krabitka 1 25 R<750 N/

STROJNi ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/C15°

FORMA 150
= DIN FoRmA
) / 376  C15°

I e I T ) M P

750C153763 krabicka 7, OCE L
1500153764 M4 63 3 07 krabicka 1 137,

1500153765 M5 70 16 08 krabicka ! 145,

1500153766 Mé 80 19 10 krabicka 1 150,

7500153768 Mg % 2 125 krabicka ! 190,

75001537610 M10 100 2 15 krabicka 1 235, =
75001537612 M2 110 2 175 Krabicka ! 00 © e
15001537614 M14 110 30 20 krabicka ! 386, = " :
15001537616 M16 110 30 20 krabicka ! 492,

15001537618 M8 125 34 25 krabicka ! 680,

75001537620 M20 140 34 25 krabicka ! 861,-

75001537622 M2 140 34 25 krabicka 1 1026,

75001537624 M4 160 38 30 krabicka 1 1312, R<750 N/mm?

A



Q STROJNI ZAVITNIKY HSS-G PRO OCEL OPTIMAtools »
/

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/C35°

FORMA (35° - vyztuZend stopka )
2 DIN FORMA
BEC 20 =
e s | e ] e s OCEL

750353713 krabicka 7,
2500353714 e 63 13 07 keabicka i 137,
2506353715 s 7 16 08 kabicka 1 us, o SENERS—————— )
2506353716 M6 8 19 10 keabicka i 150, .
[+

250353718 M8 % 2 1,25 lrabica 1 19,

" R <750 N/mm’
500537110 M0 100 % 15 keabicka i 235,

STROJNI ZAVITNIKY HSS-G METRICKE PRO OCEL, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/C35°

FORMA (35°
=
DIN FfoRmA
. @ ,»ﬁ{; 316 C3%°
T N T e T e [Ty OCEL

2500353763 krabicka 7,

2500353764 Ma 63 13 07 krabicka 1 137,

150353765 Ms 70 16 08 krabicka 1 145,

150353766 M6 80 19 10 krabicka 1 150,-

2500353768 Mg % 2 125 krabitka 1 19,-

25003537610 M10 100 % 15 krabitka 1 235, .5; m 9
25003537612 M12 110 2 175 krabitka 1 300, - -
15003537614 M4 110 30 20 lrabicka 1 386,- ¢

25003537616 M6 110 30 20 lrabicka 1 492,

25003537618 M18 125 34 25 lrabicka 1 680,-

25003537620 M20 140 34 25 krabicka 1 861,-

15003537622 M2 140 34 25 krabicka 1 1026,-

R <750 N/mm?

25003537624 M24 160 38 3,0 krabicka 1 1312,




(? STROINI ZAVITNIKY HSS-CO PRO NEREZ OPTIMAtools
”

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PRUCHOZI DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 371/B

FORMA B - vyztuzend stopka
& ? DIN rormA
N B

wmmmm NEREZ

ZSNB3713 krabicka 1,-
ISNB3714 M4 63 13 0,7 krabicka 1 7m,- r

| —— -
ZSNB3715 M5 70 16 08 krabicka 1 210,- g - o '
ZSNB3716 M6 80 19 1,0 krabicka 1 250,- R
ZSNB3718 M8 90 22 1,25 krabicka 1 339,-

R <850 N/mm?

ZSNB37110 M10 100 24 15 krabicka 1 429,-

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PRUCHOZI DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 376/B

FORMA B _
O S <X WS DIN rorma
A I 36 B

mmmmm NEREZ

ZSNB37612 1,75 krabicka 1,-

I5NB37614 M4 110 30 20 krabicka 1 m,

ISNB37616 M16 110 30 20 krabicka 1 98- @ W—‘.
ISNB37618 M18 125 34 25 krabicka 1 1280,- , i :
ZSNB37620 M20 140 34 25 krabitka 1 1722,- " 8

75NB37622 M2 140 34 25 krabicka 1 2131,- —
I5NB37624 M24 160 38 30 krabicka 1 2756,-

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PROCHOZI | SLEPE DIRY, PRIMA DRAZKA, DIN 371/C

FORMA C- vyztuZend stopka
PN <X IS DIN rormA
o L7 P 3H ¢

mmmmm NEREZ

ISNG3713 krabicka 2,-

ISNG3714 M4 63 13 0,7 krabicka 1 152, I

ISN@3715 M5 70 16 08 krabicka 1 190,- “: ot )
ISN@3716 M6 80 19 1,0 krabicka 1 214,- - — B

ISN(3718 M8 90 22 1,25 krabicka 1 303,- R <850 N/mm?
ISN(37110 M10 100 24 15 krabicka 1 392,-

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA PROCHOZI | SLEPE DIRY, PRIMA DRf\zKA, DIN 376/C

FORMA C
& ? £ DIN rormA
b 3176 (H

mmmmm NEREZ

ZSN(37612 1,75 krabicka 9,-
ISN(37614 M14 10 30 2,0 krabicka 1 643,
ISN(37616 M16 110 30 2,0 krabicka 1 892, 2 & ]
ISN(37618 M18 125 34 25 krabicka 1 1176, .
d— ri— i
ZS5N(37620 M20 140 34 2,5 krabicka 1 1567, u
I5N(37622 M22 140 34 25 krabicka 1 1924,-
R <850 N/mm?
I5N(37624 M24 160 38 30 krabicka 1 2530,

A



(? STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO PRO NEREZ OPTIMAtools
”

STROJNi ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/C15°

FORMA (15° - vyztuZend stopka
RN DIN rormA
. N .LL/ 3N C19°

Objednaci kod LEI Cena Kc/ks
NEREZ

ZSNC153713 krabicka 0,-
ZSNC153714 M4 6 13 07 krabicka 1 190,-
ZSNC153715 Ms 70 16 08 krabicka 1 P s — -
ZSNC153716 M6 8 19 10 krabicka 1 269, — T '
ZSNC153718 M8 % 2 125 krabicka 1 374,

R <850 N/mm?
ZSNC1537110 M10 100 o 15 krabicka 1 463,

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/C15°

FORMA (150 .
O R <X B DIN rorma
[ 17 I 316 C15°

[ ey g e e PO

ZSNC1537612 1,75 krabicka 6, NEREZ
ISNC1537614 M4 110 30 2,0 krabicka 1 785,
Z5NC1537616 M16 110 30 2,0 krabicka 1 1070,- m! h »
ISNC1537618 M18 125 34 25 krabicka 1 1427,-
Z5NC1537620 M20 140 34 25 krabicka 1 1890,- .
I5N(1537622 M22 140 34 2,5 krabicka 1 2317,

R <850 N/mm?
ZSNC1537624 M24 160 38 3,0 krabicka 1 3030,

STROJNi ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 371/C35°

FORMA (35° - vyztuzend stopka _
P < W DIN rorma
s/ A7 P 3 C3%°

I T I T ) N T NEREZ

ZSN(353713 krabicka 0,-

ISN(353714 M4 63 13 0,7 krabicka 1 190,-

ISN(353715 M5 70 16 08 krabicka 1 228, 9| W_ﬁ
I5N(353716 M6 80 19 1,0 krabicka 1 269, ' 5 H !
ZSN(353718 ] 90 22 1,25 krabicka 1 374,- R <850 N/mm?
ISN(3537110 M10 100 24 15 krabicka 1 463,

STROJNI ZAVITNIKY HSS-CO METRICKE PRO NEREZ, NA SLEPE DiRY, SPIRALOVITA DRAZKA, DIN 376/C35°

FORMA (350 _
< WS DIN rorma

A . 17 376 £35°

Iy e T ey Ty ey

ISN(3537612 175 krabicka 6,- NEREZ
ISNE3537614 Mi4 110 30 20 krabicka 1 785,-

SNC3537616 M16 110 30 20 krabika 1 1070 @ m -
ISNE3537618 M18 125 34 25 krabitka 1 1427, : - ,
ISNG3537620 M20 140 34 25 krabicka 1 1890,- .

ISN3537622 M2 140 34 25 krabicka 1 2318, R <850 N/
ISN3537624 M24 160 38 30 krabicka 1 3030,

s



(’ TABULKA PRUMERU VRTAKU PRO ZAVIT, M - METRICKY
”

PROMERY VRTAK( PRO ZAVIT, M - METRICKY - NORMA IS0 724/965.1

tolerance: 4H pro jemné zavity se stoupanim 0.25 mm, 5H pro béZné zavity do M1.4, 6H ostatni
Zavit metricky jemny
TR T T
M3

TR TR NN
M1

0,25 0,75 0,35 2,6
M1,1 0,25 0,85 M3,5 0,35 31
M1,2 0,25 0,95 M4 0,35 3,6
M1,4 03 1,1 M4 0,5 35
M1,6 0,35 1,25 M4,5 05 4
M1,7 0,35 13 M5 0,5 45
M1,8 0,35 14 M5,5 0,5 5
M2 0,4 1,6 Mé 0,75 52
M2,2 0,45 17 M7 0,75 6,2
M2,;3 0,4 19 M8 0,75 7.2
M2,5 0,45 2 M8 1 7
M2,6 0,45 21 M9 1 8
M3 0,5 2,5 M10 1 9
M3,5 0,6 29 M11 1 10
M4 0,7 33 M12 15 10,5
M4,5 0,75 38 M14 15 12,5
M5 0,8 42 M16 15 14,5
M5,5 0,9 4,6 M18 15 16,5
Meé 1 5 M20 15 18,5
M7 1 6 M22 15 20,5
M8 1,25 6,8 M24 15 22,5
M9 1,25 78 M25 15 23,5
M10 15 8,5 M26 15 245
M11 15 9,5 M27 15 25,5
M12 1,75 10,2 M28 15 26,5
M14 2 12 M30 15 28,5
M16 2 14 M32 5 30,5
M18 2,5 15,5 M33 15 315
M20 2,5 17,5 M35 15 335
M22 25 19,5 M36 15 345
M24 3 21 M38 15 36,5
M27 3 24 M39 15 375
M30 35 26,5 M40 15 385
M33 35 29,5 M42 15 40,5
M36 4 32 M45 15 43,5
M39 4 35 M48 15 46,5

M42 45 37,5 M50 15 48,5




TECHNICKE FREZY OPTIMAtools

U

POPIS OBJEDNACIHO KODU: PRIKLAD: AO616506
. DELKA
TVAR FREZY pracovni &dstiv mm
PRUMER PRUMER
pracovni ¢dstiv mm stopky vmm

DVOJITY BRIT
Unikétni tvar bfitu s dvéma druhy stoupani — hrubym (pro rychlé obru3ovani) a jemnym (pro hladké dobrouseni) umoziiuje o 20 % rychlejsi brouseni s kvalitnim hladkym povrchem oproti

standardnim frézkdm. Stopkové frézy jsou presné obrabéjici nastroje pro nasazeni do rucniho elektrického a pneumatického nafadi.

Pracovni ¢ast z tvrdokovu (karbid wolframu) je specidlni technologii spojena s ocelovou stopkou. Opracovani na CNC strojich zarucuje rovnomérnost kvality nastrojt, optimalni chod a vysokou kvalitu
opracovavanych ploch.

Pouziti: ocel, kalend ocel, nerezové ocel, slitiny niklu, slitiny titanu, palend keramika, téZko obrobitelné plasty, tvrdé dievo.

ALUMA BRIT
Uhel biitu a $irsi prostor pro tfisku umoZiiuje efektivni vyuZiti pro mékéi materidly. PouZiti: hlinik, hlinikové slitiny, zinek, lehké neZelezné kovy, tvrda pryz, dievo

INOX BRIT
Inovativni geometrie zub dosahuje mimoiddné vysokého vykonu pii odstrafiovéni viech korozivzdornych oceli (nezez, INOX).

¥ fréza VALCOVA

B fréza VALCOVA S CELEM

fréza VALCOVA ZAOBLENA

[ fréza KULOVA

@ fréza KAPKOVITA

@ fréza OBLA

[ fréza SPICATA

[0 fréza PLAMINKOVA

B fréza ZAOKROUHLOVACT - thel 60°
[ fréza ZAOKROUHLOVAC - tihel 90°
fréza KUZELOVA ZAOBLENA

[ fréza KUZELOVA

I fréza KONICKA

H fréza VNITRNI ODJEHLOVACI

Doporucené pracovni otécky - RPM (ot. / min)

16 mm

5000-7000

12mm
7000-9000

6mm 8mm 10mm

13.000-19000

3mm

40000 - 56 000

Priimér

Nerezova ocel 10000 - 14 000 8000- 11000
Konstrukcni ocel, upravené
oceli (<40 HRQ), karbonové
nastrojové oceli, nelegované

oceli, ocelolitiny

53000 - 64 000 27000 - 32 000 20000 - 24 000 16000 - 19000 13000 - 16 000 10000 - 12000

Oceli, 40-60 HRC nastro-

Jové ocel, ulechfilé 27000 - 37000 13000- 19000 10000 - 14000 8000- 11000 7000-9000 5000-7000
oceli,legované oceli,

ocelové odlitky

Seda litina 42.000- 64 000 24000- 32000 18000 - 24 000 14000 - 19000 12000- 16 000 9000- 12000

Hlinik a jeho slitiny 95000- 175000 32000 - 59000 24000 - 44 000 19000 - 35000 16000 - 30 000 12000 -22 000

s



7

O TECHNICKE FREZY OPTIMAtools
”

PROVEDEN I: VALCOVI'\
IR TR N N
A0314503 3mm 14mm 3mm 74 - dvojity 159,-
A0613503 6mm 12,7 mm 3mm 14 - dvojity 1 199,
A0616506 6mm 16 mm 6 mm 14 - dvojity 1 290,-
A0820506 gmm 20mm 6mm 14 - dvojity 1 310,-
A1020506 10 mm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 370,
A1225506 12mm 25mm 6mm 4 - dvojity 1 480,- L —
A1625506 16 mm 25mm 6mm 4 - dvojity 1 730,-

PROVEDENi’ VALCOVI'\ S CELEM

B0314503 3mm 14mm 3mm 74 - dvojity 159,-
B0613503 6mm 12,7 mm 3mm 14 - dvojity 1 199,
B0616506 6mm 16 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
B0820506 gmm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 330,
B1020506 10 mm 20 mm 6mm 4 - dvojity 1 390,- %
B1225506 12mm 25mm 6mm 14 - dvojity 1 500,- ’ :%
B1625506 16 mm 25mm 6mm 14 - dvojity 1 730,-
PROVEDEN I: VI'\LCOVI'\ ZAOBLENA
I T TN N T [
(0314503 3mm 14mm 3mm 74 - dvojity 159,
€0613503 6mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 1 239,-
(0616506 6mm 16 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,
(0820506 gmm 20mm 6mm 14 - dvojity 1 330,-
€1020506 10 mm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 390,
(1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 500,-
1625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 730,-
(1020508 10 mm 20mm 8mm 74 - dvojity 1 430, :@
(1225508 12mm 25mm 8mm 74 - dvojity 1 550,- ,_J7
PROVEDEN i: KU LOVI-'\
P T TN N N [ T
D0303503 3mm 2,8mm 3mm 74 - dvojity 159,
D0605503 6mm 5mm 3mm 74 - dvojity 1 199,-
D0403506 4mm 3mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
D0605506 6mm 5mm 6mm 74 - dvojity 1
D0807506 8mm 7mm 6mm 74 - dvojity 1 300,-
D1009506 10mm 9mm 6mm 74 - dvojity 1 360,-
D1210S06 12mm 10 mm 6 mm 74 - dvojity 1 470,-
D1614506 16 mm 14mm 6mm 74 - dvojity 1 710,-
PROVEDENi' KAPKOVITI'\
P T TN N T T
E0306503 3mm 55mm 3mm 24 - dvojity 159,-
E0609503 6mm 9,5mm 3mm 74 - dvojity 1 199,-
E0610506 6mm 10 mm 6mm 24 - dvojity 1 290,-
E0813506 8§mm 13mm 6mm 74 - dvojity 1 310,
E1016506 10mm 16 mm 6 mm 24 - dvojity 1 390,-
E1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 500,- :@

E1625506 16 mm 25mm 6mm 24 - dvojity 1 730,-




() TECHNICKE FREZY OPTIMAtools N
”

PROVEDENI" OBLf\

I TN Y N
F0313503 3mm 12,7 mm 3mm 14 - dvojity 159,
F0613503 6mm 12,7 mm 3mm 14 - dvojity 1 220,
F0618506 6mm 18 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,
F0820506 8mm 20mm 6 mm 74 - dvojity 1 330,
F1020506 10mm 20 mm 6mm 14 - dvojity 1 390,-
F1225506 12mm 25mm 6mm 24- dvojity 1 500,- =
F1625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 730,-

PROVEDEN I: §PI('IATI'\

I TR N N
60313503 3mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 159,
60613503 6mm 12,7 mm 3mm 74 - dvojity 1 220,-
60618506 6mm 18 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-
60820506 8mm 20 mm 6mm 74 - dvojity 1 310,-
61020506 10 mm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 370,-
61225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 450,
61625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 690,-

PROVEDENi' PLAMiN kovA

H0307503 3mm 6,3 mm 3mm 14 - dvojity 159,-

H0510503 5mm 9,5mm 3mm 74 - dvojity 1 220,

H0618506 6mm 18 mm 6mm 74 - dvojity 1 290,-

H0820506 8mm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 330,- ;'l
H1025506 10 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 390,-

H1232506 12mm 32mm 6mm 74 - dvojity 1 500,-

H1636506 16 mm 36 mm 6mm 74 - dvojity 1 730,-

H0820508 8mm 20mm 8mm 74 - dvojity 1 360, :@
H1025508 10mm 25mm 8mm 74 - dvojity 1 429,-

PROVEDENi' ZAOKROUHI.OVACi UHEL 60°

J0303503 3mm 3mm 3mm 13 - standard 159,
J0605506 6mm 5mm 6mm 13 - standard 1 290,
J0807506 8mm 7mm 6mm 13 - standard 1 280,-
11009506 10mm 9Imm 6mm 13 - standard 1 350,-
11210506 12mm 10mm 6mm 13- standard 1 430, i:[%
11614506 16 mm 14 mm 6mm 13 - standard 1 690,-

PROVEDENi’ ZAOKROUHLOVACi UHEL 90°

K0303503 3mm 1,5mm 3mm 13 - standard 159,-
K0603506 6mm 3mm 6mm 13 - standard 1 290,
K0804506 8mm 4mm 6mm 13 - standard 1 280,-
K1005506 10mm 5mm 6mm 13 - standard 1 350,-
K1206506 12mm 6mm 6mm 13 - standard 1 430,- ﬂ%

K1608506 16 mm 8mm 6mm 13 - standard 1 690,-




O TECHNICKE FREZY OPTIMAtools
”

PROVEDENi KU?ELOVA ZAOBLENA

10313503 3mm 12,7 mm 3mm 14 - dvojity 159,-

10612503 6mm 12mm 3mm 14 - dvojity 1 220,

10616506 6mm 16 mm 6mm 14 - dvojity 1 290,-

10822506 gmm 22 mm 6mm 74 - dvojity 1 320,

11025506 10 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 390,-

11228506 12mm 28 mm 6mm 74 - dvojity 1 470,-

L1633506 16 mm 33mm 6mm 74 - dvojity 1 730,- :[%
PROVEDEN i: KU?ELOV[\
“mmmm

M0311503 3mm 11 mm 3mm 14 - dvojity 159,

M0613503 6mm 12,7 mm 3mm 14 - dvojity 1 220,

M0618506 6mm 18 mm 6mm 14 - dvojity 1 290,-

M0820506 §mm 20mm 6mm 74 - dvojity 1 330,-

M1020506 10 mm 20mm 6mm 14 - dvojity 1 390,-

M1225506 12mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 460, \‘I

M1625506 16 mm 25mm 6mm 74 - dvojity 1 730,-
PROVEDEN I: K()N ICKA
“mmmm

N0304S03 3mm 3mm 3mm 14 - dvojity 159,-

N0606503 6mm 6mm 3mm 14 - dvojity 1 199,

N0809S06 gmm 9mm 6mm 14 - dvojity 1 330,-

N1010506 10mm 10mm 6mm 14 - dvojity 1 390,- :|§

N1213506 12mm 13mm 6mm 14 - dvojity 1 460,-

PROVEDENi'VNITRNI'ODJEHLOVACI'

$16120506 16 mm 18 mm 6mm 1205,-
$22120508 22mm 22 mm 8mm 10 1 1799,
I
PROVEDENI' RADIALNI
R1225506 1099,-
KRABICKA PRO 8 KS FREZ

Objednaci kod Popis Ksvbaleni | CenaKé/ks

krabicka-F krabicka pro 8 ks fréz 1 55,




(, PRODLOUZENE FREZY OPTIMAtools
”

PROVEDENi' VAL(OVI'\ ZAOBLENA, PRODLOUZENA STOPKA

€0616506P160 6mm 16 mm 6mm 160 mm 24 - dvojity 1 0,-
€0820506P160 8mm 20 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 400, :@
€1020506P160 10 mm 20mm 6mm 160 mm 74- dvojity 1 470,- [_J7

PROVEDENI" KUI.OVI'\ PRODLOUZENA STOPKA

D0504503P80 5mm 4mm 3mm 80mm 24 - dvojity 0,-
D0605506P160 6mm 5mm 6mm 160 mm 24 - dvojity 1 350,-

D1009506P160 10mm 9mm 6mm 160 mm 24 - dvojity 1 430, %
D1210506P160 12mm 10mm 6mm 160 mm 24 - dvojity 1 560, N\ 3

PROVEDENi‘ KAPKOVITI'\ PRODLOUZENA STOPKA

E0813506P160 8mm 12,7 mm 160 mm 14 - dvojity 1 0,-

PROVEDENI" OBLf\ PRODLOUZENA STOPKA

F0618506P160 6mm 18 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity — B
F1020506P160 10mm 20 mm 6 mm 160 mm 24 - dvojity 1 470,-

PROVEDENi §PI('IATI'\ PRODLOUZENA STOPKA

G0618506P160 6mm 18 mm 6mm 160 mm 14 - dvojity 1 0,- I
G1020506P160 10 mm 20mm 6mm 160 mm 14 - dvojity 1 440,-

PROVEDENI" PI.AMI'NKOVA PRODLOUZENA STOPKA

H0820506P160 8mm 20 mm 6mm 160 mm 74 - dvojity 1 0,- :@

H1025506P160 10mm 25mm 6mm 160 mm 14 - dvojity 1 470,

PROVEDENI" KU2EI.0VI'\ ZAOBLENA, PRODLOUZENA STOPKA

L0616506P160 6mm 16 mm 160 mm 24 - dvojity 0,-




O TECHNICKE FREZY OPTIMAtools, INOX SPECIAL
”

INOX SPECIAL FREZY

« svyznaduj se mimofadné vysokym vykonem pfi odstrafiovani viech korozivzdornych oceli (nerez, INOX)
» inovativni geometrie zubii

» optimalni povrchova kvalita

» vysoky odvod tepla

PROVEDENi‘ VI'\LCOVI'\ INOX SPECIAL

A10820506 8mm 20mm 6mm 0,-

AI11020506 10mm 20mm 6mm 140X 1 560,-

Al1225506 12mm 25mm 6 mm 140X 1 780,
PROVEDENI" VALCOVI'\ S CELEM, INOX SPECIAL 2
I T TN N T [ Ty

B10820S06 8mm 20mm 6mm 140X

430, g o
BI1020506 10mm 20mm 6mm 140X 1 560,- =
BI1225506 12mm 25mm 6mm 140X 1 780,-

PROVEDENI" VALCOVI'\ ZAOBLENA, INOX SPECIAL

(10820506 8mm 20 mm 6 mm 0,-
(11020506 10mm 20 mm 6 mm 140X 1 560,-
(11225506 12mm 25 mm 6 mm 140X 1 780,-

PROVEDENI" KULOVA INOX SPECIAL

DI0807506 8mm 7mm 6mm 0,-
DI1009506 10mm 9mm 6mm 140X 1 560,
DI1210506 12mm 10mm 6mm 140X 1 780,

PROVEDENI" OBLf\ INOX SPECIAL P
7

F10820506 8mm 20mm 6mm 430,-
FI1020506 10mm 20mm 6mm 140X 1 560,- S
FI1225506 12mm 25mm 6mm 140X 1 780,-

PROVEDENi‘ KUiELOVﬂ ZAOBLENA, INOX SPECIAL

S

L10820506 8mm 20mm 6mm 0,-
L11027506 10mm 20mm 6mm 140X 1 560,
L11230506 12mm 25mm 6mm 140X 1 780,

Doporucené pracovni otacky - RPM (m/min) pro frézy INOX SPECIAL

PROMER 3mm 6mm 8mm 10 mm 12mm
NEREZOVA OCEL 48000 - 64 000 24000 - 32 000 18,000 - 24 000 14.000- 19 000 12.000- 16 000

A



O TECHNICKE FREZY OPTIMAtools
”

PROVEDENi' VI'\I.COVI'\ S CELEM / ALUMA

BA0820506 8 mm 20mm 6mm Aluma 325,-

BA1020506 10mm 20mm 6mm Aluma 1 395,-

BA1225506 12mm 25mm 6mm Aluma 1 595,
@

BA1225508 12mm 25mm 8mm Aluma 1 595,-
— |

BA1625506 16 mm 25mm 6mm Aluma 1 805,-

PROVEDENI: VALCOVA ZAOBLENA / ALUMA
I T S N N T Ty Py

CA0820506 8mm 20mm 6mm Aluma 325,
CA1020506 10mm 20 mm 6mm Aluma 1 395,-
CA1225506 12mm 25mm 6mm Aluma 1 595,-
CA1225508 12mm 25 mm 8$mm Aluma 1 595, :@
CA1625506 16 mm 25mm 6mm Aluma 1 805,-

PROVEDENi' KUI.OVA/AI.UMA

DA0807506 gmm 7mm 6mm Aluma 325,-
DA1009506 10mm 9Imm 6mm Aluma 1 395,-
DA1210506 12mm 10mm 6mm Aluma 1 595,

DA1614506 16 mm 14 mm 6mm Aluma 1 805,- \j

PROVEDENi’ KAPKOVITA/AI.UMA

EA0813506 8mm 13mm 6mm Aluma 325,
EA1016506 10mm 16 mm 6mm Aluma 1 395,-
EA1220506 12mm 20mm 6mm Aluma 1 595,-
EA1625506 16 mm 25mm 6mm Aluma 1 805,-

PROVEDENi' OBLI'\/ALUMA

B T TN ™ T [ T
FA0820506 8mm 20mm 6mm Aluma 325,
FA1020506 10mm 20mm 6mm Aluma 1 395,-
FA1225506 12mm 25mm 6mm Aluma 1 595,-
FA1625506 16 mm 25mm 6mm Aluma 1 805,-

PROVEDENi' KU?ELOVA ZAOBLENA / ALUMA

LA0822506 gmm 22 mm 6mm Aluma 325,

LA1025506 10mm 25mm 6mm Aluma 1 395,-

LA1228506 12mm 28 mm 6mm Aluma 1 595,- :@

LA1633506 16 mm 33mm 6mm Aluma 1 805,- ’/Ll
KRABICKA PRO 8 KS FREZ

krabicka-F krabicka pro 8 ks fréz




" VRTACI KORUNKY HSS OPTIMAtools
”

VRTACI KORUNKY, DELKA 25 MM

« urené pro velmi rychlé a piesné vrtani

« umoziuji: rychly posuv a nizky fezny odpor, vy3si kvalitu povrchu a lepsi toleranci

« vhodné pro Siroké spektrum aplikaci véetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plynérenstvi
« upnuti WELDON (@ 19,05 mm) s diilkem pro aretaci

12 25 HSS 1

KVHW1225 weldon 435,
KVHW1325 13 25 weldon HSS 1 435,
KVHW1425 14 25 weldon HSS 1 443,
KVHW1525 15 25 weldon HSS 1 443,
KVHW1625 16 25 weldon HSS 1 470,-
KVHW1725 17 25 weldon HSS 1 470,
KVHW1825 18 25 weldon HSS 1 494,
KVHW1925 19 25 weldon HSS 1 494,
KVHW2025 20 25 weldon HSS 1 536,
KVHW2125 2 25 weldon HSS 1 536,
KVHW2225 2 25 weldon HSS 1 656,
KVHW2325 23 25 weldon HSS 1 656,
KVHW2425 24 25 weldon HSS 1 685,-
KVHW2525 25 25 weldon HSS 1 685,
KVHW2625 26 25 weldon HSS 1 745, .
KVHW2725 27 25 weldon HSS 1 745, °
KVHW2825 28 25 weldon HSS 1 798, -~
KVHW2925 29 25 weldon HSS 1 798,
KVHW3025 30 25 weldon HSS 1 837,
KVHW3125 31 25 weldon HSS 1 837,
KVHW3225 32 25 weldon HSS 1 874,
KVHW3325 33 25 weldon HSS 1 874,
KVHW3425 34 25 weldon HSS 1 923,-
KVHW3525 35 25 weldon HSS 1 923,
KVHW3625 36 25 weldon HSS 1 1044,-
KVHW3725 37 25 weldon HSS 1 1066,
KVHW3825 38 25 weldon HSS 1 1144,
KVHW3925 39 25 weldon HSS 1 1144,
KVHWA4025 40 25 weldon HSS 1 1256,
KVHW4125 | 25 weldon HSS 1 1256,
KVHW4225 1Y) 25 weldon HSS 1 1355,
KVHW4325 43 25 weldon HSS 1 1355,
KVHW4425 44 25 weldon HSS 1 1488,
KVHW4525 45 25 weldon HSS 1 1488,
KVHW4625 46 25 weldon HSS 1 1600,
KVHW4725 47 25 weldon HSS 1 1600,
KVHW4825 48 25 weldon HSS 1 1678,
KVHW4925 49 25 weldon HSS 1 1678,
KVHW5025 50 25 weldon HSS 1 1799,

KVHW25SET 14,16, 18, 20,22, 24 25 weldon HSS 6 2930,




" VRTACi KORUNKY HSS OPTIMAtools
”

VRTACI KORUNKY, DELKA 50 MM

« urené pro velmi rychlé a piesné vrtani

« umoziuji: rychly posuv a nizky fezny odpor, vy33i kvalitu povrchu a lepsi toleranci

« vhodné pro Siroké spektrum aplikaci vcetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plynérenstvi
« upnuti WELDON (@ 19,05 mm) s diilkem pro aretaci

KVHW1250 weldon 509,
KVHW1350 13 50 weldon HSS 1 565,
KVHW1450 14 50 weldon HSS 1 584,-
KVHW1550 15 50 weldon HSS 1 584,-
KVHW1650 16 50 weldon HSS 1 601,-
KVHW1750 17 50 weldon HSS 1 601,-
KVHW1850 18 50 weldon HSS 1 650,
KVHW1950 19 50 weldon HSS 1 650,-
KVHW2050 20 50 weldon HSS 1 702,
KVHW2150 21 50 weldon HSS 1 702,
KVHW2250 22 50 weldon HSS 1 790,-
KVHW2350 23 50 weldon HSS 1 790,-
KVHW2450 u 50 weldon Hss 1 836,- X
KVHW2550 25 50 weldon HSS 1 836,
KVHW2650 26 50 weldon HSS 1 902,-
KVHW2750 27 50 weldon HSS 1 902,
KVHW2850 28 50 weldon HSS 1 979,
KVHW2950 29 50 weldon HSS 1 979,
KVHW3050 30 50 weldon HSS 1 1030,-
KVHW3150 31 50 weldon HSS 1 1030,-
KVHW3250 32 50 weldon HSS 1 1101,-
KVHW3350 33 50 weldon HSS 1 1101,-
KVHW3450 34 50 weldon HSS 1 1174,
KVHW3550 35 50 weldon HSS 1 1174, .
KVHW3650 36 50 weldon HSS 1 1316,
KVHW3750 37 50 weldon HSS 1 1316, ‘
KVHW3850 38 50 weldon HSS 1 1437,-
KVHW3950 39 50 weldon HSS 1 1437, 4
KVHW4050 40 50 weldon HSS 1 1558,-
KVHW4150 41 50 weldon HSS 1 1558,
KVHW4250 42 50 weldon HSS 1 1678,
KVHW4350 43 50 weldon HSS 1 1678,
KVHW4450 44 50 weldon HSS 1 1887,
KVHW4550 45 50 weldon HSS 1 1887,-
KVHW4650 46 50 weldon HSS 1 2030,
KVHW4750 47 50 weldon HSS 1 2030,
KVHW4850 48 50 weldon HSS 1 2145,
KVHW4950 49 50 weldon HSS 1 2145,
KVHW5050 50 50 weldon HSS 1 2403,
NAV[\DECI’ HROT
I T T N, [T YT
NH77 6,34/5,3x77Tmm 95, S
NH102 6,34/5,3x102mm 102 1 120,

REDUKCE PRO UPNUTI QUICK-IN

e ey

KVHW redukce 50 578,-

e




" VRTACi KORUNKY HSS OPTIMAtools
”

VRTACI KORUNKY, DELKA 75 MM

« urcené pro velmi rychlé a pfesné vrtani

« umoZnuji: rychly posuv a nizky fezny odpor, vy33i kvalitu povrchu a lepsi toleranci

« vhodné pro Siroké spektrum aplikaci véetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plyndrenstvi
« upnuti WELDON (4 19,05 mm)

» Dodani do 10 dnii.

KVHW1875 weldon 1 3285,-
KVHW1975 19 75 weldon HSS 1 3285,
KVHW2075 20 75 weldon HSS 1 4721,
KVHW2175 21 75 weldon HSS 1 4721,
KVHW2275 22 75 weldon HSS 1 5116,
KVHW2375 23 75 weldon HSS 1 5116,
KVHW2475 24 75 weldon HSS 1 5799,
KVHW2575 25 75 weldon HSS 1 5799,
KVHW2675 26 75 weldon HSS 1 6054,-
KVHW2775 27 75 weldon HSS 1 6226,
KVHW2875 28 75 weldon HSS 1 6480,
KVHW2975 29 75 weldon HSS 1 6822,
KVHW3075 30 75 weldon HSS 1 7079,-
KVHW3175 31 75 weldon HSS 1 7248,
KVHW3275 32 75 weldon HSS 1 7505,
KVHW3375 33 75 weldon HSS 1 7844,-
KVHW3475 34 75 weldon HSS 1 8188,-
KVHW3575 35 75 weldon HSS 1 8612,
KVHW3675 36 75 weldon HSS 1 9038,-
KVHW3775 37 75 weldon HSS 1 9549,-
KVHW3875 38 75 weldon HSS 1 9893,
KVHW3975 39 75 weldon HSS 1 10233,
KVHW4075 40 75 weldon HSS 1 10744,-
KVHW4275 42 75 weldon HSS 1 11512,-
KVHW4575 45 75 weldon HSS 1 12621,-
KVHW4675 46 75 weldon HSS 1 13217,-
KVHW4875 48 75 weldon HSS 1 14923,-
KVHW5075 50 75 weldon HSS 1 16117,
NAVADECI HROT

I T TS T

NH130 7,98x130mm 436,05




y

" VRTACi KORUNKY HSS OPTIMAtools
”

VRTACI KORUNKY, DELKA 100 MM

« urcené pro velmi rychlé a pfesné vrtani

« umoziujf: rychly posuv a nizky fezny odpor, vyssi kvalitu povrchu a lepsi toleranci

« vhodné pro Siroké spektrum aplikaci vetné stavebnictvi, strojirenstvi, hornictvi, plyndrenstvi
« upnuti WELDON (@ 19,05 mm)

» Dodani do 10 dni.

KVHW18100 weldon 1 5838,-
KVHW19100 19 100 weldon HSS 1 5838,-
KVHW20100 20 100 weldon HSS 1 6589,
KVHW21100 21 100 weldon HSS 1 6589,
KVHW22100 22 100 weldon HSS 1 7146,
KVHW23100 23 100 weldon HSS 1 7146,
KVHW24100 24 100 weldon HSS 1 8115,
KVHW25100 25 100 weldon HSS 1 8115,-
KVHW26100 26 100 weldon HSS 1 8479,
KVHW27100 27 100 weldon HSS 1 8721,
KVHW28100 28 100 weldon HSS 1 9060,
KVHW29100 29 100 weldon HSS 1 9545,
KVHW30100 30 100 weldon HSS 1 9908,
KVHW31100 31 100 weldon HSS 1 10150,
KVHW32100 32 100 weldon HSS 1 10489,-
KVHW33100 33 100 weldon HSS 1 10974,
KVHW34100 34 100 weldon HSS 1 11458,-
KVHW35100 35 100 weldon HSS 1 12040,
KVHW36100 36 100 weldon HSS 1 12645,
KVHW37100 37 100 weldon HSS 1 13372,
KVHW38100 38 100 weldon HSS 1 13832,
KVHW39100 39 100 weldon HSS 1 14317,
KVHW40100 40 100 weldon HSS 1 15044,-
KVHW42100 42 100 weldon HSS 1 16110,-
KVHW45100 45 100 weldon HSS 1 17660,-
KVHW46100 46 100 weldon HSS 1 18508,-
KVHW48100 48 100 weldon HSS 1 20882,
KVHW50100 50 100 weldon HSS 1 22553,

NAVADECI HROT

— e
NH160 7,98x160mm 484,50 '




" VRTACi KORUNKY TCT OPTIMAtools
”

VRTACi KORUNKY S BRITY Z TVRDOKOVU TCT DELKA 35 MM
« pro vrtani oceli, médi, hliniku, nerezové oceli a plastd, v podobé desek nebo trubek
« vysoky fezny vykon diky zubtim z karbidu wolframu (TCT), dlouhad Zivotnost, mensi vibrace pfi fezani, hladky povrch

» Dodani do 10 dni.

KVTCT1435 weldon 1 1633,
KVTCT1535 15 35 weldon T 1 1633,
KVTCT1635 16 35 weldon T 1 1633,
KVTCT1735 17 35 weldon Ta 1 1633,
KVTCT1835 18 35 weldon T 1 1633,
KVT(T1935 19 35 weldon Ta 1 1633,
KVTCT2035 20 35 weldon T 1 1680,
KVT(T2135 21 35 weldon T 1 1680,
KVT(T2235 22 35 weldon T 1 1762,
KVT(T2335 23 35 weldon T 1 1762,
KVTCT2435 24 35 weldon T 1 1762,
KVT(T2535 25 35 weldon Ta 1 1815,
KVTCT2635 26 35 weldon T 1 1815,
KVT(T2735 27 35 weldon Ta 1 1815,
KVT(T2835 28 35 weldon T 1 1913,
KVT(T2935 29 35 weldon Ta 1 1913,
KVTCT3035 30 35 weldon T 1 2047,
KVTCT3135 31 35 weldon a 1 2047,
KVTCT3235 32 35 weldon Q) 1 2047,-
KVTCT3335 33 35 weldon Ta 1 2047,-
KVTCT3435 34 35 weldon Ta 1 2047,-
KVTCT3535 35 35 weldon Ta 1 2293,
KVTCT3635 36 35 weldon T 1 2293,
KVTCT3735 37 35 weldon Ta 1 2293,
KVTCT3835 38 35 weldon 1q) 1 2467,
KVT(T3935 39 35 weldon T 1 2467,
KVTCT4035 40 35 weldon Ta 1 2561,
KVTCT4235 4 35 weldon Ta 1 2795,
KVTCT4535 45 35 weldon T 1 2996,
KVTCT4835 48 35 weldon T 1 3642,
KVTCT5035 50 35 weldon T 1 3783,

\ ADECH HROT‘
mmm

\. NHTCT3516 6,34x90mm 121, b=
NHTCT3550 7,98X90mm 90 1 121,-




s £
" VRTACI KORUNKY TCT OPTIMAtools
/

VRTACI KORUNKY S BRITY Z TVRDOKOVU TCT DELKA 50 MM

« pro vrtani oceli, médi, hliniku, nerezové oceli a plastdi, v podobé desek nebo trubek

« vysoky fezny vykon diky zublim z karbidu wolframu (TCT), dlouhd Zivotnost, mensi vibrace pfi fezéni, hladky povrch

» Dodani do 10 dndi.

I T
KVTCT1450 weldon 1 1955,
KVTCT1550 15 50 weldon T 1 1955,
KVTCT1650 16 50 weldon T 1 1955,
KVTCT1750 17 50 weldon Ta 1 1955,
KVTCT1850 18 50 weldon Ta 1 1955,-
KVTCT1950 19 50 weldon Ta 1 1955,
KVTCT2050 20 50 weldon Ta 1 1955,-
KVTCT2150 21 50 weldon Ta 1 1955,
KVTCT2250 22 50 weldon Ta 1 2064,
KVTCT2350 23 50 weldon Ta 1 2064,
KVT(T2450 24 50 weldon Ta 1 2064,
KVTCT2550 25 50 weldon Ta 1 2202,
KVTCT2650 26 50 weldon Ta 1 2202,-
KVTCT2750 27 50 weldon Ta 1 2213,-
KVTCT2850 28 50 weldon Ta 1 2213,-
KVTCT2950 29 50 weldon Ta 1 2213,-
KVTCT3050 30 50 weldon Ta 1 2299,
KVTCT3150 31 50 weldon T 1 2299,
KVTCT3250 32 50 weldon Ta 1 2528,
KVTCT3350 33 50 weldon T 1 2528,-
KVTCT3450 34 50 weldon T 1 2528,
KVTCT3550 35 50 weldon T 1 2688,-
KVTCT3650 36 50 weldon T 1 2688,
KVTCT3750 37 50 weldon T 1 2688,-
KVTCT3850 38 50 weldon T 1 2867,
KVTCT3950 39 50 weldon T 1 2867,
KVTCT4050 40 50 weldon Ta 1 2950,
KVTCT4250 4 50 weldon Ta 1 3280,
KVTCT4550 45 50 weldon Ta 1 3678,
KVTCT4850 48 50 weldon T 1 4111,
KVTCT5050 50 50 weldon T 1 4347,

NAVI'\DI'ECi HROT

I TS 7
NHTCT5016 6,34x90 mm e
NHTCT5050 7,98X90 mm 50 1 121

Doporuf:ené otéEky (r.p.m.)

1214

15+17 530 610 200 180
1820 380 530 180 160
21+23 290 460 160 140
24--26 250 400 140 120
27+30 200 340 120 100
3134 185 300 110 80
35+-40 170 270 100 60
4145 130 240 80 40
46--50 100 180 60 20

REDUKfNiPOUZDRO MORSE MK2, MK3/WELDON, HSS-G, DIN 2185

MK2W krabicka 3351, g

n MK3W 3 175 krabicka 1 3351,



(’ PILOVE VRTAKY OPTIMAtools
/

OKRUZNi PILOVY VRTAK DO KOVU HSS-G, DM05
« pro ploché materidly z legované i nelegované oceli, nerezi, plastu do tloustky 22 mm
+ 5% obsah molybdenu zvy3uje odolnost proti prasknuti a Ginavé materialu

» Dodani do 10 dnii.

Objednacikid | Primévmm | dmn | fvhalen | Ceakihs |

OPV10 10 8 1 256,
OPV11 n 8 1 275,
OPV12 12 8 1 286,
OPV13 13 8 1 292,
OPV14 14 8 1 308,-
OPV15 15 8 1 322,
OPV16 16 10 1 329,
OPV17 17 10 1 334,
OPV18 18 10 1 339,
OPV19 19 10 1 359,
0PV20 20 10 1 375~
0PV21 21 10 1 392,
0PV22 22 10 1 402,
0PV23 23 10 1 422,
OPV24 24 10 1 438,-
OPV25 25 10 1 453,
OPV26 26 10 1 470,
0PV27 27 10 1 491,-
OPV28 28 10 1 504,
0PV29 29 10 1 524,
0PV30 30 10 1 541,-
OPV31 31 10 1 569,-
0PV32 32 10 1 580,
0PV33 33 10 1 601,
OPV34 34 10 1 613,-
OPV35 35 10 1 633,
OPV36 36 10 1 651,
OPV37 37 10 1 675,
OPV38 38 10 1 692,
OPV39 39 10 1 723,
OPV40 40 10 1 729,
OPV41 f 10 1 751,
0PV42 4 10 1 765,
0PV43 LX) 10 1 790,
OPV44 44 10 1 795,
OPV45 45 10 1 826,
OPV46 46 10 1 860,
OPV47 47 10 1 881,-
OPV48 48 10 1 904,
OPV49 49 10 1 913,
OPV50 50 10 1 927,
OPV51 51 10 1 1048,
OPV52 52 10 1 1064,

OPV53 53 10 1 1083,-




y

" PILOVE VRTAKY OPTIMAtools
”

OKRUZNi PILOVY VRTAK DO KOVU HSS-G, DM05

« pro ploché materidly z legované i nelegované oceli, nerezi, plastu do tloustky 22 mm
« 5% obsah molybdenu zvySuje odolnost proti prasknuti a inavé materidlu

» Dodani do 10 dni.

OPV54 8 1113,-
OPV55 55 8 1 1131,-
OPV56 56 8 1 1226,
OPV57 57 8 1 1251,
OPV58 58 8 1 1263,
OPV59 59 8 1 1286,
OPV60 60 10 1 1306,
0PV62 62 10 1 1661,
OPV65 65 10 1 1602,
OPV68 68 10 1 1682,
OPV70 70 10 1 1753,
OPV75 75 10 1 1861,
OPV80 80 10 1 1999,
OPV85 85 10 1 22717,
0PV90 90 10 1 2507,
O0PV95 95 10 1 2786,
OPV100 100 10 1 3092,
OPV105 105 10 1 4239,
OPV110 110 10 1 4859,
OPV115 15 10 1 6827,
0PV120 120 10 1 7499,

Doporucené otacky (r.p.m.)

m“mm-“

10+-17
18+-24 370 530 530 350 270
2532 290 380 380 280 230
33+38 250 290 290 230 180
3945 210 250 250 200 170
4652 190 200 200 180 150
53+58 170 185 185 150 120
59+65 130 170 170 120 90
68+-70 110 130 130 100 80
75+85 100 100 100 80 70
90--100 90 90 90 70 60
105+120 70 70 70 60 50

UPiNA(i DRZAK S VODiCiM VRTAKEM

0P1620 16-20 stopka M12x1,25 96,-
0P2152 21-52 stopka M14x1,50 1 m,- *
0P53120 53-120 stopka M16x1,50 1 126,-
I T S T T T
0P540 5x40 10-15mm 48,- e
0P640 6x40 16-120 mm 1 59,-
0P645 6x45 stopka M16x1,50 1 3,

e



(’ PILOVE VRTAKY OPTIMAtools
/

OKRUZNI TVRDOKOVOVY TCT, PILOVY VRTAK DO KOV{
« napdjené karbidové zuby, které umoZiiuji snadnéjsi vrtani s men3i pfitlacnou silou
- pro legovanou i nelegovanou ocel, nerez, barevné kovy

» Dodani do 10 dnii.

Objednacikd | Primérvmn | dmm | fvhalen | Ceakihs |
10 1

OPVTCT14 14 344,
OPVTCT15 15 10 1 366,
OPVTCT16 16 10 1 389,
OPVTCT17 17 10 1 415,
OPVTCT18 18 10 1 441,
OPVTCT19 19 13 1 465,
OPVTCT20 20 13 1 490,-
OPVTCT21 21 13 1 513,
OPVTCT22 22 13 1 539,
OPVT(T23 23 13 1 563,
OPVT(T24 24 13 1 588,-
OPVTCT25 25 13 1 612,
OPVTCT26 26 13 1 637,
OPVTCT27 27 13 1 661,
OPVTCT28 28 13 1 686,
OPVTCT29 29 13 1 710,-
OPVTCT30 30 13 1 735,
OPVT(T31 31 13 1 761,
OPVTCT32 32 13 1 784,
OPVT(T33 33 13 1 808,
OPVTCT34 34 13 1 832,-
OPVT(CT35 35 13 1 859,
OPVTCT36 36 13 1 882,
OPVTCT37 37 13 1 906,
OPVTCT38 38 13 1 931,
OPVT(CT39 39 13 1 957,
OPVTCT40 40 13 1 982,
OPVT(T41 4 13 1 1004,
OPVT(T42 4 13 1 1029,
OPVT(T43 43 13 1 1054,
OPVT(T44 44 13 1 1077,
OPVTCT45 45 13 1 1102,
OPVTCT46 46 13 1 1126,
OPVTCT47 47 13 1 1151,
OPVTCT48 48 13 1 1177,
OPVTCT49 49 13 1 1201,
OPVT(T50 50 13 1 1225,
OPVTCT51 51 13 1 1250,
OPVT(T52 52 13 1 1276,
OPVTCT53 53 13 1 1300,
OPVT(T54 54 13 1 1325,
OPVTCTS5 55 13 1 1348,
OPVTCT60 60 13 1 1472,
OPVTCT65 65 13 1 1710,

A



" PILOVE VRTAKY OPTIMAtools
/

OKRUZNI TVRDOKOVOVY TCT, PILOVY VRTAK DO KOV0
- napéjené karbidové zuby, které umoZiiuji snadnéjsi vrtani s mensi pritlacnou silou
« pro legovanou i nelegovanou ocel, nerez, barevné kovy

» Dodani do 10 dni.
T TN T
TCT zavitovy diik

OPVTCT70 70 13 1 1822,
OPVTCT75 75 13 1 1948,-
OPVTCT80 80 13 1 2065,
OPVTCT85 85 13 1 2205,
OPVTCT90 90 13 1 2346,
OPVTCT95 95 13 1 2479,
OPVTCT100 100 13 1 2608,-
OPVTCT105 105 13 1 2738,-
OPVTCT110 110 13 1 2860,-
OPVTCT115 15 13 1 3001,-
OPVTCT120 120 13 1 3094,-
OPVTCT125 125 13 1 3228,-
OPVTCT130 130 13 1 3358,-

Doporucené otacky (r.p.m.)

1520

2130 400 550 450

31-+-40 280 450 320

4150 250 380 270

5160 200 300 230

6580 180 280 190
85100 150 200 150
105130 80 130 100

UPINACI DRZAK S VODiCiM VRTAKEM

0P70130 70-130 Upinaci drzék 218,-

0P660 6x60 Stredovy vrtak 1m1,- _

0PS6 6 Upinaci cervik (Sroubek) 6 mm 1 3,




( BIMETALOVE VYKRUZOVACI KORUNKY OPTIMAtools

BIMETALOVA VYKRUZOVACI KORUNKA HSS

- pouZiti: barevné a lehké kovy, plasty, desky ze sadrokartonu, armované desky, preklizky, préce se dfevem

BOK14 14 1 145,-
BOK16 16 1 145,
BOK17 17 1 145,-
BOK19 19 1 156,-
BOK20 20 UDS1430 1 156,-
BOK21 N 1 166,-
BOK22 2 UDK1430 1 161,-
BOK24 % 1 170,-
BOK25 25 UDS143011 1 178,-
BOK27 by, 1 191,-
BOK29 29 1 195,-
BOK30 30 1 201,-
BOK32 3 1 203,-
BOK33 33 1 m,-
BOK35 35 1 229,-
BOK37 37 UDS3251 1 235,-
BOK38 38 1 235,-
BOK40 40 UDS32210 1 240,-
BOK41 41 1 245,-
BOK43 8 UDS32210/2 1 245,-
BOK44 4 1 266,-
BOK46 46 UDS32210/3 1 266,-
BOK43 48 1 273,-
BOK51 51 1 281,-
BOK52 52 1 306,-
BOK54 54 1 313,
BOK57 57 1 322
BOK59 59 1 329,
BOK60 60 1 329,-
BOK64 64 1 359,-
BOK65 65 UDS32210 1 359,-
BOK67 67 1 386,-
BOK63 68 1 390,-
BOK70 70 1 395,
BOK73 73 1 414,-
BOK76 76 1 429,-
BOK79 79 1 443,-
BOKS3 83 UDS32210/2 1 458,-
BOKS6 86 1 an,-
BOK89 89 1 509,-
BOK92 9 1 533,
BOK9S 95 1 538,
BOK93 9% 1 545,-
BOK102 102 1 547,
BOK105 105 UDS32210/3 1 591,

A



" BIMETALOVE VYKRUZOVACi KORUNKY OPTIMAtools
”

BIMETALOVA VYKRUZOVACi KORUNKA HSS

« pouZiti: barevné a lehké kovy, plasty, desky ze sadrokartonu, armované desky, preklizky, prace se dfevem

» Dodani do 10 dni.

T T
BOK108 108 1 640,-
BOK111 m 1 654,
BOK114 14 1 724,
BOK121 121 1 751,-
BOK127 127 1 799,
BOK140 140 1 872,
BOK146 146 1 896,
BOK152 152 1 945,-
BOK160 160 1 1017,-
BOK165 165 1 1017,-
BOK168 168 1 1078,-
BOK178 178 1 1128,-
BOK200 200 1 1240,-
BOK210 210 1 1250,-

Doporucené otacky (r.p.m.)

900 650 900 825 730 550

1417
19+24 670 500 670 635 560 400
25+32 510 350 510 450 400 300
33+38 390 300 390 375 330 250
40--44 320 250 320 305 270 210
4651 280 220 280 270 240 180
52+-57 250 200 250 240 210 160
59-+-64 230 170 230 220 190 140
65+-70 200 150 200 195 170 130
73+79 180 130 180 170 150 15
83+-89 160 120 160 150 130 100
92+-98 140 100 140 135 120 90
102--108 130 90 130 120 110 80
111121 120 80 120 105 100 75
127--140 100 70 100 85 85 60
146152 95 65 95 75 75 55

160200 80 55 80 60 60 35




.

" BIMETALOVE VYKRUZOVACi KORUNKY OPTIMAtools
”

UPINACi DRZAK SVODICiM VRTAKEM PRO BIMETALOVOU OKRUZNi KORUNKU HSS
» Dodani do 10 dni.

UDS1430 Sestihran 6,35 14+30 1 172, e
UDK1430 kulat 635 1430 1 206, m*
UDU1430 universal 635 1430 1 291, v
UDS143011 Sestihran 1 1430 1 218, e — g
UDS3251 Sestihran 1 3251 1 37, 'ﬂ'*
UDS32210 Sestihran 11 32210 1 419, ‘+
UDS32210/1 Sestihran 9,85 32210 1 47, +
UDS32210/2 Sestihran 95 32:210 1 366,- +
UDS32210/3 Sestihran 1 32:210 1 509,- +
UDS32210/4 Sestihran 16 32+210 1 436, ﬂ’h
UDSDS1430 DS - 1430 1 296,- e
UDSDS32210 sDS - 32210 1 521, +
T T T T N
UV63580 6,35x80 UDSDS1430 1 90,- e
UV635108 6,35%108 UDSDS32210 1 92, e —
| Objednaikid [ s [ Ksvbaleni | Cenmakihs
e
AD51 Adaptér pro UDS1430 - pro priiméry do 51 mm 1 90,- &
P300 Prodlouzeni na 300 mm pro UDS143011, UDS3251, UDS31210, UDS32210/3 1 388,- @'




" SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK OPTIMAt
/

SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK HSS

- b

» Dodani do 10 dnii.

BOKSET2238 22-25-29-32-38 mm UDS1430 + AD51 1427,

BOKSET2254 22-25-32-38-44-54 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 2178,

L !
r

BOKSET2264 22-30-35-44-51-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 2260,

L !
r

BOKSET1964 19-22-29-35-38-44-51-57-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 + UV635108 2992,

LY
F

BOKSET1957 19-22-29-38-44-57 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 1963,




( BIMETALOVE VYKRUZOVACI KORUNKY OPTIMAtools

BIMETALOVA VYKRUZOVACI KORUNKA HSS - C0 8 %

« pouziti do legované i nelegované oceli, nerezové oceli, Zeleza, médi, mosazi, bronzu, hliniku nezeleznyich kovti, umélé hmoty, dfeva, dfeva s hiebiky, dievotriskové desky, sadrokartonu
« doporuceno pfi fezani tvrdSich kovovych materiald pouZivat fezny olej a nizsi otacky

+ 8% kobaltova slitina zajiStuje extrémni odolnost a vyrazné del3i Zivotnost

BOKC0814 14 1 174
BOKC0816 16 1 180
BOKC0817 17 1 179
BOKC0819 19 1 194
BOKC0820 20 UDS1430 1 194
BOKC0821 21 1 206
BOKC0822 22 UDK1430 1 206
BOKC0824 24 1 218
BOKC0825 25 UDS143011 1 218
BOKC0827 27 1 237
BOKC0829 29 1 237
BOKC0830 30 1 276
BOKC0832 32 1 278
BOKCO0833 33 1 286
BOKC0834 34 1 298
BOKCO0835 35 1 300
BOKC0837 37 UDS3251 1 314
BOK(C0838 38 1 320
BOKC0840 40 UDS32210 1 327
BOKC0841 4 1 334
BOKC0843 43 UDS32210/2 1 334
BOKC0844 44 1 363
BOKC0846 46 UDS32210/3 1 363
BOKC0848 48 1 373
BOKC0851 51 1 388
BOKC0852 52 1 429
BOKC0854 54 1 429
BOKC0857 57 1 429
BOKC0859 59 1 443
BOKC0860 60 1 443
BOKC0864 64 1 475
BOKC0865 65 UDS32210 1 477
BOKC0867 67 1 51
BOKC0868 68 1 51
BOKC0870 70 1 51
BOK(C0873 73 1 567
BOKC0876 76 1 567
BOKC0879 79 1 595
BOKC0883 83 UDS32210/2 1 629
BOKC0886 86 1 632
BOKC0889 89 1 688
BOKC0892 92 1 705

A



(’ BIMETALOVE VYKRUZOVACI KORUNKY OPTIMAtools
/

BIMETALOVA VYKRUZOVACI KORUNKA HSS — €0 8 %

- pouZiti do legované i nelegované oceli, nerezové oceli, Zeleza, médi, mosazi, bronzu, hliniku nezeleznych kovsi, umélé hmoty, dfeva, dfeva s htebiky, dievotriskové desky, sédrokartonu
« doporuceno pfi fezani tvrdSich kovovych materidld pouzivat fezny olej a nizsi otdcky

+ 8% kobaltova slitina zajistuje extrémni odolnost a vyrazné delsi Zivotnost

» Dodani do 10 dni.

1 734

BOKC0895 95

BOKC0898 98 1 734
BOKC08102 102 1 736
BOKC08105 105 UDS32210/3 1 756
BOKC08108 108 1 775
BOKC08111 m 1 799
BOKC08114 14 1 841
BOKC08121 121 1 872
BOKC08127 127 1 945
BOKC08140 140 1 1
BOKC08146 146 1 1283
BOKC08152 152 1 1351

Doporucené otacky (r.p.m.)

e | it oty | Dew | ek | bew | law
900 650 900 825 730 550

1417
19+24 670 500 670 635 560 400
25+32 510 350 510 450 400 300
33+38 390 300 390 375 330 250
40--44 320 250 320 305 270 210
4651 280 220 280 270 240 180
52+-57 250 200 250 240 210 160
59-+-64 230 170 230 220 190 140
65+70 200 150 200 195 170 130
73+79 180 130 180 170 150 15
83+-89 160 120 160 150 130 100
92+-98 140 100 140 135 120 90
102--108 130 90 130 120 110 80
111121 120 80 120 105 100 75
127--140 100 70 100 85 85 60

146152 95 65 95 75 75 55




(’ UPINACI DRZAKY PRO KORUNKY OPTIMAtools
”

UPINACI DRZAK S VODICIM VRTAKEM PRO BIMETALOVOU KORUNKU HSS — €0 8%

» Dodani do 10 dni.

UDS1430 Sestihran 6,35 14-+-30 1 172,
UDK1430 kulata 6,35 14+30 1 206,
UDU1430 universal 6,35 14+30 1 291,-
UDS143011 Sestihran n 1430 1 218,-

UDS3251 Sestihran n 32+51 1 237,

UDS32210 Sestihran n 32210 1 419,

i
R i
el
el
e
B
wss22101 Sesthian o8 2:210 : an; . L
-
-
e
e
.
g

UDS32210/2 Sestihran 9,5 32-210 1 366,
UDS32210/3 Sestihran 1 324210 1 509,-
UDS32210/4 Sestihran 16 32210 1 436,
UDSDS1430 SDS - 1430 1 296,

UDSDS32210 SDS - 32+210 1 521,

UV63580 6,35x80 UDSDS1430 1 90,-

UV635108 6,35x108 UDSDS32210 1 92,-

Obednacilod | Pws | fvbaeni ]| Cenakik |

AD51 Adaptér pro UDS1430 - pro priméry do 51 mm 1 90,-

P300 Prodlouzeni na 300 mm pro UDS143011, UDS3251, UDS31210, UDS32210/3 1 388,




" SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK OPTIMAt
/

SETY BIMETALOVYCH VYKRUZOVACICH KORUNEK HSS - C0 8 %

LY
’

» Dodani do 10 dni.

BOKCO8SET2238 22-25-29-32-38 mm UDS1430 + AD51 1672,

)
’

BOKCO8SET2254 22-25-32-38-44-54 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 2398,-

\.
r

BOKCO8SET2264 22-30-35-44-51-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 2592,-

\
’

Objednaci kod m Upinaci drzak m Cena K¢/ks

BOKCO8SET1964 19-22-29-35-38-44-51-57-64 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 + UV635108 3392,

»
’

Objednaci kod m Upinaci drzak m Cena K¢/ks

BOKCO8SET1957 19-22-29-38-44-57 mm UDS1430 + UDS32210 + AD51 2374,-




(, STUPNOVITE VRTAKY A ZAHLUBNIKY OPTIMAtools
/

STUPNOVITE VRTAKY S LAMACEM TRISKY

+ specialni dva thly bfitu, prvni pro pozitivni fezani a druhy pro vytvofeni prostoru pro odvod tfisky, diky kterému se sniZuje tfeni vrtaku a roste jeho Zivotnost
« spirdlova draZka zajistuje icinnéjsi odvod Spony a tim Klidn&jsi vrtani

« pro vrtani kvalitnich otvord v Siroké Skéle materidld — vrténi do plechd, trubek, ocelovych profilii, nezeleznyich kovd, plexiskla a dalsich

« pouZiti pro stolni nebo stojanové vrtacky do tloustky materidlu 4 mm

STUPNOVITE VRTAKY PRO HSS
Materidl: M2, HSS

SVH412PRO 4-5-6-7-8-9-10-11-12 9 6mm 376,-
SVH420PRO 4-6-8-10-12-14-16-18-20 9 8mm 1 658,
SVH632PRO 6-9-12-16-20-22,5-25-28,5-32 9 10mm 1 1317,
SVH638PRO 6-9-13-16-19-21-23-26-29-32-35-38 13 10mm 1 1952,

SADA STUPNOVITYCH VRTAK( PRO HSS 3 KS

SVHSETPRO 4-12,4-20,6-30 = 6,8, 10 mm 2068,

==

STUPNOVITE VRTAKY PRO HSS-C0 5%
Material M 35, HSS-Co 5%

R
_

SVC412PRO 4-5-6-7-8-9-10-11-12 9 6mm 450,-
SVC420PRO 4-6-8-10-12-14-16-18-20 9 8mm 1 820,
SVC632PRO 6-9-12-16-20-22,5-25-28,5-32 9 10mm 1 1952,
SV(638PRO 6-9-13-16-19-21-23-26-29-32-35-38 13 10mm 1 2575,

SADA STUPNOVITYCH VRTAKD PRO HSS-C0 5% 3 KS

SVCSETPRO 4-12,4-20,6-30 = 6,8,10mm 2835,

ZAHLUBNIKY — KUZELOVY, 3-BRIT, 90°
« k odstrafiovani ostfin, sréZeni hran a zahlubovani otvordi se zdpustnou hlavou
« vhodné pro ocel, litiny, slitiny barevnych kovil i nekovové materidly

263M2 6,3 mm 1,5mm 5mm 45 mm 118, /
783M2 8,3mm 2mm 6mm 50 mm 1 146,
2104M2 10,4 mm 2,5mm 6mm 50 mm 1 165,
7124M2 12,4mm 2,8mm 8mm 56 mm 1 204,-
1165M2 16,5 mm 3,2mm 10 mm 60 mm 1 291,-
1205M2 20,5mm 3,5mm 10mm 63 mm 1 353,-
1250M2 25mm 3,8mm 10 mm 67 mm 1 463,-

SADA ZAHLUBNIKU 6 KS “

ISET 6,3;8,3;10,4;12,4; 16,5, 20,5 6 1145, b o]

> .



" VRTAKY DO ZDIVA OPTIMAtools
”

VRTAK DO ZDIVA S KARBIDOVYM HROTEM, DIN 8039
« kvrtni do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.
« karbidovy hrot vrtaku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zaru¢uji dlouhou Zivotnost a vysokou efektivitu

- moznost vrtani s piklepem
r T : . .
-~ 2l

» Dodani do 10 dnii.

Objednacikid mmmm

VBC-0300 3,00 15,-

VBC-0350 3,50 60 3 1 16,-

VBC-0400 4,00 75 3 1 16,-

VBC-0450 4,50 85 3 1 18,-

VBC-0500 5,00 85 4 1 19,-

VBC-0550 5,50 85 45 1 2,

VBC(-0600 6,00 100 5 1 23,

VBC-0650 6,50 100 55 1 23,-

VBC-0700 7,00 100 6 1 26,- )

130

VBC-0800 8,00 120 7 1 34,- 7 A

VBC-0900 9,00 120 8 1 39, ﬁﬁ

VBC-1000 10,00 120 8 1 3, /i

UBC DIN 8039
-1200 12,00 150 10 1 70,- 150 5463

VBC-1300 13,00 150 10 1 82,-

VB(-1400 14,00 150 10 1 89,

W
VBC-1600 16,00 150 10 1 116,
VBC-1800 18,00 160 10 1 152,-
VBC-2000 20,00 160 10 1 182,-
VBC-2200 22,00 160 13 1 240,
VB(C-2500 25,00 160 13 1 309,
Délka 200 mm
I Y T T
o

ar

VBC-0500P200 5,00 4 40,

VBC-0600P200 6,00 200 5 1 8,

VBC-0800P200 8,00 200 7 1 57,

VBC-1000P200 10,00 200 8 1 70,-

VBC-1200P200 12,00 200 10 1 98,-

VBC-1300P200 13,00 200 10 1 107,-

VBC-1400P200 14,00 200 10 1 120,-

VBC-1600P200 16,00 200 10 1 158,-

Délka 300 mm
BT T T T TR T 2

VBC-0600P300 6,00 52,- < p
VBC-0800P300 8,00 300 7 1 7, '
VBC-1000P300 10,00 300 8 1 9,

VBC-1200P300 12,00 300 10 1 125,-

VBC-1300P300 13,00 300 10 1 152,-

VBC-1400P300 14,00 300 10 1 162,-

VBC-1600P300 16,00 300 10 1 205,

VBC-1800P300 18,00 300 10 1 265,

VBC-2000P300 20,00 300 10 1 307,

VBC-2200P300 22,00 300 13 1 374,

VBC-2500P300 25,00 300 13 1 469,-

s



" VRTAKY DO ZDIVA OPTIMAtools
”

VRTAK DO ZDIVA S KARBIDOVYM HROTEM, DIN 8039
« k vrtdni do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.
« karbidovy hrot vrtaku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zaru¢uji dlouhou Zivotnost a vysokou efektivitu

- moznost vrtani s piiklepem E . '

» Dodani do 10 dnii.
Délka 400 mm

130*
VB(-0600P400 6,00 72,- ﬁ
/i

VBC-0800P400 8,00 400 7 1 102,-
VBC-1000P400 10,00 400 8 1 122,- Il)SIg ggg;
VBC-1200P400 12,00 400 10 1 170,- d
VBC-1300P400 13,00 400 10 1 197,- ' T
VBC-1400P400 14,00 400 10 1 211,-
VBC-1600P400 16,00 400 10 1 257,
VBC-1800P400 18,00 400 10 1 315,-
VBC-2000P400 20,00 400 10 1 373,-
VB(C-2200P400 22,00 400 13 1 434,-
VB(C-2500P400 25,00 400 13 1 558,- —
Délka 600 mm -
I T T S T T
VBC-0800P600 8,00 160,-
VBC-1000P600 10,00 600 8 1 187,-
VBC-1200P600 12,00 600 10 1 236,-
VBC-1300P600 13,00 600 10 1 269,-
VBC-1400P600 14,00 600 10 1 289,- —_
VBC-1600P600 16,00 600 10 1 390,- 9
VBC-1800P600 18,00 600 10 1 448, E:l——,
VBC-2000P600 20,00 600 10 1 565, c. b
[
VBC-2200P600 22,00 600 13 1 649,

VB(-2500P600 25,00 600 13 1 87,




AM

(, ZATEZOVE PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools
/

ZATEZOVY PRIKLEPOVY VRTAK, JUMBO“ DIN 8039
« vysoce odolny vrtak urceny pro velké zatizeni a tézké pracovni podminky
«vhodny k vrtani do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.

« ostfi vrtaku je ze specidIniho zra karbidu wolframu, coZ zvy3uje vykon a Zivotnost vrtéku . ! . ﬁg L .

» Dodani do 10 dnii.

VZJ-0300 3,00 2,
VZJ-0400 4,00 75 40 35 1 48,
VZJ-0500 5,00 8 50 46 1 52,-
VZJ-0550 5,50 8 50 5 1 56,-
VZJ-0600 6,00 100 58 54 1 56,-
VZJ-0650 6,50 100 58 59 1 59,- 130°
V2J-0700 7,00 100 58 65 1 59,- PN
VZJ-0800 8,00 120 70 7 1 70,- ﬁf?‘ej
VZJ-0900 9,00 120 70 8 1 85,- DIN 8039
VZJ-1000 10,00 120 70 9 1 90,- 150 5468
VZ)-1100 11,00 150 8 10 1 14,
V21200 12,00 150 8 10 1 116, W4
VZ)-1300 13,00 150 8 95 1 153, ]
V2)-1400 14,00 150 8 95 1 165,-
VZJ-1500 15,00 160 % 95 1 189,-
V2)-1600 16,00 160 % 95 1 205,
VZ)-1800 18,00 160 % 127 1 269,
V2)-2000 20,00 160 % 127 1 339,
V2)-2200 22,00 160 % 127 1 a3, =
V2)-2500 25,00 160 % 127 1 489,
Délka 200 mm
B P TS ey
VZJ-0500P150 5,00 78,-
VZJ-0600P150 6,00 150 8 54 1 78,-
VZJ-0800P200 8,00 200 135 7 1 9,- 8 |
VZJ-1000P200 10,00 200 135 9 1 14, 5
VZJ-1200P200 12,00 200 135 10 1 133,
Délka 400 mm
B T S NS Co
VZJ-0600P400 6,00 179,- Qb
VZJ-0800P400 8,00 400 250 7 1 187, ‘
VZJ-1000P400 10,00 400 275 9 1 228
VZJ-1200P400 12,00 400 275 10 1 219,
VZJ-1400P400 14,00 400 275 95 1 342,
VZJ-1600P400 16,00 400 275 95 1 a1,
VZJ-1800P400 18,00 400 275 127 1 501,-
VZJ-2000P400 20,00 400 275 127 1 602,-
VZJ-2200P400 22,00 400 275 127 1 729,
VZJ-2500P400 25,00 400 275 127 1 998,-

VZJSET410 4-5-6-8-10mm 353,-
VZJSET300 3-4-5-6-7-8-9-10 8 549,-

el



U

”

ViCEUCELOVE VRTAKY “TIGER“, DIN 8039

- multifunkeni vrtak Ize pouzit pro ndsledujici typy materiald: beton, zdivo, cihly, eternit, lehké stavebni materidly, keramika a dlazdice, dievo, plast, kovové plechy, hlinik

« optimalni vysledky pfi vrtani bez pfiklepu a vrtani s pfiklepem

» Dodani do 10 dnii.

VICEUCELOVE VRTAKY OPTIMAtools

VBT-0300 3,00 <95 130

VBT-0400 400 75 40 <95 33, N

VBT-0500 5,00 8 50 <95 38, Fﬁ

VBT-0600 6,00 100 58 <95 f, DIN 8039

VBT-0650 6,50 100 58 <95 51, 4, _

VBT-0700 7,00 100 58 <95 51,

VBT-0800 8,00 120 70 <95 65,-

VBT-0900 9,00 120 70 <95 81,

VBT-1000 10,00 120 70 <95 89,-

VBT-1100 11,00 150 8 <95 110,-

VBT-1200 12,00 150 8 <95 125,-

VBT-1300 13,00 150 85 <95 139,- =

VBT-1400 14,00 150 85 <95 159,-

VBT-1500 15,00 160 % <95 176,-

VBT-1600 16,00 160 % <95 208,- a

VBT-1800 18,00 160 % 125 208,-

VBT-2000 20,00 160 9 125 208,-

Délka 200 mm 1
BT T TS TS TS Y T 'S

VBT-0600P200 6,00 <95 92,
VBT-0800P200 8,00 200 135 <95 105,- —
VBT-1000P200 10,00 200 135 <95 122, C.b
VBT-1200P200 12,00 200 135 <95 148,-

Objednacikid mm

VBTSET410 4-5-6-8-10mm 265,
VBTSET310 3-4-5-6-7-8-9-10 8 422,




( PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools

PRIKLEPOVY VRTAK SDS PLUS S KARBIDOVYM HROTEM

« pro pouZiti do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.

« karbidové ostfi vrtaku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materidlu ven z otvoru zarucuji dlouhou Zivotnost a vysoky vykon
« presné uloZeni karbidového hrotu do téla vrtaku pfi teploté 1100 °C, vrtdk diky tomu odolavé vy3sim teplotdm

VSDS-0400P110 40 110 50 1 60,

VSDS-0500P110 50 110 50 1 60,

VSDS-0500P160 50 160 100 1 64,

VSDS-0500P210 50 210 150 1 88,-

VSDS-0600P110 6,0 110 50 1 63,-

VSDS-0600P160 6,0 160 100 1 67,

VSDS-0600P210 6,0 210 150 1 92,

VSDS-0600P310 6,0 310 250 1 131,-

VSDS-0650P110 6,5 110 50 1 65,

VSDS-0650P160 6,5 160 100 1 n-

VSDS-0650P210 6,5 210 150 1 99,

VSDS-0700P110 70 10 50 1 65,

VSDS-0700P160 70 160 100 1 72,

VSDS-0800P110 8,0 10 50 1 69,

VSDS-0800P160 80 160 100 1 75

VSDS-0800P210 8,0 210 150 1 99, |i| _
VSDS-0800P260 8,0 260 200 1 115,-

VSDS-0800P310 80 310 250 1 154,-

VSDS-0800P450 8,0 450 400 1 231,-

VSDS-0900P160 9,0 160 100 1 77,-

VSDS-1000P110 10,0 110 50 1 n,- :
VSDS-1000P160 10,0 160 100 1 80,-

VSDS-1000P210 10,0 210 150 1 m,- =
VSDS-1000P260 10,0 260 200 1 17,-

VSDS-1000P310 10,0 310 250 1 182,- ~
VSDS-1000P450 10,0 450 400 1 239, -
VSDS-1000P600 10,0 600 550 1 344,

VSDS-1100P160 1,0 160 100 1 87,

VSDS-1200P160 12,0 160 100 1 91,- T
VSDS-1200P210 12,0 210 150 1 124, 0
VSDS-1200P260 12,0 260 200 1 133, e
VSDS-1200P310 12,0 310 250 1 218,-

VSDS-1200P450 12,0 450 400 1 269, c" &
VSDS-1200P600 12,0 600 550 1 374,

VSDS-1300P160 13,0 160 100 1 113,

VSDS-1300P260 13,0 260 200 1 164,-

VSDS-1400P160 14,0 160 100 1 114,-

VSDS-1400P210 14,0 210 150 1 146,-

VSDS-1400P260 14,0 260 200 1 166,-

VSDS-1400P310 14,0 310 250 1 229,

VSDS-1400P450 14,0 450 400 1 300,-

VSDS-1400P600 14,0 600 550 1 444,

VSDS-1600P160 16,0 160 100 1 124,

VSDS-1600P210 16,0 210 150 1 163,-

VSDS-1600P260 16,0 260 200 1 178,- »

e



(, PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools
/

PRIKLEPOVY VRTAK SDS — PLUS S KARBIDOVYM HROTEM

- pro pouZiti do betonu, cihel, kamene, dutych cihel, keramiky, mramoru apod.
« karbidové ostfi vrtdku a tvar Sroubovice pro rychly odvod materiélu ven z otvoru zarucuji dlouhou Zivotnost a vysoky vykon

- pfesné ulozeni karbidového hrotu do téla vrtaku pfi teploté 1100 °C, vrtak diky tomu odolava vyssim teplotdm ! . .

» Dodani do 10 dnii.

250 1 247,-

VSDS-1600P310 16,0 310 E

VSDS-1600P450 16,0 450 400 1 343,
VSDS-1600P600 16,0 600 550 1 440,-
VSDS-1800P210 18,0 210 150 1 181,
VSDS-1800P260 18,0 260 200 1 243,
VSDS-1800P310 18,0 310 250 1 267,
VSDS-1800P450 18,0 450 400 1 391,-

VSDS-1800P600 18,0 600 550 1 485,-




(, PRIKLEPOVE VRTAKY OPTIMAtools
/

PRIKLEPOVY VRTAK SDS — MAX “KING“

« pro pouZiti do betonu a armovaného betonu, vapencového piskovce, kamene, zdiva
« pro pouZiti ve vrtacich kladivech s upindnim SDS-max

« 3 karbidové hroty se samostfedicim bodem, 6 bfitdi

» Dodani do 10 dnii.

VSDSM-1200P340 12,00 8,-
VSDSM-1200P540 12,00 2 540 400 1311,-
VSDSM-1400P340 14,00 2 340 200 1134,

VSDSM-1400P540

2

14,00

540

400

1370,

VSDSM-1600P340 16,00 1407,-

VSDSM-1600P540 16,00 6 540 400 1613,-

VSDSM-1800P340 18,00 6 340 200 1218,

VSDSM-1800P540 18,00 6 540 400 1593,-

VSDSM-1800P920 18,00 6 920 780 2894,

VSDSM-2000P340 20,00 6 340 200 1312,

VSDSM-2000P540 20,00 6 540 400 1577,-

VSDSM-2000P920 20,00 6 920 780 2851,

VSDSM-2000P1300 20,00 6 1300 1160 4520,-

VSDSM-2000P1500 20,00 6 1500 1360 5035, .
VSDSM-2200P340 22,00 6 340 200 1537,- @
VSDSM-2200P540 22,00 6 540 400 1775,-

VSDSM-2200P920 22,00 6 920 780 3068,- DIN 8035
VSDSM-2200P1300 22,00 6 1300 1160 5694,-

VSDSM-2400P340 24,00 6 340 200 1723,-

VSDSM-2400P540 24,00 6 540 400 1975,-

VSDSM-2400P920 24,00 6 920 780 3187,

VSDSM-2500P340 25,00 6 340 200 1760;-

VSDSM-2500P540 25,00 6 540 400 1922,-

VSDSM-2500P920 25,00 6 920 780 3362,-

VSDSM-2500P1300 25,00 6 1300 1160 6025,

VSDSM-2500P1500 25,00 6 1500 1360 6913,- =
VSDSM-2600P540 26,00 6 540 400 2260,-

VSDSM-2600P920 26,00 6 920 780 4275, ]
VSDSM-2800P540 28,00 6 540 400 2470,-

VSDSM-2800P690 28,00 6 690 550 3173,-

VSDSM-2800P920 28,00 6 920 780 4261,-

VSDSM-3000P540 30,00 6 540 400 2753,-

VSDSM-3000P920 30,00 6 920 780 4609,-

VSDSM-3200P540 32,00 6 540 400 3052,-

VSDSM-3200P920 32,00 6 920 780 5026,-

VSDSM-3200P1300 32,00 6 1300 1160 7337,-

VSDSM-3200P1500 32,00 6 1500 1360 9596,- =S
VSDSM-3500P540 35,00 6 540 400 3594,- C.'!)
VSDSM-3500P920 35,00 6 920 780 5869,- )
VSDSM-3800P540 38,00 6 540 400 4638,-

VSDSM-4000P540 40,00 6 540 400 5004,

VSDSM-4000P920 40,00 6 920 780 7306,-

VSDSM-4000P1300 40,00 6 1300 1160 9126,-

VSDSM-4000P1500 40,00 6 1500 1360 16931,-

VSDSM-4500P540 45,00 6 540 400 7285,

VSDSM-4500P780 45,00 6 920 780 9612,-

VSDSM-4500P1300 45,00 6 1300 1160 15781,-

VSDSM-4500P1500 45,00 6 1500 1360 18314,

e



" DIAMANTOVE VRTAKY A KORUNKY OPTIMAtools
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DIAMANTOVY VRTAK/KORUNKA PRO VRTANI KACHLICEK A DLAZBY

« vrtdk pro mokré vrtani vrtackou bez priklepu

« kvalita diamantu umoziuje vrténi keramiky, porceldnu, Zuly, mramoru a skla

« idedlni pro vyvrtani otvor(i do obkladd a dlazeb pro instalaci koupelnovych doplfikd

« pouZiti: zaCnéte vrtat s ndstrojem pod thlem 45° pro snadnéjsi navrtani diry, a aby nedoslo k uklouznuti a poskozeni povrchu,
poté pomalu postupujte do Ghlu 90° a pokracujte ve vrtani

» Dodani do 10 dni.

| mn | dmn | Ksvbaleni |
40 9,5 1

Frpdnd
Py ﬁ tf 0

VDIA-0500 5,00 70 346,-

VDIA-0600 6,00 70 40 95 1 346,- [ ]

VDIA-0800 8,00 80 40 9,5 1 447,-

VDIA-1000 10,00 80 40 95 1 500,- N
N

VDIA-1200 12,00 80 40 95 1 608,-

VDIA-1400 14,00 80 40 95 1 728,-

VDIA-1500 15,00 80 40 95 1 794,- -

VDIA-1600 16,00 90 50 95 1 794,-

VDIA-1700 17,00 90 50 9,5 1 888,-

VDIA-1800 18,00 90 50 95 1 888,-

VDIA-2000 20,00 90 50 9,5 1 1019,-

VDIA-2200 22,00 90 50 95 1 1116,-

VDIA-2500 25,00 90 50 95 1 1268,- ! )

VDIA-2700 27,00 90 50 95 1 1361,-

VDIA-3000 30,00 90 50 95 1 1507,- ':w

VDIA-3400 34,00 90 50 95 1 1705,- o

VDIA-3500 35,00 90 50 95 1 1754,-

VDIA-4000 40,00 90 50 125 1 2001,-

VDIA-4500 45,00 90 50 125 1 2245,-

VDIA-5000 50,00 90 50 125 1 2501,-

VDIA-5500 55,00 90 50 125 1 2866,- ><

VDIA-6000 60,00 90 50 125 1 3126,-

VDIA-6500 65,00 90 50 125 1 3382,-

Tabulka odolnosti viici opotiebeni glazované dlazby

PEI1 nizkd odolnost obkladovy materidl

PEI2 mald zatéz univerzlni obklady, koupelny

PEI3 stfedni zatéz vhodné do obyvacich pokojdi, chodeb apod. nevhodné do kuchyni, zadvefi a vstupnich hal

PEI4 vyssi odolnost vhodné zejména do interiéru, dlazbu s oznacenim mrazuvzdornd Ize pouZit na terasy, piistupové chodniky
PEI5 nejvyssi odolnost vhodné do restauraci, hotell apod.




" VRTAKY DO SKLA OPTIMAtools
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CTYRBRITY VRTAK DO SKLA S KARBIDOVYM PLATKEM

« vysoce vykonny vrtak vybaveny specidlnim tvrdokovovym pldtkem urcenym pro vrtani otvordi do skla, obkladd, keramiky a porceldnu
« bit je vyroben z karbidu wolframu
« pfi vrtani je nutno zajistit nizké otacky bez priklepu a odplavovani odvrtaného materialu vodou

» Dodani do 10 dnii.

Objednacikid __| __Primérvmm___|___tmm | Kvbaleni | Cenakihs |
1 103,

VSS-0300 3,00 62 o

VSS-0400 4,00 65 1 103,-
VSS-0500 5,00 67 1 103,-
VSS-0600 6,00 72 1 121,-
VSS-0800 8,00 77 1 157,-
VSs-1000 10,00 82 1 192,-
VSs-1200 12,00 87 1 228,

Doporucené otacky (r.p.m.)

3-4-5 700-1000
6-6,5-7-8 550-750
9-10 350-550

12 250 - 400




" VRTAKY DO DREVA OPTIMAtools
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VRTAKY DO DREVA CRV, DIN 7487
« spirdlovy vrtdk s brousenym predfezem vhodny pro vrtdni otvorli do mékkého a tvrdého dieva bez otiepi
« velmi vykonny vrték s velkou Zivotnosti

» Dodani do 10 dnii.

\D-0300 3,00 3 16,
\D-0400 4,00 75 40 4 1 18,
\D-0500 5,00 85 45 5 1 18,
\D-0600 6,00 90 50 6 1 22,
\D-0650 6,50 90 50 7 1 22,-
\D-0700 7,00 105 60 7 1 25~
\D-0800 8,00 110 65 8 1 27,
VD-0900 9,00 15 70 9 1 31,-
VD-1000 10,00 120 75 10 1 36,-
VD-1100 11,00 130 80 10 1 53,-
VD-1200 12,00 140 85 10 1 54,
VD-1300 13,00 150 95 10 1 70,-
VD-1400 14,00 150 95 10 1 81,-
VD-1500 15,00 160 100 10 1 95,
\D-1600 16,00 160 105 10 1 102,-
\VD-1800 18,00 180 120 10 1 172,-
\D-2000 20,00 200 130 10 1 208,
\D-2200 22,00 210 140 13 13 246,
\D-2400 24,00 215 140 13 13 288,
\D-2600 26,00 215 140 13 13 337,
\D-2800 28,00 220 150 13 13 409,-
VD-3000 30,00 220 150 13 13 482,

L g

6 y 7 .‘f.v‘
T BT B RV

VDSET410 4-5-6-8-10 128,
VDSET310 3-4-5-6-7-8-9-10
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PONORNY PILOVY LIST CO 8%

« pro ponorny fez do vech druhd dfeva i s hiebiky, sadrokartonu, plastu a tenkych kovi
« velmi rychly a odolny list s vysokym feznym vykonem
« 8% kobaltova slitina zajiStuje extrémni odolnost a dlouhou Zivotnost

05C086495 6,-

PONORNY PILOVY LIST CO 8% S DVOJITYM “JAPONSKYM“ OZUBENIM

« pro velmi rychly a presny fez do tvrdého diieva, sadrokartonu, drevotiisky, mékcich plastt a tenkych kovii
« 8% kobaltova slitina zajistuje extrémni odolnost a dlouhou Zivotnost

05C0845104 9,-
05C086395 63 Ly} 95 1 426,

PRODLOUZENY PONORNY PILOVY LIST HHS
« pro velmi rychly a presny fez do tvrdého difeva, sadrokartonu, dfevotfisky, plastli a tenkych kovi
- prodlouzeny pilovy list umoznuje fez do vét3i hloubky g1

0SHSS45110 6,-

CELOOBVODOVY PILOVY KOTOUC HSS-M2

« pro rychlé a precizni fezy do tvrdého deva, sadrokartonu, dfevotfisky, plastdi a tenkych kovi do tloustky 1 mm

0SPC80 Kruhovy HSS - M2 5,

SEGMENTOVY PILOVY KOTOUC HSS S VYPOUKLYM STREDEM

« pro rychlé a precizni fezy do tvrdého difeva, parket, dfevotiisky, sadrokartonu, plastdi, laminétu a tenkych kovii do tloustky 1 mm
«idedlni pro praci v rozich

0SPS88 Péilmésic HSS - M2 5,-

SEGMENTOVY PILOVY KOTOUC HSS

- pro rychlé a precizni fezy do tvrdého dreva, parket, drevotfisky, sadrokartonu, plastd, lamindtu a tenkych kovid do tloustky 1 mm
- idedIni pro prdci v rozich

0SPS80 Palmésic HSS - M2 44,
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RASPLE Z KARBIDU VE TVARU TROJUHELNIKU

« Cepel je potaiena pajenymi stfepinami z karbidu a (cinné odstraﬁuje a brousi materiély,jakojsou beton, cihly, dlazdice a keramika

« trojdhelnikovy tvar umoznu;e snadné pouZiti v tzkych rozich

OSRT80 8,-

RASPLE Z KARBIDU VE TVARU SLZY

« konstrukce zapusténého fezu umoZiiuje snadné pouZiti v izkych rozich (90°)

« karbidovy povlak je vynikajici pro opracovani betonu, cihel nebo dlazdic

« uchyceni segmentového kotouce se miize ménit dle poteby, coZ optimalizuje jeho opotiebeni a ten tim ziskava delSi Zivotnost
« vysoka presnost a rychlost fezu

0SPS88 5,-

DIAMANTOVY PILOVY LIST “LONG LIFE”

- pouZiti: polykarbonat, beton, cihly, dlazdice, tvrdy plast

« vhodné zejména pro presné, dlouhé a rovné fezy s vysokou feznou rychlosti
- tenky fez o tloustce cca 2 mm, snazsi fezani v rozich

- vysoka Zivotnost
0SDL 7,-

SEGMENTOVY DIAMANTOVY KOTOUC S VYPOUKLYM STREDEM
« pouZiti: polykarbonat, beton, cihly, dlaZdice, tvrdy plast
« idedlni pro frézovéni mensich vytezli do mékkych obkladacek ¢i odstranéni spar u dlazby a obkladii

0SDS88 diamantova Cepel 7,

0SDS65 diamantova Cepel 2,-

CELOOBVODOVY DIAMANTOVY KOTOUC S VYPOUKLYM STREDEM

« k vysekavani poskozenych spar dlazdic a pro fezani drézek do sadry, porézniho betonu, plastu a podobnych stavebnich materildi
- tenky fez o tloustce cca 2 mm

0SDC88 diamantova cepel 1249,

STIRACi SKRABKA

- vynikajici pro odstranéni starych tvrdych natérd, cementovych dlazdic, zbytka lepidla, lepidla na dlazdice a spodnich materild, ¢i podlahovyich natérd
« navrzena pro presné fezani do rohd a Ghlt

0S5C50 6,-
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KONVEXNI (VYPOUKLY) SEGMENTOVY NUZ

- vynikajici pro fezéni tuhych materiald jako jsou linoleum, guma, koberce, silnd textilie, karton i kiize az do hloubky fezu 2 mm
« idedlni pro prace v rozich a na hrandch bez profiznuti

- vysoky vykon a Zivotnost

OSUN51 5,- ——
UNIVERZALNI REZACi LIST TROJUHELNiKOVEHO TVARU

« univerzélni feza¢ se zvinénym vybrusem
« pro fezani tuhych materialli jako jsou linoleum, guma, koberce, tmel, silnd textilie, karton ¢i kiize, pro déleni sklendiského tmelu ¢ fezani izolacnich materidld

0ST51 5,

HAKOVA CEPEL NA SILIKON A TESNENi
- vynikajici pro rychlé a bezpecné fezani a odstranéni hluboce usazeného silikonového tésnéni nebo mékkych lepidel mezi povrchy podkladu
« idedIni pro pouZiti ve stavebnim, automobilovém a lodnim priimyslu

0SH3 2,-
0SH4 4 30 67 1 412,
OSH5 5 30 67 1 412,-

BRUSNA PODLOZKA PRSTOVEHO TVARU

«+ 9ks brusnych papiri (3x P80, 3x P120, 3x P240)

« idedlni pro pouZiti ve velmi tésnych a Spatné dostupnych mistech
- upnuti brusného papiru na suchy zip

0SPT37 80-120-240 2,-

SET 20 KS BRUSNYCH PAPIRU PRO PRSTOVOU PODLOZKU, ZRNO P80—P120

« pro obrdbéni a brouseni dreva
« vysoky Gbér materidlu
« nosnym materidlem je velice pevny papir se suchym zipem

0SPT37P80 krabicka
0SPT37P120 120 37 krabicka 20

TROJUHELNIKOVY UNASEC DELTA 80x80x80MM SE SUCHYM ZIPEM

« idedIni pro pouZiti ve velmi tésnych a Spatné dostupnych mistech
- upnuti brusného papiru na suchy zip

0SD80 2,- 2

e
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SETY 20 KS BRUSNYCH PAPIRU PRO TROJUHELNIKOVOU PODLOZKU 80x80x80MM
« pro obrabéni a brouseni dreva

« vysoky Gbér materidlu

+ nosnym materidlem je velice pevny papir se suchym zipem

- zrnitost P80, P120, P240

0SD80P80
0SD30P120 120 80 20 13,-
0SD80P240 240 80 20 13,-

TROJUHELNIKOVY UNASEC 100X80X100MM SE SUCHYM ZIPEM
«+ 9ks brusnych papiri (3x P80, 3x P120, 3x P240)

« idedlni pro pouZiti ve velmi tésnych a Spatné dostupnych mistech

- upnuti brusného papiru na suchy zip

0SD80100 80-120-240 71, ‘

o 4

SETY 20 KS BRUSNYCH PAPIRU PRO TROJUHELNIKOVOU PODLOZKU 100X80X100MM
« pro obrabéni a brouseni dreva

« vysoky Gbér materidlu

« nosnym materidlem je velice pevny papir se suchym zipem

- zmitost P80, P120, P240

0SD80100P80 100 x 80 x 100 mm
0sD80100P120 120 100 x 80 x 100 mm 20

PODLOZNY TALIR PRO BRUSNE KRUHOVE VYSEKY 115MM
« + 9ks brusnych papird (3x P80, 3x P120, 3x P240)

- pro obrdbéni a brouseni dieva

- upnuti brusného papiru na suchy zip

OUF115S 80-120-240 @115 mm, 9 dér

SETY 20 KS BRUSNYCH KRUHOVYCH VYSEKU 115MM
« pro obrdbéni a brouseni dfeva

« vysoky lbér materidlu

- nosnym materidlem je velice pevny papir se suchym zipem

- zmitost P80, P120, P240

0V1150809S 0115 mm, 9 dér

0V1151209S 120 @115 mm, 9 dér 20 23,-

MULTIFUNKCNI PROFILOVY BRUSNY SET

« Sest rliznych tvard profilovych nastavcti (pfimé, konvexni malé/velké, konkdvni, 90° profily)
- devét brusnych papirti (3x P80, 3x P120, 3x P240)
- pro proﬁlové brouseni deva, Zeleza, plastu a staré barvy

OSCSET 80-120-240

SETY 20 KS PROFILOVYCH BRUSNYCH PAPIRU
« pro profilové brouseni dfeva, Zeleza, plastu a staré barvy

- vysoky Gbér materidlu

- nosnym materiélem je velice pevny papir se suchym zipem

- zrnitost P80, P120, P240

OVARCH 3
OVARCH 80 - 20 13,-
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DIAMANTOVE KOTOUCE A NASTROJE OPTIMA

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na beton, armovany beton a dalsi stavebni material
- univerzaIni diamantovy kotouc profi, ktery dosahuje vynikajicich feznych vykon{ na béznych stavebnich materidlech

« vhodny zejména pro fezani betonu, armovaného betonu, cihel + ostatnich stavebnich materiald, pfirodniho a umélého kamene

« fezani za sucha i za mokra

DP115
DP125
DP150
DP180
DP230

125
150
180
230

Segmenty navafené laserem.

2,0x8x31,0
2,0x8x31,0
2,0x8x31,0
2,0x8x33,0
2,4x8x38,0

1,2mm
1,3mm
1,4mm
1,5mm

1,7 mm

10
12
14
16

22,20 mm
22,20 mm
22,20 mm
22,20 mm
22,20 mm

1
1
1

612,- ¥ '
688,- = \
: @
954, ‘ Y000
1273,
1566,-

DP30020
DP30025
DP35020
DP35025
DP40025
DP45025

300
350
350
400
450

Segmenty navafené laserem.

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na asfalt

- diamantovy kotou¢ dosahujici vysokych feznych vykond zejména pfi fezani asfaltu a asfaltu s betonovym podkladem

« uren pro ndrocné profesiondlni podminky

- délené materidly: asfalt a asfalto-beton, erstvy beton, Samot, piskovec a porotherm

« fezani za sucha i za mokra

3,2x10x40,0
3,2x10x40,0
3,2x10x 40,0
3,2x10x40,0
3,6x10x40,0
3,6x10x40,0

2,3mm
2,3 mm
2,3mm
2,3mm
2,5mm

2,8mm

2
21
24
24
28
32

20,00 mm
25,40 mm
20,00 mm
25,40 mm
25,40 mm
25,40 mm

3258, Py

3258

3894,- { Y]
3894  \

5274, -
6030,

= & g

DA30025B
DA35025B
DA35025A
DA40025B
DA40025A
DA45025B
DA45025A

350
350
400
400
450
450

Segmenty navafené laserem.

125 x 22,2

3,2x10/18,0 x40
3,2x10/18,0 x40
3,2x10/18,0 x40
3,8x10/18,0 x40
3,8x10/18,0 x40
3,8x10/18,0 x40
3,6x10/18,0 x40

2,2mm
2,3mm
2,3mm
3,2mm
3,2mm
3,2mm

3,2mm

24
24
28
28
32
32

25,40 mm
25,40 mm
25,40 mm
25,40 mm
25,40 mm
25,40 mm
25,40 mm

3372~
3894,
5841,
5841,
6291,
6210,

7758,
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DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAprofi - TURBO

» na palené tasky

« univerzaIni diamantovy kotou¢, ktery dosahuje vynikajicich feznych vykonG prakticky na viech béznych stavebnich materidlech
- vhodny zejména pro fezani palenych tasek, betonu, bézné stavebni materidly

« fezdni za sucha i za mokra

AT115 15 2,2x8,0/20,0 x31,0/52 1,3 mm 22,20 mm 520,
AT125 125 2,2x8,0/20,0 x40,0/52 1,4mm 8 22,20 mm 1 585,
AT150 150 2,5x8,0/20,0 x43,0 1,5mm 10 22,20 mm 1 726,
AT180 180 2,5x8,0/20,0 x43,0 1,6mm n 22,20 mm 1 1081,
AT230 230 2,6x8,0/24,0 x55,0 1,7 mm 12 22,20 mm 1 1354,

Segmenty jsou lisovany na télo velkym tlakem pi vysoké teploté.
Pouze do vyprodani zasob.

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAdiamant & & L

» na beton a stavebni materialy

- diamantovy kotouc s bezkonkurencnim pomérem vykon/cena uréeny k méné narocnému déleni stavebnich materidldi, ktery uspokoji vétsinu femesnikd a ostatnich uZivateld
- délené materialy: beton, zdmkové dlazba, betonové dlazba, betonové tasky, cihly, pfirodni a umély kdmen

« fezéni za sucha i za mokra

D115 2,0x7,0x38,0 1,5mm 22,20 mm 1 285,
D125 125 2,0x7,0x37,0 1,5mm 9 22,20mm 1 335,
TD150 150 2,0x7,0x35,0 1,5mm 12 22,20 mm 1 450,
TD180 180 2,2x7,0x35,0 1,7mm 14 22,20 mm 1 625,
TD230 230 24x7,0x35,0 1,9mm 18 22,20 mm 1 815,

N EN jswény sintrovanim.
v "‘

'a’-"ilﬁ
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DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAdiamant - TURBO s celistvym okrajem 227

» na beton a stavebni materialy =/ ‘
- univerzaIni diamantovy kotou¢ s vybornym pomérem vykon/cena, ktery dosahuje vynikajicich feznych vykond prakticky na viech béznych stavebnich materidlech

« vhodny zejména pro fezani betonu, Samotu, betonovych tasek, palenych tasek, cihel, zmkové dlazby, betonové dlazby, pfirodniho a umélého kamene

« fezdni za sucha i za mokra

SWT115 18x7,0 1,2mm 22,20 mm 285,
SWT125 125 2,0x7,0 1,4mm 1 22,20 mm 1 335,-
SWT150 150 26x7,0 1,6 mm 1 22,20mm 1 450,
SWT180 180 2,6x7,0 1,6mm 1 22,20mm 1 625,
SWT230 230 26x7,0 1,8 mm 1 22,20 mm 1 815,

Segmenty jsou na télo pfipevnény sintrovanim.

DIAMANTOVE KOTOUCE EXPRES

- diamantovy kotouc s dobrym vykonem a velmi pfiznivou cenou uréeny k méné naroénému déleni stavebnich material(i zejména pro drobné femeslniky a kutily
« délené materialy: beton, zdmkové dlazba, betonové dlazba, betonové tasky, cihly, pfirodni a umély kdmen
- fezdni za sucha i za mokra

XD115 2,0x7,0x35,0 1,3mm 22,20 mm 177,
XD125 125 2,0x7,0x35,0 14mm 9 22,20mm 1 205,-
XD150 150 2,0x7,0x34,0 1,5mm 12 22,20mm 1 273,-
XD180 180 2,2x7,0x34,0 1,8mm 14 22,20mm 1 345,
XD230 230 2,4x7,0x34,0 2,0mm 18 22,20mm 1 511,-

Segmenty jsou na télo pfipevnény sintrovanim.

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAprofi

» na kachle o ‘
- diamantovy kotouc s vysokym vykonem, vynikajicimi feznymi vlastnostmi a dlouhou Zivotnosti je uréen pro ndro¢né profesiondini podminky

« vhodny zejména pro fezani kachlicek, keramické dlazby, glazované keramiky a mramoru

« fezéni za sucha i za mokra

DK115 1,5%7,0x-- 1,0mm 22,20 mm 332,-
DK125 125 1,5%x7,0x-- 1,0mm 1 22,20 mm 1 414,
DK150 150 2,0x7,0x-- 1,2mm 1 22,20 mm 1 593,-
DK180 180 2,2x70x-- 1,3mm 1 22,20mm 1 752,
DK230 230 24x7,0x-- 1,3mm 1 22,20 mm 1 1138,-
DK250 250 24x70x-- 1,5mm 1 25,40 mm 1 1350,

Ostii je na télo kotouce lisovéno tlakem pfi vysokeé teploté.

DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAdiamant

» na kachle

- diamantovy kotou¢ s dobrymi feznymi parametry a pfiznivou cenou je urcen pro drobné femesiniky a narocné kutily
« vhodny zejména pro fezani kachlicek, keramické dlazby, glazované keramiky a mramoru

« fezéni za sucha i za mokra

SK115 2,0%x7,0x- 1,3mm 22,20 mm 1 157,-
SK125 125 2,0x7,0x- 1,5mm 1 22,20 mm 1 181,-
SK150 150 2,0x7,0x- 1,5mm 1 22,20 mm 1 346,

Segmenty jsou na télo pfipevnény sintrovanim.

s
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DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAprofi HRNCOVE 277
« urceny pro brouseni rovinnych ploch stavebnich materiald -'::g ‘

« dosahuje mirné hrub3iho povrchu neZ piii broueni kotoucem s turbo segmentem

- odstrariuje vrasky a povrchové pravy jako graffiti, barvy, tér nebo Zivici a staré zvétralé natéry na betonovych povrsich, nivelizuje potéry a pripravuje podklady na nové polozeni priimyslovych podiah,
odstrafiuje viechny betonové “nosy” a zbytky od bednéni

« vysledkem je cisty, vybrouseny povrch

- opracovdvané materialy: beton, zdmkova dlazba, betonova dlazba, omitky, cihly

« brouseni za sucha i mokra

DH115 115 50x8,0x- 3,2mm 22,20 mm 1 2505,-

DH125 125 50x8,0x- 3,2mm 22,20mm 1 2710,

DH150 150 50x8,0x- 3,2mm 22,20 mm 1 3202,

DH180 180 50x8,0x- 3,6mm 22,20 mm 1 3780,

DH230 230 50x8,0x- 3,6mm 22,20 mm 1 5900,
DIAMANTOVE KOTOUCE OPTIMAprofi s TURBO SEGMENTEM 227
- urceny pro brouseni rovinnych ploch stavebnich materiald :::::é

- dosahuje do hladka vybrouseného povrchu na rozdil od brouseni kotoucem s dvouiadym segmentem

- odstrariuje vrasky a povrchové Gpravy jako graffiti, barvy, tér nebo Zivici a staré zvétralé natéry na betonovych povrsich, nivelizuje potéry a pfipravuje podklady na nové polozeni priimyslovych
podlah, odstrariuje v3echny betonové “nosy” a zbytky od bednéni

- vysledkem je isty, do hladka vybroueny povrch

« délené materialy: beton, zdmkové dlazba, betonové dlazba, omitky, cihly

« brouseni za sucha i za mokra

DHT115 15 54x%19,0 3,2mm 22,20mm 1 2705,
DHT125 125 6,0x19,0 3,2mm 22,20 mm 1 2910,
DHT150 150 6,0x19,0 3,2mm 22,20mm 1 3482,
DHT180 180 6,0x19,0 3,6mm 22,20 mm 1 4290,
DHT230 230 6,0x19,0 3,6 mm 22,20 mm 1 6400,

DIAMANTOVE BRUSNE KOTOUCE OPTIMAdiamant S TURBO SEGMENTEM

« urceny pro brouseni rovinnych ploch stavebnich materidld

- dosahuje do hladka vybrouseného povrchu

« odstraniuje vrasky a povrchové tpravy jako graffiti, barvy, tér nebo Zivici a staré zvétralé natéry na betonovych povrsich, nivelizuje potéry a pfipravuje podklady na nové polozeni priimyslovych
podlah, odstrariuje vSechny betonové “nosy” a zbytky od bednéni

« vysledkem je cisty, do hladka vybroueny povrch

« délené materidly: beton, zdmkovd dlazba, betonové dlazba, omitky, cihly

- brouseni za sucha i za mokra

Cena Kc/ks
910,

DHLT115 15 4,0x%19,0 3,2mm 22,20mm 1 b
DHLT125 125 4,0x19,0 3,2mm 22,20 mm 1 999,
DHLT150 150 4,0x19,0 3,2mm 22,20 mm 1 1250,

Prehled pouziti diamantovych kotoucti OPTIMA

Kvalita profi profi profi profi profi standard standard standard hoby+
Oznaceni kotouce DP DA AT DK DH, DHT SK 1) SWT XD

Beton vyzraly
Beton vyzraly, armovany
Beton nevyzraly

Dlazba betonova
Dlazba zémkova
Tasky palené
Tasky betonové

Samot, kachle

Umély a pfirodni kamen
Obklady, kamenicka dlazba
Glazovand keramika




PILOVE KOTOUCE OPTIMAtools

U

PILOVE KOTOUCE OPTIMAtools DO OKRUZNICH PIL

« kvalitni pilové kotouce osazené plétky karbidu wolframu

- vhodné pro pouZiti — na mékéi masiv (smrk, borovice) se hodi kotouc's mensim poctem zubil (stiidavé sikmé brouseni) — na tvrdy masiv se hodi kotouc s vetsi
« lamino, hlinik a plast je nutno fezat kotoucem se stfidavym trapézovymzubem, popt. kotoucem s vétsim poctem zubi

OPA14030
OPA16024
OPA16040
OPA16060
OPA18024
OPA18040
OPA18060
O0PA20024
O0PA20040
O0PA20060

160
160
160
180
180
180
200
200
200

%
40
60
%
40
60
%
40
60

ATB
ATB
ATB
ATB
ATB
ATB
ATB
ATB
ATB

- 0zubeni TCG je vhodné pro fezani lamina

OPT16060 (G
OPT18060 TG
0PT20060 (G

180
200

60
60

20mm 1,
227,
254,-
300,
262,
292,
323,
304,-
358,-
423,

20mm
20mm
20mm
20mm
20mm
20mm
30mm
30mm

30mm

Iy ey

20 mm 0,-

323,
423,

20mm

30mm

pro fezdni dfeva a plasti:

. 7 ! ™
=10 B- ¥ . . '

TYP -TCG TYP - ATB

BEZPECNOST PRI PRACI S PILOVYMI KOTOUCI OPTIMAtools

e o0 ® ©

Standardni pilové kotouce s bfitovymi destickami

» dodrZujte bezpecnostni doporuceni

» pouZivejte ochranu o

» pouZivejte ochranu sluchu

» pouzivejte rukavice

» pouzivejte protipraSnou masku

» zdkaz poutZiti jakkoli poskozeného nastroje

@
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PRACOVNIBRVLE ) o -
SE ZVYSENOU PEVNOSTI K OCHRANE ZRAKU PRED NARAZEM LETICICH CASTIC (12 M/S) - S

- nastavitelnd délka stranic pro optimalni piizplisobeni tvéfi
- optickd tfida 1= zadné nebo uZivatelem nerozpoznatelné zkresleni

- CE,EN166
BTO1 6/12/240
PRA(OVNI BRYLE

SE ZVYSENOU PEVNOSTI K OCHRANE ZRAKU PRED NARAZEM LETiCiCH CASTIC (12 M/S) - S
- moznost nasazeni na dioptrické bryle

- optickd tfida 1= zadné nebo uZivatelem nerozpoznatelné zkresleni
« CE, EN166

5
A
‘W’
BDO1 6/12/240

PRACOVNIBRVLE o
K OCHRANE ZRAKU PRED NARAZEM RYCHLE LETICICH CASTIC (45 M/S) - F
- mékdené stranice, extra nizka hmotnost, vyborné sedici tvar, UV filtr
- optickd tfida 1= Zadné nebo uZivatelem nerozpoznatelné zkresleni
- CE, EN166

BNO1 6/12/300

CHRANICE SLUCHU
S ERGONOMICKYM DESIGNEM

- mékke a Siroké polStare z PVC
- mira snizeni hluku NRR: 27db

« CE, EN352-1
$27DB 1/50

JEDNORAZOVE TVARQVATELNE ZATKOVE CHRANICE SLUCHU

ZVELMI MEKKE PU PENY

- oblé zakonceni

- minimaIni a rovnomérny tlak na sténu sluchovodu

« CE, EN352-2

e o S ems

100/2000

JEDNORAZOVE TVAROVATELNE ZATKOVE CHRANICE SLUCHU SE SNURKOU
+ z velmi mékké PU pény s oblym zakoncenim

- minimdini a rovnomérny tlak na sténu sluchovodu

« CE,EN 352-2

SDu25 100/2000
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TVAROVANY RESPIRATOR BEZ VYDECHOVEHO VENTILU
« FFP1 - vhodné pouZiti proti pevnym ¢asticim a kapalnym aerosoldm
-CE, EN 149

RFFP1 20/400 18,-

TVAROVANY RESPIRATOR S VYDECHOVYM VENTILEM
« FFP1 - vhodné pouiiti proti pevnym ¢asticim a kapalnym aerosolim
«CE,EN 149

RVFFP1 10/200

TVAROVANY RESPIRATOR S VYDECHOVYM VENTILEM
« FFP2 - vhodné pro poutZiti pfi fezani, brouseni, frézovéni, svafovani a vrtani ko, brouseni sdry, plastdi a tmelli
«CE, EN 149

RVFFP2 10/200

I
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UNIVERZALNI RUKAVICE BUNTING LIGHT
« pletené bezedvé polyesterové rukavice

-macené v PU v dlani a na prstech

« elastickd manzeta

- CE, EN388 (4131)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Kc/ks

ORBL6 12 part 12/300 parti 9,60
ORBL8 8" 12 pari 12/300 parii 9,60
ORBL10 10" 12 parii 12/300 parii 9,60
ORBL11 1" 12 parii 12/300 pard 9,60

KOMBINOVANE RUKAVICE SPARK
- dlar ze Zluté veprové Stipenky

- hibet a manzeta z pruhované bavinéné tkaniny

- podsivka na dlani

- CE, EN388 (1121)
Objednaci kod | Velikost | Min.objednaimnosstvi | Ksvbaleni | Cena K/ks
ORS10 10" 6 pird 6/12/120 péri 3030

POVRSTVENE RUKAVICE PALAWAN

« pletené beze3vé nylonové rukavice s vrstvou

- mikroporézniho paropropustného latexu v dlani a na prstech
« pruzny ndplet na zapésti

- CE, EN 388 (3131)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Kc/ks

ORP7 6 pari 6/12/120 parti 33,20
ORP9 9" 6 périi 6/12/120 parii 33,20
ORP11 1n” 6 périi 6/12/120 parii 33,20

SVARECKE RUKAVICE EAGLE

« celokoZené svéfeci rukavice

- dlafi a prsty z tfidéné jemné jehnétiny

« hibet a manzZeta z Stipané hovéziny

+ Sito kevlarovou niti

« CE, EN388 (3123), EN407 (412x4x), EN12477 A

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Ké/ks

ORE11 11" 1 pard 6/12/120 parti

UNIVERZALNI RUKAVICE WINGS BLACK
« jemny bezeSvy polyesterovy dplet

« pruznd manzeta

- dlari a prsty pokryté tenkou vrstvou polyuretanu

- CE, EN388 (4131)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Ké/ks

ORB7 6 parii 6/12/120 parti 14,80
ORB9 9" 6 pari 6/12/120 parii 14,80
ORB11 1" 6 périi 6/12/120 parti 14,80

W
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SVARECSKE RUKAVICE WELDERKING
« celokoZené svéfeci rukavice

- ze silné hovézi Stipenky

- bavinéna podsivka

« kryté 3vy Sité kevlarovou niti

« CE, EN388 (4144), EN407 (413x4x), EN12477 A

ORW11 11" 1 par 6/12/60 pari 0,-

MACENE RUKAVICE ZEBRA

« Sity bavinény tiplet polomdceny v nitrilu
« pruzny bavinény naplet na zdpésti

- CE,EN388 (4111)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Ké/ks

ORZ7 6 pari 6/12/144 part
ORZ9 9" 6 parli 6/12/144 parii 15,-
ORZ10 10" 6 paréi 6/12/144 parii 15,-
MACENE RUKAVICE SPLIT
+ Sity bavinény uplet celomaceny v nitrilu
- tuhd manzeta
- CE, EN388 (4211)
Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Ké/ks
ORSP10 10" 6 parii 6/12/144 parti 25,80

POVRSTVENE RUKAVICE BORA

« Sity bavinény dplet
« dlafi a prsty povrstvené drobnymi PVC terciky
-(E
Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Ké/ks
ORB6 12 part 12/50/600 pért 15,10
ORB8 8" 12 péri 12/50/600 pért 15,10
ORB10 10" 12 parii 12/50/600 péri 15,10

ORB12 1" 12 parii 12/50/600 péri 15,10

-
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CELOKOZENE RUKAVICE PD-08
+ bild licova hovézina

- $tipenka na hibetni strané

« stiiih driver

« pruzenka na zapésti

- CE, EN388 (2132)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena K¢/ks

ORPD8 6 pari 6/12/120 parii 9,-
ORPD10 10" 6 parii 6/12/120 parii 59,-
ORPD11 1" 6 parii 6/12/120 parti 59,-

KOMBINOVANE RUKAVICE ASTRA RED
« jemnd kozinkovd licovka ve dlani

- celokozeny ukazovak

« hibet z bavinéného tpletu

« suchy zip na zapésti

- CE, EN388 (2132)

0bjednac| kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena K¢/ks

6 par 6/12/120 parii
ORA9 9" 6 par 6/12/120 parii 53,
ORA10 10” 6 périi 6/12/120 parti 53,
ORA11 n” 6 périi 6/12/120 parii 53,

KOMBINOVANE RUKAVICE TERST
+silnd jednodilna Stipand kize

- hibet a manZeta z bavinéné tkaniny

- podsivka ve dlani

- CE, EN388 (4133)

ORT105 10,5" 6 parii 6/12/60parti

PROTIREZNE RUKAVICE TONGA

« beze3vé pletené rukavice se stfednim stupném ochrany
- dlafi a prsty povrstvené polyuretanem

« neobsahuji DMF

« flexibilni, prodysné, pratelné

- CE, EN388 (4342)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena K¢/ks

ORTO06 12 péri 6/12/120 parii 6,-
ORTO8 8" 12 périi 6/12/120 parii 86,
ORTO10 10" 12 périi 6/12/120 parii 86,-

CHEMICKE RUKAVICE ECONOHANDS

- pfirodni latex, 0,35 mm, velurovd Gprava :
- délka 30,5 cm Y f o
- CE, EN388 (1010x), EN374 ¥

y ]
Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena K¢/ks .

OREC7 6 périi 6/12/144 parii 0,- [
OREC8 8" 6 parti 6/12/144 parii 20, i
OREC10 10" 6 pari 6/12/144 parii 20,
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UNIVERZALNI RUKAVICE MAFLEX FOAM

« bezeSvy nylonovy dplet povrstveny pénovym nitrilem na dlani a prstech
« pruznd manzeta

- vhodné do mirné mastného prostiedi

- CE, EN388 (4131)

Objednaci kod W Min. objednaci mnozstvi m Cena Kc/ks

ORM7 6 pari 6/12/240 parii
ORM9 9" 6 parii 6/12/240 parii 36,
ORM10 10" 6 paril 6/12/240 part 36,

UNIVERZALNI RUKAVICE SLIM

« nylonové povrstvené rukavice

- extra tenkd vrstva polyuretanu zajistujici maximalni cit pii praci
- CE, EN388 (2121)

Objednaci kod m Min. objednaci mnozstvi m Cena Ké/ks

ORSL6 6 périi 6/12/240 parii
ORSL8 8" 6 parti 6/12/240 parii 23,-
ORSL10 10" 6 parti 6/12/240 parii 23,-

e
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